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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wymagania Ogolne
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M.D.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE — dotycza wszystkich specyfikacji technicznych

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznych.

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wyko-
nawstwem przebudowy mostu drogowego w m. Podbolestawiec nad rzeka Prosna - droga powiatowa nr 4510E.
1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna stanowi cz¢$é dokumentow przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu realizacji ro-
bot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

M.D.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

D.01.00.00. ROBOTY DROGOWE

D.01.01.00.
D.01.01.01.
D.01.01.02.
D.01.01.08.
D.01.01.04.
D.01.01.05.
D.01.01.06.
D.01.02.00.
D.01.02.01.
D.01.02.02.
D.01.02.03.
D.01.03.00.
D.01.03.01.
D.01.03.02.
D.01.03.08.
D.01.03.04.
D.01.04.00.
D.01.04.01.
D.01.04.02.
D.01.04.03.
D.01.05.00.
D.01.05.01.
D.01.05.02.
D.01.05.08.
D.01.05.04.
D.01.05.05.
D.01.05.06.
D.01.05.07.

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE I ROZBIORKOWE

Wykonanie oznakowania drég objazdowych

Rozbiodrka elementow konstrukcji drogi na dojazdach

Rozebranie nawierzchni na moscie

Wyburzenie elementéw mostu (kapy chodnikowe na przyczotkach)
Wyburzenie elementéw mostu (kapy chodnikowe w przestach)

Rozebranie istniejgcej Scm warstwy wyréwnawczej z betonu wraz z izolacja
ROBOTY ZIEMNE

Wykonanie wykopow mechanicznych — odstonigcie istn. mostu przy przyczotkach
Wykonanie reczne wykopow mostu i wykopy dla instalacji odwodnieniowej
Zasypanie reczne przyczotkow wraz z zageszczeniem

PODBUDOWY

Koryto drogi wykonane mechanicznie wraz z profilowaniem

Warstwa odsaczajaca — grub. 6¢cm

Wykonanie podbudowy z kamienia tamanego — grub. 14cm

Wykonanie podbudowy z kamienia tamanego — grub. 6cm
NAWIERZCHNIE NA DOJAZDACH (kategoria ruchu KR2)

Warstwa wigzaca grub. 7.cm

Warstwa $cieralna SMA grub. 5 cm

Nawierzchnia chodnikéw na dojazdach z betonowej kostki brukowej
ROBOTY WYKONCZENIOWE | MELIRACYJNE

Wykonanie nowych barier drogowych z poprzeczka na nasypach
Umocnienie skarp koryta rzeki koszami gabionowymi

Montaz kraweznikéw na dojazdach i na moscie

Plantowanie i humusowanie korony skarpy

Wykonanie oznakowania drogi

Wykonanie schodéw na skarpach

Wykonanie tymczasowego przejscia dla pieszych podczas prowadzenia prac
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M.01.00.00.

ROBOTY MOSTOWE

M.01.01.00.
M.01.01.01.
M.01.01.02.
M.01.01.03.
M.01.01.04.
M.01.02.00.
M.01.02.01.
M.01.02.02.
M.01.02.03.
M.01.03.00.
M.01.03.01.
M.01.03.02.
M.01.04.00.
M.01.04.01.
M.01.04.02.
M.01.04.03.
M.01.04.04.
M.01.05.00.
M.01.05.01.
M.01.05.02.

WYKONANIE OBUDOWY FILAROW MOSTU

Wykopy reczne pod fundamenty filarow

Odkucie i oczyszczenie powierzchni do zdrowego betonu

Iniekcja szczelin i pekna¢ istniejacych filarow

Wykonie szalunkéw i montaz zbrojenia

WYKONANIE POGRUBIENIA PLYTY POMOSTOWEJ

Odkucie i oczyszczenie powierzchni do zdrowego betonu

Wykonie jeza z kotew na powierzchni przgset

Montaz deskowania gzymsow plyty

ODPROWADZENIE WODY Z DROGI I IZOLOACJI

Wykonanie studzienki z wpustem przed i za mostem oraz separatoréow z korytkami
Wykonie sgczkow i wpustow ulicznych potagczonych rurami kielichowymi
OCZYSZCZNIE | ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNIOWE KONSTRUKCJI
Czyszczenie i piaskowanie odpowietrznej czgsci konstrukcji

Reperacja ubytkéw w betonie

Iniekcja rys

Powierzchniowe zabezpieczenie powlokami hydrofobowymi
WMOCNIENIA DZWIGAROW LAMELAMI KOMPOZYTOWYMI

Wykonie podwieszonych mostow roboczych do montazu

Wzmacnianie elementow konstrukcji budowlanych matami kompozytowymi zbrojonymi

widknami weglowymi

M.01.05.03.

Wzmacnianie elementow konstrukcji budowlanych tasmami kompozytowymi zbrojony-

mi wioknami weglowymi

M.01.06.00.
M.01.06.01.
M.01.06.01.
M.01.07.00.
M.01.07.01

M.01.07.02.
M.01.08.00.
M.01.08.01.
M.01.08.02.
M.01.09.00.
M.01.09.01.
M.01.09.02.
M.01.09.03.

M. 01.10.00.

M.01.10.01.
M.01.10.02.
M.01.10.03.
M.01.10.04.
M.01.10.05.
M.01.10.06.

WYKONANIE PLYT PRZEJSCIOWYCH

Wykopy reczne

Montaz ptyt przejsciowych

WYKONANIE KAP W PRZYCZOLKACH I NA PRZELACH
Utozenie rur PCW

Montaz deskowania pod gzymsy

ROBOTY ZBROJARSKIE

Zbrojenie

Zbrojenie betonu stalg klasy A Il -18G2-b (B500SP)

ROBOTY BETONIARSKIE

Beton

Beton wyrownawczy Klasy B 25 (C20/25)

Beton konstrukcyjny Klasy B 35 (C30/37)

ROBOTY ROZNE

Izolacja przgsel mostu

Izolacja przyczotkow mostu

Nawierzchnia na jezdni mostu

Nawierzchnia na chodniku mostu z asfaltu twardolanego zbrojonego matg szklang
Dylatacje na moscie

Barieroporgcz ochronna na moscie BPS/2
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Tabela 1. Odniesienie pozycji specyfikacji technicznych do kosztorysu inwestorskiego

Pozycjaw Opis Pozycja (nr w kosztorysie)
SST
D.01.00.00. | ROBOTY DROGOWE
D.01.01.00. | ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE
D.01.01.01. | Wykonanie oznakowania drog objazdowych 1
D.01.01.02. | Rozbidrka elementéw konstrukcji drogi na dojazdach 2
D.01.01.03. | Rozebranie nawierzchni na moscie 3i4
D.01.01.04. ggﬁ;ﬂzenie elementéow mostu (kapy chodnikowe na przyczot- 5
D.01.01.05. | Wyburzenie elementéw mostu (kapy chodnikowe w przgstach) 6
D.01.01.06. Svcrf;l;rilznglea Cijs;niej acej Scm warstwy wyréwnawczej z betonu 7
D.01.02.00. ROBOTY ZIEMNE
D.01.02.01. I\Zgr;ﬁl;iztp\;vz}/;c;%c’;g C1:11echa1nicznych — odslonigcie istniejacego 8
D.01.02.02. mﬁgﬁ?ésv ;}?czne wykopow mostu i wykopy dla instalacji od- 9
D.01.02.03. | Zasypanie reczne przyczotkOw wraz z zageszczeniem 10
D.01.03.00. | PODBUDOWY
D.01.03.01. | Koryto drogi wykonane mechanicznie wraz z profilowaniem 11112
D.01.03.02. | Warstwa odsaczajaca — grub. 6cm 13
D.01.03.03. | Wykonanie podbudowy z kamienia tamanego — grub. 14cm 14115
D.01.03.04. | Wykonanie podbudowy z kamienia tamanego — grub. 6cm 16
D.01.04.00. | NAWIERZCHNIE NA DOJAZDACH
D.01.04.01. | Warstwa wiazaca SMA grub. 5 cm 17,18,19i 20
D.01.04.02. | Warstwa $cieralna grub. 5 cm 21i22
D.01.04.03. Nawierzghnia chodnikoéw na dojazdach z betonowej kostki 23
brukowej
D.01.05.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE | MELIORACYJNE
D.01.05.01. | Wykonanie nowych barier drogowych z poprzeczka na nasypach 24,25
D.01.05.02. | Umocnienie skarp koryta rzeki koszami gabionowymi 26, 27, 28,129
D.01.05.03. | Montaz kraweznikoéw na dojazdach i na moscie 30
D.01.05.04. | Plantowanie i humusowanie korony skarpy 31
D.01.05.05 | Wykonanie oznakowania drogi 32
D.01.05.06. | Wykonanie schodéw na skarpach 33134
D.01.05.07. gzrl:i(;n;?;z tymczasowego przejscia dla pieszych podczas prowa- 35
M.01.00.00. | ROBOTY MOSTOWE
M.01.01.00. | WYKONANIE OBUDOWY FILAROW MOSTU
M.01.01.01. | Wykopy reczne pod fundamenty filarow 37
M.01.01.02. | Odkucie i oczyszczenie powierzchni do zdrowego betonu 38, 39140
M.01.01.08. | Iniekcja szczelin i peknac istniejacych filarow 41142
M.01.01.04. | Wykonanie szalunkéw i montaz zbrojenia 43
M.01.02.00. | WYKONANIE POGRUBIENIA PLYTY POMOSTOWEJ
M.01.02.01. | Odkucie i oczyszczenie powierzchni do zdrowego betonu 48, 491 50
M.01.02.02. | Wykonanie jeza z kotew na powierzchni przgset 52
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M.01.02.03. | Montaz deskowania gzymsow plyty 51, 53,5455
M.01.03.00. | ODWODNIENIE DROGI I IZOLOACJI
M.01.03.01. l/g%lzt,)r;al?(i)e;ysttlggjéiienki z wpustem przed i za mostem oraz separa- 5657
M.01.03.02. V\_/y|.<0nanie saczkéw i wpustow ulicznych potaczonych rurami 58,59 i 60
kielichowymi
M.01.04.00. OCZYSZCZNIE | ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNIO-
WE KONSTRUKCJI
M.01.04.01. | Czyszczenie i piaskowanie odpowietrznej czesci konstrukcji 61
M.01.04.02. | Reperacja ubytkéw w betonie 62
M.01.04.03. | Iniekcja rys 63
M.01.04.04. | Powierzchniowe zabezpieczenie powlokami hydrofobowymi 64
M.01.05.00. | WMOCNIENIA DZWIGAROW LAMELAMI KOMPOZY-
TOWYMI
M.01.05.01. | Wykonie podwieszonych mostow roboczych do montazu 65
M.01.05.02. Wzmacnianie el.ernent.c')w k()_nstr}lkcji budowlanych matami 6768
kompozytowymi zbrojonymi wioknami weglowymi
Wzmacnianie elementow konstrukcji budowlanych tasma-
M.01.05.03. mi kompozytowymi zbrojonymi w%g')knami quilowymi 09 -74
M.01.06.00. | WYKONANIE PLYT PRZEJSCIOWYCH
M.01.06.01. | Wykopy reczne 75
M.01.06.02. | Montaz plyt przejsciowych 76-78
M.01.07.00. WYKONANIE KAP W PRZYCZOLKACH I NA PRZE-
LACH
M.01.07.01. | Utlozenie rur PCW 79
M.01.07.02. | Montaz deskowania pod gzymsy 80
M.01.08.00. | ROBOTY ZBROJARSKIE
M.01.08.01. | Zbrojenie
M.01.08.02. | Zbrojenie betonu stala klasy A II -18G2-b (B500SP) 44, 45,53, 54,76, 77, 81
M.01.09.00. | ROBOTY BETONIARSKIE
M.01.09.01. | Beton
M.01.09.02. | Beton wyréwnawczy Klasy B 25 (C20/25) 34
M.01.09.03. | Beton konstrukcyjny Klasy B 35 (C30/37) 46, 55, 78, 82
M. 01.10.00. | ROBOTY ROZNE
M.01.04.01. | Izolacja przgset mostu 83
M.01.04.02. | Izolacja przycz6tkéw mostu 84
M.01.04.03 | Nawierzchnia na jezdni mostu 85-88
M.01.10.04 rl:l:gvgis;zg;z;?( Ilj; ;:hodniku mostu z asfaltu twardolanego zbrojo- 89
M.01.10.05 | Dylatacje na moscie 92193
M.01.10.06 | Barieroporgcz ochronna na moscie BPS/2 90i91
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1.3.2. Specyfikacje Techniczne

Specyfikacje Techniczne zgodne s z ,,Wytycznymi udzielania Zamowien Publicznych" zwane dalej ,,Wytycz-
nymi”, reguluja sprawy zwigzane z dokonywaniem zaméwien na podstawie ustawy z dnia 10 czerwca 1994r. o
zamowieniach publicznych (Dz. U., nr 76, poz. 344 i nr 130 poz. 645), zwanej dalej ,,Ustawg”.

ZamoOwienia Publiczne, o ktérych mowa w art.4 ust.2 ,,ustawy” s udzielane na zasadach szczeg6lnych okreslo-
nych w rozporzadzeniu Rady Ministrow z dnia 22 grudnia 1994r. w sprawie okreslenia szczegdlnych zasad
udzielania zamoéwien publicznych ze wzgledu na ochrone bezpieczenstwa narodowego, ochrong tajemnicy pan-
stwowej, stan klgski zywiotowej, lub inny wazny interes panstwa (Dz. U., nr 140, poz.775).

1.4. Okreslenia podstawowe.
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

1) Dbr_ogka tymczasowa — droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu kotowego na czas wykonania
obiektu.

(2) Dziennik Budowy — opatrzony pieczgcia Zamawiajacego zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywa-
nych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomigdzy Inzynierem,
Wykonawca i projektantem.

(3) Inzynier — Pelnomocnik Inwestora

(4) Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wy-
Stegpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

(5) Kierownik Projektu — Gtéwny Projektant Mostu

(6) Kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys $lepy.

(7) Kosztorys $lepy — wykaz robot z podaniem ich ilosci w kolejnoéci technologicznej ich wykonania.

(8) Ksiega obmiarow — akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzgcy do wpisy-
wania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicoOw i ewentualnych dodat-
kowych zatacznikow. Wpisy w ksigdze obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

(9) Laboratorium — drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbed-
ne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakoSci materialow oraz robot.

(10) Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacjg projektowa i specy-
fikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

(11) Obiekt mostowy — most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

(12) Odpowiednia zgodno$¢ — Zgodnosc wykonywanych robot z dopuszezonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostat okreslony, z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego ro-
dzaju robot.

(13) Podloze — grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glgbokos$ci przemarzania.

(14) Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

(15) Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

(16) Roboty budowlane — zesp6t czynno$ci podejmowanych przez Wykonawce w celu zapewnienia prawidto-
wego i terminowego wykonania przedmiotu Umowy (Kontraktu).

(17) Rozpietos¢ teoretyczna — odleglos¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami) przesta mostowego.

(18) Rysunki — cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robot.

(19) Szerokos$¢ calkowita obiektu — odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami konstrukcji obiektu, mierzo-
na w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje calkowitq szeroko$¢ konstrukcyjng ustroju niosacego.

(20) Specyfikacje Techniczne — zbioér wytycznych i wymagan okreslajacych warunki i sposoby wykonania,
kontroli, odbioru, obmiaru i pfatnosci za roboty budowlane.

(21) Slepy kosztorys — zestawienie pozycji elementéw rozliczeniowych stanowigcych podstawe platnosci z
okresleniem jednostek obmiaru i ilo$ci robét.

(22) Teren budowy — przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane, wraz z przestrzenig zajmowang
przez urzadzenia zaplecza budowy.

(23) Termin wykonania — czas uzgodniony w Umowie (Kontrakcie) na wykonanie i zakonczenie catosci robot
budowlanych, mierzony od daty rozpoczecia do daty wykonania.

(24) Umowa (Kontrakt) — zgodne oswiadczenia woli Zamawiajacego i Wykonawcy wyrazona na pismie, 0 wy-
konanie okreslonej w jej tresci roboty budowlanej w ustalonym terminie i za uzgodnionym wynagrodze-
niem.

(25) Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna, z ktérg Zamawiajgcy zawart Umowe w wyniku wyboru ofert.

(26) Wyroby (Materialy) — wszelkie tworzywa lub elementy, niezb¢dne do wykonania robot -posiadajace
Aprobaty Techniczne, odpowiadajace Polskim Normom, zgodne z Dokumentacja Projektowa i Specyfika-
cjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

(27) Zamawiajacy — kazdy podmiot, szczegétowo okre§lony w Umowie (kontrakcie), udzielajacy zamowienia
na podstawie ustawy z dnia 10 czerwca 1994r o Zamowieniach Publicznych.
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1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projekto-
wa, ST, poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie placu budowy.

Inwestor przekazuje Wykonawcy plac budowy w catoéci lub w takich fragmentach, ktore sg niezb¢dne do reali-
zacji zadania zgodnie z przyjetym harmonogramem robot.

Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili od-
bioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny
koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ nizej wymienione elementy:
1. Opis techniczny.
2. Czes$¢ rysunkowa.
Inzynier jako pelnomocnik Inwestora przekazuje w dwoch egzemplarzach dokumentacje projektowa oraz jeden
egzemplarz materialow przetargowych.
Dokumentacja projektowa do opracowania przez wykonawce.

1.5.3. Zgodno$é robét z dokumentacja projektowa i Specyfikacjami Technicznymi.

Dokumentacja projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowia czg¢$¢ kontraktu, a wymagania wyszczegélnione w chocby jednym z nich sa obowiazujace
dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach po-
szczegbdlnych dokumentow obowiazuje nastepujaca kolejnos$¢ ich waznosci:

1) Specyfikacje Techniczne,

2) Dokumentacja projektowa.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomié¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku roz-
biezno$ci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostar-
czone materiaty beda zgodne z dokumentacjg projektows i ST. Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w
ST beda uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedzia-
hu tolerancji. Cechy materialdw i1 elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliska zgodnos¢ z
okre$lonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedzialu tolerancji. W
przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacjg projektowa lub ST i wptynie to na
niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy bedg niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty ro-
zebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na drodze objazdowej w okresie trwania reali-
zacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robodt. Przed przystapieniem do robot Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym
ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i
postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezaco. W czasie
wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, §wiatta ostrzegawcze, sygnaty, znaki drogowe itp. zapewniajac w ten sposob
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych. Wykonawca zapewni stale warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych
zapor i znakow, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera. Fakt przystapie-
nia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposdb uzgodniony z Inzynierem oraz
przez umieszczenie w miejscach i ilo$ciach okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktorych tres¢
bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne begda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
stanie przez caly okres realizacji robot. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i
przyjmuje sig, ze jest wlaczony w ceng kontaktowa.
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1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokoét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oso6b
lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w na-
stepstwie jego sposobu dziania. Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem
powietrza pytami i gazami, mozliwos$cig powstania pozaru.

Ponadto Wykonawce obowigzuja wszystkie ustalenia zawarte w Decyzji Srodowiskowej wykonanej dla przed-
miotowej inwestycji, ktora stanowi zalacznik do projektu budowlanego.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé spraw-
ny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomiesz-
czeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne beda
sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem oséb trzecich. Wy-
konawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
rob6t albo przez personel Wykonawcey.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia nie b¢dg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopusz-
czalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot bgda miaty
swiadectwa dopuszczenia wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajace brak szkodliwego od-
dziatywania tych materiatow na $rodowisko. Materialy, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a
po zakonczeniu robdt ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylace) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrze-
gania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy po-
winien otrzymac zgode na uzycie tych materialow od wihasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli
Wykonawca uzyt materiatdéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurocig-
gi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych whascicielami tych urzadzen potwierdzenie informa-
cji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Wyko-
nawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju robét, kto-
re majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powinien
powiadomi¢ Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie od-
powiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdow.

Pojazdy lub tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony
fragment budowy i Wykonawca odpowiedzialny za naprawe wszelkich robdt w ten sposob uszkodzonych, zgod-
nie z poleceniami Kierownika Projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pra-

cy.
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MATERIALY.

1.6. Zrédla uzyskania materialow.

Co najmniej trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialdéw przeznaczonych do
robot Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace proponowanego zrddla wytwarzania, zama-
wiania lub wydobywania tych materialow i odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do za-
twierdzenia przez Kierownika Projektu. Zatwierdzenie partii (czg¢$ci) materiatdéw z danego zrodla nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrédla uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrddta w sposdb ciagly
spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu robot.

1.7. Pozyskiwanie materialoéw miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wilascicieli i odno$nych wladz na pozyskanie materialow z
jakichkolwiek zrodet miejscowych wiaczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany do-
starczy¢ Kierownikowi Projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca
przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia przez Kierownika Projektu. Wykonawca ponosi odpowie-
dzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialow z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca
poniesie wszystkie koszty a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatdw do robdt. Humus i nadktad czasowo zdj¢te z terenu wykopow 1 miejsc pozyskania piasku i zwiru be-
da formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robdot. Wszelkie odpo-
wiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w Kontrakcie beda
wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan Kontraktu lub wskazan Inzyniera. Z
wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w
obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegdlnione w Kontrakcie. Eksploatacja Zrodet materiatow
bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

1.8. Inspekcja wytwérni materialow.

Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci stoso-
wanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatow moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
jakosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materialow pod wzgledem jakosci. W
przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni bedg zachowane nastepujace warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialdow w czasie
przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep w dowolnym czasie do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie produkcja
materiatow przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

1.9. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz zto-
zone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialow do
innych robét niz te, dla ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie przewarto$ciowany przez
Inzyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ zbadane i nie zaakceptowane materialy. Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjgciem i niezaptaceniem.

1.10.  Przechowywanie i skladowanie materialow.

Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bgda one potrzebne do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos$¢ 1 wlasciwos¢ do robot i byty dostepne do kon-
troli przez Inzyniera. Miejsca czasowego skladowania beda zrealizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

1.11. Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed
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uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzynie-
ra. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

2. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowa-
nym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaak-
ceptowany przez Inzyniera. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniami Inzyniera w terminie przewidzianym
kontraktem. Sprzgt bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymany w do-
brym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzg-
tu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja
mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach. Wykonawca powiadomi Inzyniera o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet po akceptacji Inzynie-
ra, nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia nie gwarantujace
zachowania warunkow Kontraktu, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

3. TRANSPORT.

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o§ przy transporcie materia-
low/sprzetu na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wiadz co do przewozu nietypo-
wych tadunkéw i w sposdb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Kierownika Projektu. Wyko-
nawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptywajg niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materialow. Liczba $rodkow transportu bedzie za-
pewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniami
Kierownika Projektu, w terminie przewidzianym Kontraktem. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkow drég publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na
biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
na dojazdach do terenu budowy.

4. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych ma-
teriatdéw 1 wykonywanych roboét, za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows, wymaganiami ST, PZJ, projektu or-
ganizacji robdt oraz poleceniami Kierownika Projektu. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é¢ za doktadne wyty-
czenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementdow robot zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okre-
$lonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera. Nastepstwa jakiegokolwiek
btgdu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu

robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za
ich doktadnosé¢. Decyzja Inzyniera dotyczaca akceptacji materiatdw i elementow robot beda oparte na sformuto-
waniach w Kontrakcie, dokumentacji projektowej i ST, a takze na normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materialow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i
przy badaniu materialéw, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace
na rozwazang kwesti¢. Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie poézniej niz w czasie przez niego wyznaczo-
nym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
5.1. Program zapewnienia jakoS$ci (PZJ).

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia
jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robot mozliwosci techniczne, kadrowe i or-
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ganizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pleceniami i ustale-
niami przekazanymi przez Inzyniera. Program zapewnienia jakosci (PZJ) bgdzie zawierac:

a) cze$é ogodlna opisujaca:

- organizacje wykonania robdt, w tym terminy, sposob przeprowadzenia robot,

- organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- bhp,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania elementdw robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$ciag wykonywanych robot,

-sposob oraz form¢ gromadzenia badan laboratoryj,nych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujacych a
takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym., proponowany sposoéb i for-
me¢ przekazywania tych informacji Inzynierowi;

b) czgé¢ szczegotowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi i wyposazeniem w mecha-
nizmy do sterowania i urzadzenia kontrolno-pomiarowe,

- rodzaje i ilosci $Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatdw, spoiw, lepiszczy
i kruszyw ftp.,

- sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, rtp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegol-
nych elementow robot,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

5.2. Zasady kontroli jakoSci robot.

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jakosé
robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za petna kontrolg robot i jakosci materiatdow. Wykonawca zapewni od-
powiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia nie-
zbedne do pobierania probek i badan materiatu oraz robot. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier mo-
ze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadawalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdéw oraz robot z czestotliwo$cia za-
pewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i
ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone. Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapew-
ni¢ wykonanie robot zgodnie z Kontraktem. Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie sto-
sowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpo-
wiadajag wymaganiom norm okreslajacych procedure badan. Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do po-
mieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekeji. Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje
o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie
na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiat i dopusci je do uzycia do-
piero wtedy, gdy niedociagni¢cia w pracy laboratorium Wykonawcy zostana usunicte i stwierdzona zostanie ja-
ko$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

5.3. Pobieranie probek.

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek opartych na zasa-
dzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowa-
ne do badan. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inzyniera
Wykonawca bgdzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza watpliwosé co do jakosci,
o ile kwestionowane materialy nie zostana przez Wykonawce usuni¢te lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i za-
twierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera be-
da odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera w okresie od przekazania Wy-
konawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budo-
wy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy beda doko-
nywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robodt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i go-
spodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podaniem

GEO-PRO-INZ Projekt



Specyfikacje techniczne roboét dla przebudowy mostu w m. Podbolestawiec nr arch. 40/SST str. 13

osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bgda czy-
telne, dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Za-
faczone do Dziennika Budowy protokotly i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i
opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera. Do Dziennika Budowy Nalezy wpisywac¢ w szczeg6lnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

- uzgodnienia przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramu robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwag i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia wstrzymania robot z podanie powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw roboét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw ro-
bot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub wyma-
ganiom szczegdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektoweyj,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakos$ci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je
przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone Inzynierowi do
ustosunkowania si¢. Decyzje Inzyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosun-
kowania si¢. Projektant nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
Robét.

(2) Ksigga Obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot.
Obmiary wykonywanych rob6t przeprowadza sig w sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w wycenionym Sle-
pym Kosztorysie i wpisuje do Ksiggi Obmiaru.

(3) Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialow, orzeczenia o jako$ci materiatow, recepty robocze

i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnione;j

W programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zatacznik do odbioru robot; winny by¢ udostepnione
na kazde zyczenie Inzyniera.

5.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inzynie-
ra 0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca przed-
stawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

5.5. Raporty z badan.

Wykonawca begdzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportdow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane
Inzynierowi na formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowa-
nych.

5.6. Badania prowadzone przez Inzyniera.
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Dla celow kontroli jako$ci i zatwierdzenia. Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania pro-
bek i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bgdzie wszelka potrzebna do tego pomoc
ze strony Wykonawcy i procedura materiatdw. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot pro-
wadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami ST na podstawie
wynikoéw badan dostarczonych przez Wykonawce. Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ bada-
nia niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa nie-
wiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych
lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
robot z dokumentacja projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych ba-
dan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

5.7. Atesty jakosci materialow i urzadzen.

Przed wykonaniem badan jakosci materiatdéw przez Wykonawce, Inzynier moze dopusci¢ do uzycia materiaty
posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w ST. W przypadku ma-
teriatow, dla ktorych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadac atest
okreslajacy w sposob jednoznaczny jego cechy. Produkty przemystowe bgda posiadaé atesty wydane przez pro-
ducenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi. Materiaty posiadajace atesty a urzadzenia -wazne legalizacje moga
by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodno$¢ ich whasciwosci z ST to takie materiaty
i/lub urzadzenia zostang odrzucone.

5.8. Dokumenty budowy.
(1) Dziennik budowy.

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce
wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawceg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwa-
nia robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom Specyfikacji
Technicznych. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary begdg przeprowadzone przed czeSciowym lub koncowym odbiorem robot, a takze w wypadku wyste-
powania dluzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy Robot. Obmiar robdt zanikajgcych przeprowadza
si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robo6t podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz niecodzowne obliczenia b¢da wykonywane w sposob zrozumialy i jedno-
znaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bgda uzupeilnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddziel-
nego zatgcznika do Ksiegi Obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje odbioréw robét.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujagcym etapom odbioru, dokonywanym
przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

c) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewen-
tualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru dokonuje Inzynier. Gotowo$¢ da-
nej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomie-
niem Inzyniera. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz wciagu 3 dni od daty zgto-
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szenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Jako$¢ i ilo§¢ robot ulegajacych
zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy.

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czgsciowego dokonuje sie
wg. zasad jak przy odbiorze koficowym robot.

8.4. Odbiér koncowy robét.

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
warto$ci. Catkowite zakoniczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wyko-
nawce¢ wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera. Od-
bior koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od dnia stwierdzenia
przez Inzyniera zakonczenia robot i przyje¢cia dokumentow, o ktoérych mowa w pkt 8.5. Odbioru koncowego ro-
bot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbiera-
jaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomia-
réw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robdt z dokumentacja projektowa i ST. W toku odbioru kon-
cowego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioru robot zanikajacych i ulegaja-
cych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robdt poprawkowych. W przypadku nie
wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub roboét uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego. W przypadku
stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie od-
biega od wymaganej dokumentacja projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji nie ma wickszego wplywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwa ruchu, komisja dokona potracen, oceniajagc pomniejszong warto$é
wykonanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.5. Dokumenty do odbioru koncowego robot.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koncowego robdt Wykonawca zobowig-
zany jest przygotowac nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami,

- Specyfikacje Techniczne,

- Wyniki prébnego obcigzenia mostu

- uwagi 1 zalecenia inzyniera, zwlaszcza przy odbiorze robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu i udokumen-
towaniu wykonania jego zalecen,

- recepty i ustalenia technologiczne,

- Dziennik Budowy i Ksi¢gi Obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,

- atesty jakoSciowe wbudowanych materiatow,

- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do do-
kumentdéw odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST.,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego,

- uwagi dotyczace warunkow realizacji robot,

- date rozpoczegcia i zakonczenia robot.

W przypadku, gdy wg. komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego ro-
bot. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty oprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru usta-
lonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komi-
sja.

8.6. Odbiér ostateczny.

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbio-
rze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbidr ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem odbioru konicowego.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ustalenia ogolne.

Postawga ptatnos$ci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla
danej pozycji Slepego Kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci wyma-
gania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w pkt. 9 ST i w dokumentacji projekto-
wej.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

- robocizng bezposrednia,

- warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami ich zakupu,

- warto$¢ pracy sprzgtu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprze¢tu na teren budowy i z powrotem,
montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w sktad ktorych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikow nadzoru i
laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa
drog dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania robot, wydatki dotyczace BHP, ustugi obce na rzecz bu-
dowy, optaty za dzierzawe placow i bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonanych robot, ubezpieczenia oraz kosz-
ty zarzadu przedsiebiorstwa wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytulu innych wydatkéw mogacych wystapié
w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do ceny jednostkowej nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym Slepym Kosztorysie jest
ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych ta pozycja kosztory-
SOW3.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U., nr 89 z 25.08.1994 r., poz. 414),
2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dn. 19 grudnia 1994 r. w prawie aprobat
1 kryteridw technicznych dotyczacych wyrobow budowlanych (Dz.U., nr 10 poz. 48 z dnia 8 lutego 1995 r.).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Roboty drogowe

D.01.00.00.
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D.01.00.00 ROBOTY DROGOWE

D.01.01.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE I ROZBIORKOWE

D .01.01.01 WYKONANIE OZNAKOWANIA DROG OBJAZDOWYCH

1. Prace obejmuja:

—  zakup i dostarczenie elementdow oznakowania,

— wytyczenie miejsca osadzenia znaku wg projektu tymczasowej organizacji ruchu,

— wykonanie otworéw w nasypie drogowym poza skrajna drogowa,

— ustabilizowanie stupka stalowego,

— zabetonowanie stupka betonem B20.

— zamontowanie znakoéw drogowych.

— Demontaz znakdéw po zakonczeniu robot

2. Obmiar: —1szt. osadzonego znaku

3. Platnos¢: — 1szt. osadzonego znaku wg cen kosztorysowych, po odbiorze dokonanym przez Inzyniera

D.01.01.02. ROZBIORKA ELEMENTOW KONSTRUKCJI DROGI NA DOJAZDACH

1. Przedmiot specyfikacji obejmuje:

— rozkruszenie elementéw nawierzchni asfaltowej (warstwy Scieralnej i taczacej) oraz usunigcie po-
wstatego gruzu poza obreb przewidywanych prac budowlanych i utozenie go w pryzmy umozliwia-

jace recykling

— rozebranie podbudowy nawierzchni wykonanej z kamienia tamanego, usuni¢cie powstalego urobku
poza obr¢b przewidywanych prac budowlanych oraz utozenie go w pryzmy umozliwiajace jeg0o po-
nowne wbudowanie (recykling) w podbudowe nowej nawierzchni na podjazdach do mostu

2. Sprzet
Przewiduje si¢ celowos¢ stosowania nastgpujacych urzadzen i narzedzi:

— sprezarki spalinowej

— mlotéw pneumatycznych

— ciggnika z osprzetem zgarniakowym i tyzka lub zgarniarki Fadroma

— narzedzi recznych: miotki, kilofy, tomy, wielopalczaste widly, sita itp.
3. Obmiar
Jednostkami obmiaru beda:

— powierzchnia [w m2] rozebranej nawierzchni bitumicznej

— kubatura [wm3] usuni¢tej podbudowy kamiennej drogi

4. Platnos¢ - wg pozycji kosztorysowych, po dokonaniu odbioru prac przez inzyniera i stwierdzeniu przez nie-
go kompletnos$ci i zgodnosci wykonanych prac z zakresem wyszczegdlnionym W niniejszej specyfikacji i

projekcie

D.01.01.03. ROZEBRANIE NAWIERZCHNI NA MOSCIE

1. Przedmiot specyfikacji obejmuje:

— rozkruszenie elementow nawierzchni asfaltowej (warstwy S$cieralnej i taczacej) oraz usunigcie po-
wstatego gruzu poza obrgb przewidywanych prac budowlanych i ulozenie go w pryzmy umozliwia-

jace recykling
2. Sprzet
Przewiduje si¢ celowos¢ stosowania nastgpujacych urzadzen i narzedzi:
— sprezarki spalinowej
— mlotow pneumatycznych
— ciagnika z osprzetem zgarniakowym i tyzka lub zgarniarki Fadroma
— narzedzi rgcznych: mtotki, kilofy, tomy, wielopalczaste widly, sita itp.
3. Obmiar
Jednostkami obmiaru beda:
— powierzchnia [w m2] rozebranej nawierzchni bitumicznej

GEO-PRO-INZ Projekt



Specyfikacje techniczne roboét dla przebudowy mostu w m. Podbolestawiec nr arch. 40/SST str. 19

4. Platno$¢ - wg pozycji kosztorysowych, po dokonaniu odbioru prac przez inzyniera i stwierdzeniu przez
niego kompletnosci i zgodnosci wykonanych prac z zakresem wyszczegdlnionym w niniejszej specyfikacji i
projekcie

D.01.01.04. WYBURZENIE ELEMENTOW MOSTU (KAPY CHODNIKOWE NA PRZYCZOLKACH)

1. Przedmiot specyfikacji:
Wyburzenie istniejacego mostu bedzie mozliwe po zrealizowaniu robdt zawartych w specyfikacjach
D.01.02.01. i obejmowac bedzie:

— wyburzenie gzymsow i usuniecie gruzu poza obrgb przewidywanych prac budowlanych oraz
uformowanie go w pryzmy umozliwiajace jego wbudowanie w nasyp przylegajacy do ptyt przy-
cz6tkow 1 skrzydet

— wyburzenie kap chodnikowych na skrzydtach przyczotkéw istniejacego mostu do poziomu umoz-
liwiajacego wykonanie nowych kap oraz usunigcie bryt w postaci kamienia famanego poza obreb
przewidywanych prac budowlanych i utozenie go w pryzm, celem ponownego jego wbudowania
(recyklingu).

Sprzgt - jak w specyfikacji D.01.01.02

Obmiar 1m® wyburzonego muru

4. Platnos¢ - wg pozycji kosztorysowych po dokonaniu odbioru prac przez Inzyniera i stwierdzeniu przednie-
go kompletnosci i zgodnosci wykonanych prac z zakresem wyszczegdlnionym w niniejszej specyfikacji i
projekcie

wmn

D.01.01.05. WYBURZENIE ELEMENTOW MOSTU (KAPY CHODNIKOWE W PRZESEACH

1. Przedmiot specyfikacji:
Wyburzenie istniejacego mostu bedzie mozliwe po zrealizowaniu robdt zawartych w specyfikacjach
D.01.02.01. i obejmowac bedzie:

— wyburzenie gzymsoéw i usuniecie powstalego gruzu poza obreb przewidywanych prac budowla-
nych oraz uformowanie go w pryzmy umozliwiajace jego wbudowanie w nasyp przylegajacy do
plyt przyczotkow i skrzydet

— wyburzenie kap chodnikowych na moscie do poziomu istniejacej ptyty zelbetowej pomostowej o
grubosci 18cm Oraz usunigcie bryl w postaci kamienia famanego poza obreb przewidywanych
prac budowlanych i utozenie go w pryzm, celem ponownego jego wbudowania (recyklingu).

Sprzgt - jak w specyfikacji D.01.01.02

Obmiar 1m® wyburzonego muru

4. Platno$¢ - wg pozycji kosztorysowych po dokonaniu odbioru prac przez Inzyniera i stwierdzeniu przednie-
go kompletnosci i zgodnosci wykonanych prac z zakresem wyszczegdlnionym w niniejszej specyfikacji i
projekcie

wn

D.01.01.06. ROZEBRANIE ISTNIEJACEJ 5CM WARSTWY WYROWNAWCZEJ Z BETONU WRAZ
Z1ZOLACJA
5. Przedmiot specyfikacji obejmuje:

— rozebranie warstwy wyroOwnawczej z betonu wraz z istniejgca izolacja, usuniecie powstatego urobku
poza obreb przewidywanych prac budowlanych oraz utozenie go w pryzmy umozliwiajace jego po-
nowne wbudowanie (recykling) w podbudowg nowej nawierzchni na podjazdach do mostu

6. Sprzet
Przewiduje si¢ celowos$¢ stosowania nastgpujacych urzadzen i narzegdzi:

— sprezarki spalinowej

— mlotow pneumatycznych

— ciagnika z osprzetem zgarniakowym i tyzka lub zgarniarki Fadroma

— narzedzi recznych: miotki, kilofy, tomy, wielopalczaste widly, sita itp.

7. Obmiar
Jednostkami obmiaru beda:
— kubatura [wm3] usunigtej warstwy wyréwnawczej z betonu
8. Platnos¢ - wg pozycji kosztorysowych, po dokonaniu odbioru prac przez inzyniera i stwierdzeniu przez
niego kompletnosci i zgodno$ci wykonanych prac z zakresem wyszczegdlnionym w niniejszej specyfikacji i
projekcie
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D. 01.02.00. ROBOTY ZIEMNE

D.01.02.01. WYKONANIE WYKOPOW MECHANICZNYCH — ODSLONIECIE ISTN. MOSTU PRZY
PRZYCZOLKACH w gruncie kat. | = V z odktadem ziemi na boki

Prace obejmuja:
—  Zebranie czgsci nasypu drogowego w miejscu projektowanych przyczotkow koparka tyzkowa do po-
ziomu umozliwiajacego wykonie kap chodnikowych plyt przejsciowych na przyczotku,
—  Wylagodzenie skarp wykopow do nachylenia przeciwdzialajacego obsuwaniem
—  Obmiar: —w m? gruntu w stanie rodzimym wg obmiaru w naturze
Platnosé — za 1m?® gruntu wg obmiaru w naturze

D.01.02.02. WYKONANIE RECZNE WYKOPOW MOSTU I WYKOPY DLA INSTALACJI ODWOQD-
NIENIOWEJW GRUNCIE KAT. | —V 7 przerzutem ukopanej ziemi na odleglo$¢ 5 m i uformowanie jej w

pryzmy.

Prace obejmuja:
— Odspojenie reczne gruntu w pachwinach przyczotkow i skrzydet istniejacego mostu w celu odstoniecia
konstrukcji
—  Wykopanie r¢czne ziemi z pachwin przyczotkéw i skrzydet
—  Wykopy reczne rowow i kanatéw (rowy odwadniajgce i wykopy dla przepustu) w gruncie kat. IV
—  Przerzucanie ukopanej ziemi lub przewiezienie jej taczkami na odlegto$¢ 5,0 m i ztozenie jej w pryzmy,
w celu jej uzycia dla wykonania zasypki za przyczotkami
Obmiar — w m® calizny wykopu wg pomiaru w naturze
Platno$¢ — za m* wykopu wg obmiaru w naturze

D.01.02.03. ZASYPANIE RECZNE PRZYCZOELKOW WRAZ Z ZAGESZCZENIEM
ZAGESZCZENIEM

Prace obejmuja:
—  reczne zasypywanie wnek za przyczotkami i skrzydetkami gruntem z wykopow warstwami grub. 20 cm
—  zageszczanie gruntu ubijakami dynamicznymi lub wibracyjnymi

Obmiar — w m® zageszczonego nasypu wg obmiaru w naturze

Platno$¢ — za m® zaggszezonego nasypu wg obmiaru w natrze

D ,01.08.00. PODBUDOWY

D,01.03.01. KORYTO DROGI WYKONANE MECHANICZNIE WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZA-
GESZCZANIEM PODEOZA W GRUNCIE KAT.1- VI

Prace obejmuja:

— wykonanie koryta j.w. o dlugosci ok. 50 m i szerokosci 6,5+ 7,0 m i glebokoséci 30 cm, ze spadkiem po-
przecznym, z przemieszczeniem gruntu na odlegto$¢ do 100m.

Obmiar - w m? powierzchni koryta wg obmiaru w naturze

Platnoé¢ - za m* wykonanego koryta

D,01.03.02. WARSTWA ODSACZAJACA grub. 6cm

Prace obejmuja:

— dostarczenie, rozplanowanie i staranne zageszczenie podsypki z piasku gruboziarnistego lub pospotki na
szerokos$ci catego koryta drogi, warstwa o grubosci okoto 6 cm,

— wyprofilowanie doktadne powierzchni zageszczonej podsypki na podtozu wykazujgcym spadki poprzeczne
w kierunku skarp nasypow,

— wykonanie sagczkéw poprzecznych z gruboziarnistego materiatu co okoto 10 m, umozliwiajacych odpltyw
wody spod nawierzchni na skarpy nasypow.

Obmiar - m? warstwy odsaczajacej wg obmiaru z natury

Platnos¢ - za m *warstwy odsgczajacej wg obmiaru w naturze, po dokonaniu odbioru przez inspektora

nadzoru
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D.01.03.03. WYKONANIE PODBUDOWY Z KAMIENIA LAMANEGO — warstwa dolna grubosci 14 cm.
PO zag.

Prace obejmuja:

— dostarczenie, rozplanowanie i zaggszczenie kamienia tamanego warstwa o grub. 14 cm po zag.

— ulozenie 2 rzgdow z grubego kamienia wzdtuz obrzezy koryta drogi do mostu

Obmiar - m?* warstwy dolnej wg projektu

Platno$é¢ - za m® warstwy dolnej, po dokonaniu odbioru technicznego przez Inzyniera catej warstwy dolne;.

D.01.03.04. WYKONANIE PODBUDOWY Z DROBNEGO KAMIENIA LAMANEGO — warstwa gbrna,
arub. 6 cm.

Prace obejmuja: dostarczenie, rozprowadzenie i zageszczenie uzupelniajacych ilosci thucznia ¢ 10 do 30 mm dla
wykonczenia gornej warstwy podbudowy.

Obmiar - m? obmiaru z natury

Platnosé — za m® wykonania warstwy gornej podbudowy po jej zrealizowaniu i odbiorze przez Inzyniera.

D.01.04.00 NAWIERZCHNIA NA DOJAZDACH (kategoria ruchu KR2)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbio-
ru robot zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego, ktore zostang wykonane w ra-
mach niniejszego projektu.
1.2. Zakres stosowania SST
SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.
11
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem war-
stwy $cieralnej z betonu asfaltowego i obejmuja:

- wykonanie warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego modyfikowanego gr. 4 cm o uziarnieniu 0/12,8;

- dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikow produkc;ji;

- oczyszczenie terenu robot.
14. OkreSlenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okre§lonym sktadzie i

uziarnieniu.

14.2. Mieszanka mineralno - asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu,
wytworzona w okreslony sposob, spelniajaca okre§lone wymagania.

14.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno - asfaltowa o0 uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym, utozona i zaggszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwigkszenia

jego przyczepnosci do kruszywa.
1.45. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanki mineralno
- asfaltowe;j.
1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami poda-
nymi w SST M.D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne".
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST M.D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne".
Warstwe Scieralng z mieszanki SMA mozna wykonywac¢ dla drog kategorii ruchu od KR1 do KR6 (okreslenie katego-
rii ruchu podano w punkcie 1.4.7). Stosowane mieszanki SMA o wymiarze D podano w tablicy la.
Tablica la. Stosowane mieszanki SMA

Kategoria Mieszanki SMA o wymiarze DY, mm

ruchu podstawowy jesli wymagane jest zmniejszenie hatasu drogowego 2

GEO-PRO-INZ Projekt



Specyfikacje techniczne robét dla przebudowy mostu w m. Podbolestawiec nr arch. 40/SST Str. 22

KR 1-2 - SMA5, SMAS8
KR 3-4 SMA 11 SMA5, SMAS8
KR 5-6 SMA 11 SMA8

Y Podziat ze wzgledu na wymiar najwigkszego kruszywa.

2 Zmniejszenie hatasu generowanego przez kontakt kota pojazdu i nawierzchni nalezy uwzglednia¢ w projektowaniu
nawierzchni ulic miejskich lub drog zamiejskich w poblizu terendéw zamieszkatych

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST M.D.00.00.00
»Wymagania ogblne", pkt. 2.

Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowa¢ asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023 [59]. Rodzaje stoso-
wanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2a. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2a mozna stosowaé inne
lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 2a. Zalecane lepiszcza asfaltowe do mieszanek SMA

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza do mieszanek SMA
ruchu SMA asfaltu drogowego polimeroasfaltu
SMAS5’ 2
KR1-KR2 SMA 8" 50/70%, 70/100
SMAS5Y PMB 45/80-55,
KR3-KR4 SMA 8", 50707 PMB 45/80-65,
SMA 11 PMB 65/105-60
SMA8”,
KR5-KR6 SMA 11 -
1) Zalecana, jezeli jest wymagane zmniejszenie hatasu drogowego
2) Nie zaleca si¢ do stosowania w regionach, gdzie spodziewana minimalna temperatura nawierzchni wynosi ponize;j -
28°C (region pénocno-wschodni i tereny podgorskie)
3) Do cienkiej warstwy na goragco z SMA o grubosci nie wiekszej niz 3,5 cm

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1A.

Polimeroasfalty powinny spelnia¢é wymagania podane w tablicy 2A.
2.2. Asfalt
Nalezy stosowaé asfalt drogowy spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN 12591:2002(U) i w ,,Zaleceniach sto-
sowania lepiszcza asfaltowego do mieszanek MMA wg przeznaczenia i obciazenia drogi ruchem" - GDDKIA z
2003 r. W zalezno$ci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowa¢ asfalty drogowe podane w tablicy I.
2.3. Polimeroasfalt
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego polimerami, to polimeroas-
falt musi spelnia¢ wymagania TWT PAD-97 IBDiM i posiadac¢ aprobatg techniczng. Rodzaje polimeroasfattow i ich
stosowanie w zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu podano w tablicy 1.
2.4. Wypekiacz
Nalezy stosowaé wypelniacz wapienny, spelniajagcy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 dla wypetniacza pod-
stawowego. Przechowywanie wypelniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961.

Tablica 1. Wymagania wobec materialdow do warstwy wigzacej, $cieralnej, ochronnej i wzmacniajacej z betonu asfal-
towego.

Lp. Rodzaj materiatu nr normy KR 1-2 Kategoria ruchu KR 3-6
1 |Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-1112:1996:
a) z litego surowca skalnego, ze skat:
— magmowych KL 1, 11; gat. 1,2 KL 1L1Y; gat. 1
— przeobrazonych Jw. Jw.
- osadowych Jw. Jw.
b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalow-
nicze)? Jw. KI. 1, gat. |
¢) z surowca naturalnie rozdrobnionego Jw. KL 1,11Y; gat. 1
2 |Kruszywa famane zwykle wg PN-B-1 11 12: 1996 Jw. -
Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 KL 1, 11 -
4 | Grys i zwir kruszony wg WT/MK-CZDP 84 KL 1, 11, 111; gat. 1,2 KL I, II; gat. 1,2
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5 |Piasek wg PN-B-11 1 13:1996 Gat. 1,2 -
6 |Wypelniacz mineralny: Podstawowy, zastepczy Podstawowy
a) wgPN-S-96504:1961 pyly z odpylania, popio-
b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratorium 1y lotne z wegla kamien- pyly z odpylenia?
drogowego nego
7 | Asfalt drogowy wg PN-C-96 170: 1965 D50,D70 D 50
. . DE30 A,B, DP80 DE30 A,B, DP80
8 [Polimeroasfalt drogowy wg TWT PAD, Prace IBDiM 4/93 DESO AB.C, DESO AB.C,
1) tylko pod wzgledem $cieralnosci w begbnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1
2) stosunek wypelniacza podstawowego do pytdw powinien by¢ 1
3) za zgoda lokalnych stuzb ochrony $rodowiska

W zwigzku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002, Instytut Badawczy Drog i Mostow w porozumieniu z Generalng
Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad uaktualnit zalecenia doboru lepiszcza asfaltowego do mieszanek mineralno-
asfaltowych w ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych". Nowe zalecenia przedstawia
tablica | A.

Tablica 1A. Zalecane lepiszcza asfaltowe do mieszanek mineralno-asfaltowych wedlug przeznaczenia mieszanki i
obcigzenia drogi ruchem.

Typ mieszanki i przeznaczenie Tablica zal. A |Kategoria ruchu
KR1-2 KR 3-4 KR 5-6
Beton asfaltowy do podbudowy Tablica A 50/70 35/50 35/50
DEgg/;E’-’\OB C 35/50
Beton asfaltowy do warstwy wigzacej TablicaC 50/70 ) DE30AB,C
DES0AB,C DP30
DP30, DP80
Mieszanki mineralno-asfaltowe do 50/70 50/70 DE30 AB.C
warstwy Scieralnej (beton asfaltowy, Tablica E DES0AB,C DE30 AB,C DESO A,iS (’: 1
mieszanka SMA, mieszanka MNU) DE150 ABC® | DESOABC? '
Uwaga: - do cienkich warstw

Oznaczenia:

KTKNPP - Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych,

SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa,

MNU - mieszanka o nieciggtym uziarnieniu,

35/50 - asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zastepujacy asfalt D-50 wg PN-C-96170:1965,

50/70 - asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zast¢pujacy asfalt D-70 wg PN-C-96170:1965,

DE, DP - polimeroasfalt wg TWT PAD-97 Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. In-
formacije, instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa 1997

W zwiazku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002 (U), Instytut Badawczy Drog i Mostow w porozumieniu z
Generalng Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad ustalit wymagane wilasciwoscei dla asfaltow z dostosowa-
niem do warunkow polskich - tablica 2A.

Tablica 2A. Podzial rodzajowy i wymagane wihasciwosci asfaltow drogowych o penetracji od 20x0,1 mm do
330x0,1 mm wg PN-EN 12591:2002 z dostosowaniem do warunkow polskich

) ) Metoda Rodzaj asfaltu
Lp Wiasciwosci badania
20130 | 35/50 | 50770 | 70/100 | 100/150 | 160/220 | 250/330
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 |Penetracaw O 1 PN-EN 1540 | 3550 | 50-70 | 70-100 | 100-150 | 160-220 | 250-330
25°C mm 1426
p |Temperatura migk- 1o PN-EN | 5o 63 | 50-58 | 46:54 | 4351 | 39-47 | 3543 | 30-38
nienia 1427
3 |Temperatura zaplo- |, | PN-EN 240 240 | 230 | 230 230 220 220
nu, nie mniej niz 22592
Zawarto$¢ sktadni- 0
, % PN-EN
4 |kow roz_puszgz.al-“ mm 12592 99 99 99 99 99 99 99
nych, nie mniej niz
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Zmiana masy po
starzeniu (ubytek % PN-EN
S lub przyrost) nie  [m/m | 12607-1 0.5 0.5 0.5 08 08 10 10
wiecej niz
Pozostata penetracja PN-EN
6 |po starzeniu, nie % 1426 55 53 50 46 43 37 35
mniej niz
Temperatura migk- PN-EN
7 [nienia po starzeniu, |°C 1427 57 52 48 45 41 37 32
nie mniej niz
WLEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
g | Zawartosé parafiny, | . |PN-EN 22 | 22 | 22 | 22 | 22 2.2 2.2
me wigcej niz 12606-1
Wozrost  temp.
g | micknienia posta- | o | o\ EN1427 | g 8 9 9 10 11 11
rzeniu, nie wigcej
niz
Temperatura tamli- .
R S PN-EN Nie ok-
10 |wosci, nie nie wigeej C 12593 redla sie -5 -8 -10 -12 -15 -16
niz
2.5. Kruszywo

W zaleznoéci od kategorii ruchu nalezy stosowac¢ kruszywa podane w tablicy 1.
Sktadowanie  kruszywa powinno odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanie-
czyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jej frakcjami.
2.6. Asfalt uplynniony
Nalezy stosowac asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-96173:1974.
2.7. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowaé drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajagce wymagania okre§lone w WT. EmA-94.
2.8. Tasma uszczelniajgca.
Tasma topliwa stuzgca do uszczelnienia stykoOw nawierzchni z betonem oraz wypetniania trudnodostep-
nych miejsc.
3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST M.D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne", pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢ si¢ mozli-
woscig korzystania z nastgpujacego sprzetu :
— wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania
mieszanek mineralno - asfaltowych;
— uktladarek do uktadania mieszanek mineralno - asfaltowych typu zaggszczanego;
—  skrapiarek;
—  walcow lekkich, srednich i cigzkich stalowych gtadkich;
—  walcow ogumionych;
—  samochodéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST M.D.00.00.00. ,,Wymagania ogolne", pkt. 4.

4.2. Transport materialéw

4.2.1. Asfalt - nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

4.2.2. Polimeroasfalt - nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w TWT PAD IBDiM oraz w aprobacie
technicznej.

4.2.3. Wypetniacz - wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. Wypekliacz workowany mozna przewozié
dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

424, Kruszywo — mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
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przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanke betonu asfaltowego - nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi wyposazonymi  w
pokrowce brezentowe. W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem. Czas transportu od
zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spelnieniem warunku
zachowania temperatury wbudowania. Zaleca si¢ stosowanie samochoddéw termoséw z podwdjnymi $cianami
skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST M.D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne", pkt. 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej
Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno - asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki
materiatdw pobrane w obecnosci Inzyniera. Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej polega na :

- doborze sktadnikéw mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej wlasciwosci i pordéwnaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia Wyznaczonego
przez krzywe graniczne.
5.2.1. Rzedne krzywych uziarnienia.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wiazacej, wyrdwnawczej, Wzmacniaja-
cej 1 ochronnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 2.

Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy $cieralnej, betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawartosci asfaltu.

Kategoria ruchu

Wymiar oczek sit KR1-2 KR 3-6
mm Mieszanka mineralna, mm
0/20 0/16 0/12,8 0/25 0/20 0/16
Przechodzi przez:
25.0 100
20.0 100 80-100 100
16,0 75 -100 100 70-90 77-100 100
12,8 65-93 80-100 100 62-83 66-90 77-100
9.6 57-86 70-100 70-100 55-74 56-81 67-89
8.0 52-81 64-94 62-100 50-69 50-75 60-83
6,3 47-77 55-85 55-80 45-63 45-67 54-73
4.0 40-67 42-70 45-65 32-52 36-55 42-60
2,0 30-55 30-50 35-55 25-41 25-41 30-45

zawarto$¢ frakeji grysowej (45-70) | (45-70) | (45-65) (59-75) (59-75) (55 -70)

0,85 20-40 20-40 25-45 16-30 16-30 20-33
0.42 13-30 14-29 18-38 10-22 9-22 13-25
0,30 10-25 11-24 15-35 9-19 8-20 10-21
0,18 6-17 8-17 11-27 6-14 5-15 9-16
0.15 5-15 7-15 9-25 5-13 5-14 6-14
0,075 3-7 3-8 3-9 4-6 4-7 5-8

Orientacyjna zawarto$¢
asfaltu w mieszance 4,3-5,8 4,358 4,5-6,0 4,0-5,5 4,0-5,5 4358
mineralno-asfaltowej % m/m

Sktad mieszanki mineralno - asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg metody
Marshalla, probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3, Ip. 1-6.

Wykonana warstwa wigzgca, wyrdwnawcza, wzmacniajaca i ochronna z betonu asfaltowego powinna spelnia¢ wyma-
gania podane w tablicy 3, Ip. 7-9.
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5.2.2. Wymagania wobec mieszanek mineralno - asfaltowych i warstwy wigzacej, wyrownawczej, wzmacniajacej i
ochronnej z betonu asfaltowego warstwy $cieralnej
5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno - asfaltowej.
Mieszanke mineralno - asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym zapewniajacej prawi-
dlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikéw i gotowej mie-
szanki mineralno - asfaltowej.
Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepty. Do-
puszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.
Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosic: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz
nie wiecej niz + 2% w stosunku do masy sktadnika.
Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposob i w ilociach
okreslonych w recepcie.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzy-
manie stalej temperatury z tolerancjg = 5° C.
Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosic :

— dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypehiacza uzyskata wia-
$ciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od mak-
symalnej temperatury mieszanki mineralno - asfaltowe;j.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno - asfaltowej powinna wynosic :

— z polimeroasfaltem - wg wskazan producenta polimeroasfaltu
Mieszanka mineralno - asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o temperatu-
rze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

Tabela 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy $cieralna z betonu asfaltowego.

L Kategoria ruchu
Lp Wihasciwosci KR 12 KR35
1 |Uziarnienie mieszanki, mm 0/12,8; 0/16; 0/20 0/16; 0/20; 0/25
2 |Modut sztywnosci pelzanial) MPa Nie wymaga sie 16,0
3 |Stabilno$¢ wg Marshalla w temperaturze 60°C, kN 8,06,02) 11,0
4 |Odksztalcenie wg Marshalla w temp. 60°C, mm 20-50 1,5-4,0
5 |Wolna przestrzen w probkach Marshalla, zageszczonych 45-8,0 45-8,0
2x75 uderzen, % v/v
6 | Wypehienie wolnej przestrzeni w probce Marshalla, % 65,0 - 80,0 75,0
7 | Grubos¢ warstwy z mieszanki mineralno - asfaltowej o
uziarnieniu cm:
- 0/128 3,5-5,0 -
- 0/16 40-6,0 4,0-6,0
- 0/20 6,0-8,0 6,0-8,0
— 0/25 - 7,0-10,0
8 |Wskaznik zageszczenia warstwy, % 98,0 98,0
9 |Wolna przestrzen w warstwie, v/v 5,0-9,0 5,0-9,0
1) oznaczony wg wytycznych - IBDiM, Zeszyt nr 48
2) dla warstwy wyrownawczej

5.4. Przygotowanie podloza.

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne, bez kolein. Po-
wierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Nierownosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze niz 9 mm. W przypadku gdy nieréwnos$ci
podtoza sa wigksze, podtoze nalezy wyrownac poprzez frezowanie lub ulozenie warstwy wyroéwnawczej. Przed
roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsja asfaltows lub asfal-
tem uptynnionym w ilosci 0,2 - 0,5 kg/m2.

Powierzchnie czolowe kraweznikéw, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub
materialem uszczelniajacym okreslonym w SST i zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.5. Polaczenia miedzywarstwowe.

Kazda ulozona warstwe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym przed utozeniem nastgp-
nej, w celu zapewnienia odpowiedniego potgczenia miedzywarstwowego, w ilo$ci ustalonej w SST. Zaleca-
na ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza - 0,1-0,3 kg/m2. Skropienie powin-
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no by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub ulotnienie uptyn-
niacza. Orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej :

- 8 hprzy iloéci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,

- 2hprzyilosci 0,5 - 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego,

- 0,5 hprzyilosci 0,2 - 0,5 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego.

5.6. Warunki przystapienia do robét.

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia w ciagu doby byta nie
nizsza od 5°C. Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadéw atmosfe-
rycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Zar6b probny.

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno - asfaltowych jest zobowigzany do prze-
prowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkeji w postaci probnego zarobu.

W pierwszej kolejno$ci nalezy wykona¢ probny zardb na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu kontroli dozowania
kruszywa i zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia. Probke mieszanki mi-
neralnej nalezy pobraé¢ po oproéznieniu zawarto$ci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ pelny zarob probny z udzia-
tem asfaltu, w ilosci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartosSci asfaltu w mieszance okresla si¢ wyko-
nujac ekstrakcje. Tolerancje zawarto$ci sktadnikow mieszanki mineralno - asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno - asfaltowej wzgledem sktadu za-
projektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m.

Mieszanki mineralno - asfaltowe do na-
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno - asfaltowej wierzchni drog o kategorii ruchu
KR3-6

Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach (mm): 31,5;

1 25,0: 20,0: 16,0; 12,8; 9,6: 8,0: 6,3; 4,0: 2,0. +4.0
2 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +2,0
3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach (mm) +1,5
4 Asfalt +0,3

5.8. Wbudowanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego.

Mieszanka mineralno — asfaltowa powinna by¢ wbudowana uktadarka wyposazong w uktad z automatycznym
sterowaniem grubos$ci warstwy 1 utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa. Temperatura
mieszanki wbudowanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w pkt5.3.
Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku
probnym. Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz dla poli-
meroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltow.

Zageszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku §rodkowi. Wskaznik zageszczenia ulozonej war-
stwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy nr 3.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Ztacza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztgcza powinny
by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST M.D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypelniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi
do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w
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tablicy 5.
6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8]. Wy-
niki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjng z tolerancja okre$lona w tablicy 10. Dopuszcza si¢ wykona-
nie badan innymi rownowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracj¢ i temperatur¢ migknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypelniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnos¢ wypetniacza.
6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na skali od-
powiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

Tablica 5. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Czestotliwo$¢ badan Minimalna liczba badan na dziennej dziat-

Lp. Wyszczegodlnienie badan ce roboczej

1 |Skifad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 probka przy produkcji do 500 Mg 2 probki przy produkeji po-

asfaltowej pobranej w wytworni nad 500 Mg
2 |Wrasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 |Wiasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 |Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 |Temperatura sktadnikow mieszanki

mineralno-asfaltowej dozor ciagly

6 |Temperatura mieszanki mineralno-
asfaltowej

kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywania

7 |Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.

8 |Wlasciwosci probek mieszanki mineralno-

asfaltowej pobranej w wytworni Jeden raz dziennie

Ip.1i Ip. 8 -badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i
odczytaniu temperatury.
Doktadno$é¢ pomiaru = 2° C. Temperatura powinna byé zgodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji, za-
Yadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wriasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda Marshalla. Wyniki
powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego 6.4.1.

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podaje tablica 6.

Tablica 6. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego
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Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow
1 |Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
2 [Roéwno$é podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10 m
3 |Rownos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5 m
4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
5 |Rzgdne wysokosciowe warstwy | pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz usytuowania osi
6 |Uksztaltowanie osi w planie wedtug dokumentacji budowy
7 | Grubo$¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m”
8 |Ztacza podtuzne i poprzeczne cata dtugos¢ zlacza
9 [KrawedzZ, obramowanie warstwy |cata dlugos¢
10 |Wyglad warstwy ocena ciggla
11 |Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m®
12 [Wolna przestrzen w warstwie jw.

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg+5
cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstruk-
cji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jed-
nak niz 5 cm.

6.4.3. Rowno$¢ warstwy
Nierownosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04 [11] nie powinny
by¢ wieksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Dopuszczalne nierdwnos$ci warstw asfaltowych, mm

Lp. |Drogiiplace Warstwa $cieralna Warstwa wigzaca | Warstwa wzmacniajaca
1 |Drogiklasy A, SiGP 4 6 9
2 |Drogiklasy GiZ 6 9 12
3 |Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z doku-
mentacjg projektowa, z tolerancja £+ 0,5 %.

6.4.5. Rzgdne wysokoSciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg =1 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancjg 5 cm.
6.4.7. Grubos$¢ warstwy

Gruboé¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektows, z tolerancjg £ 10 %. Wymaganie to nie dotyczy warstw
o grubosci projektowej do 2,5 cm dla ktorej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5 cm, dla kto-
rej tolerancja wynosi = 5 mm.

6.4.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztacza w konstrukc;ji
wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie
zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5 mm ponad ich
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powierzchnig. Warstwy bez opornikéw powinny by¢ wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta koniecznos¢ obciecia
pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
huszczacych sie i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w S ST i recepcie labora-
toryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
- m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego modyfikowanego;

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne" pkt 8. Roboty uznaje si¢ za wyko-
nane zgodnie z dokumentacja projektowa i S ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
punktu 6 i PN-S-96025:2000[10] daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

- dostarczenie materialow,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obeych i kraweznikow,

- skropienie miedzywarstwowe,

- rozlozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.
Cena wykonania I m uszczelnienia tasmg obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materialow,

- wykonanie uszczelnien krawedzi urzagdzen obcych i kraweznikow,

- przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 PN-B-11111:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
2. PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

4. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni drogo-

wych

. PN-C-04024:1991  Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

. PN-C-96170:1965  Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

. PN-C-96173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych

. PN-S-04001:1967  Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni bitu-
micznych

9. PN-5-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypehiacz kamienny do mas bitumicznych

10. PN-S-96025:2000  Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

o ~NOo O
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11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem ilatg

10.2. Inne dokumenty

12. Katalog typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997
13. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zeszyt

54, IBDiM, Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60, IBDiM,

Warszawa, 1999

15. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirow kraszonych z naturalnie rozdrob-

16.

17.

nionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate. Wytyczne 0zna-
czania odksztalcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych metoda pelzania pod obcigzeniem
statycznym. Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow tech-
nicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., p6z. 430).

D.01.04.01. WARSTWA WIAZACA grubosci 7cm

Prace obejmuja:

wyroéwnanie podbudowy

prace pomiarowe, roboty pomocnicze

skropienie podtoza (podbudowy) emulsjg bitumiczng na zimno

dostarczenie, rozprowadzenie i wyprofilowanie mieszanki mineralno-bitumicznej (beton asfaltowy)
zachowanie parametréw geometrycznych drogi, spadkéw oraz wykonanie biezace badan wymaganych w
specyfikacji technicznej wykonywania nawierzchni bitumicznych

Sprzet
Jak w punkcie D.01.04.01.

Transport
Jak w punkcie D.01.04.01.

Wykonanie robét

Jak w punkcie D.01.04.01. dla warstwy wigzacej.

Kontrola jakos$ci robét

Jak w punkcie D.01.04.01.

Obmiar - m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego; wg obmiaru w naturze
Ptatno$¢ — za m2 wykonania warstwy wiazacej po jej odbiorze technicznym przez Inzyniera wg. Pozycji
kosztorysowych.

Przepisy zwigzane

Wg. D.01.04.01.

D.01.04.02 WARSTWA SCIERALNA SMA grubosci 5 cm

Prace obejmuja:

dostarczenie, rozprowadzenie i wyprofilowanie mieszanki bitumicznej (SMA 8 - mieszanka mastyksowo-
grysowa)

zachowanie parametréw geometrycznych jezdni, spadkdéw oraz wykonanie biezace badan sprawdzajacych
wymaganych przy wykonywaniu nawierzchni bitumicznych (zachowanie wymaganych temperatur miesza-
nek, jakos$ci i zawartoéci spoiwa, jakosci i uziarnienia kruszywa, procedur zageszczenia itp. wg. 01.04.01.)

Wstep
Wedtug punktu D.01.04.01.

Materiaty
Jak w punkcie D.01.04.01.

Sprzet
Jak w punkcie D.01.04.01.

Transport
Jak w punkcie 01.04.01.

Wykonanie robot

Jak w punkcie D. 01.04.01. dla warstwy $cieralnej SMA.

Kontrola jakosci rob6t

Jak w punkcie D.01.04.01.

Obmiar - m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego modyfikowanego; wg obmiaru
w naturze
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8. Platno$¢ — za m2 wykonania warstwy $cieralnej po jej odbiorze technicznym przez Inzyniera wg. Pozycji
kosztorysowych.

9. Przepisy zwigzane
Wyg. D.01.04.01.

D.01.04.03 NAWIERZCHNIA CHODNIKOW NA DOJAZDACH Z BETONOWEJ KOSTKI BRU-
KOWEJ

Przedmiot specyfikacji obejmuje:
— wyprofilowanie, wyréwnanie i powierzchniowe i zaggszczenie powierzchni nasypow pod chodnik,
— 0sadzenie obrzezy betonowych lub wykonanie ich z betonu B20
— dowiezienie i uformowanie warstwy z piasku kopanego o gr. 10cm z dodatkiem cementu ok. 100kg/m3,
—  zageszczenie warstwy piasku mechanicznym wibratorem powierzchniowym
— ulozenie warstwy kostki betonowej typu ,,Kos¢”,
— wypelnienie wnek w ksztattkach suchym piaskiem,
— obsianie umocnionych powierzchni trawg niskopienna,
— dogeszczenie gruntu poprzez wibrowanie powierzchniowe utozonej kostki betonowe;.
Sprzet: mechaniczny wibrator powierzchniowy.
Obmiar: m? powierzchni chodnika,
Platno$é : za m? powierzchni chodnika, po odbiorze przez Inzyniera, wg odpowiednich pozycji cennikowych w
kosztorysie .

D.01.05.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE | MELIRACYJNE

D.01.05.01. WYKONANIE NOWYCH BARIER DROGOWYCH Z POPRZECZKA NA NASYPACH

1. Przedmiot specyfikacji obejmuje:
— dostarczenie nowych elementow barier drogowych z poprzeczka,
— o0sadzenie w koronie nasypu nowych barier drogowych z poprzeczkag na odcinkach 20m za i przed mo-
stem po obu stronach,
— wyselekcjonowanie barier z poprzeczka z rozbidrki i zabudowanie nimi brzegu nasypu od strony gornej
wody i od strony Podbolestawca.
2. Obmiar -1 szt. bariery
3. Platno$¢ - zgodnie z odpowiednimi pozycjami kosztorysowymi, po dokonaniu odbioru technicznego przez
Inzyniera, po zrealizowaniu wszystkich odcinkow barier drogowych.

D.01.05.02. UMOCNIENIE SKARP KORYTA RZEKI KOSZAMI GABIONOWYMI
Przedmiot specyfikacji obejmuje:
— zabicie $cianki z palikoéw drewnianych u podstawy skarpy,
— wypehienie przestrzeni za $cianka z palikow kruszywem,
— wykonanie podsypki z piasku stabilizowanego cementem (w 1m? piasku powinno by¢ ok.
100 kg cementu) lub suchego betonu , ktorg nalezy przy pomocy ubijaka ubié i wyréwnac za-
chowujac jednolity poziom zgodnie z rys. GPI/PZDW/2018/DP — 04.
—  zakup i dostarczenie na plac budowy stalowych koszy gabionowych
— montaz gabionowych koszy siatkowych,
— whbudowanie koszy w docelowe miejsce przeznaczenia,
—  wypehianie koszy kruszywem kam. granitowym, famanym (sort uziarnienia 31-63mm).
— Wwyréwnanie i rekultywacja terenu woko! umocnien

1. Materialy
2.1 Kosze gabionowe:

— Materace i kosze powinny by¢ wykonywane z siatki plecionej wykonanej z drutu ocynkowanego lub
z powtokg PCW.

— Wiasciwosci ostony cynkowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-86/H-04263.

— Grubo$¢ powloki PCW nie powinna by¢ mniejsza niz 0,4 mm.

— Uktadanie koszy gabionowych.

— Wymiary oczek siatki, tolerancje przedstawiono w tablicy 1.
Tablica 1.Wymiary oczek i kruszywa wypetnienia.
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Wymiary oczek Srednica kruszywa D Tolerancje
[cm] [mm] [%]
10x12 100
8x10 80 )
6x8 60 16+-4
5X7 50

Zalecana grubos$¢ drutow siatki nie powinna by¢ mniejsza niz 3,0 mm. Wezty siatki sg zwijane 1,5 razy
co zapewnia trwato$¢ siatki nawet po przerwaniu drutu. Siatka w formie gotowych elementow poszcze-
golnych koszy jest dostarczana na budowe w plaskich paczkach , gdzie formuje si¢ kosz do zasypywa-
nia kamieniem.

Do wykonania gabionéw nalezy uzy¢ pretdw ze stali zebrowanej o $rednicy @10 mm — $rodek i 16mm
— krawedzie

- Materace i gabiony powinny by¢ sktadowane daleko od tras pojazdéw na budowie, aby unikna¢ ry-
zyka przypadkowego uszkodzenia.

- Dostarczone kosze powinny pozostawione zapakowane az do momentu uzycia.

- Do kazdej partii powinna by¢ przymocowana tabliczka z umieszczong nazwa producenta, numerem
partii oraz oznaczeniem wyrobu.

- Wiazki materacy gabionowych nalezy przenosi¢ z zachowaniem ostroznosci, aby unikna¢ uszko-
dzenia powtoki zabezpieczajacej.

- Wady (jesli wystepuja) spojenia siatek oraz lokalne uszkodzenia ostony cynkowej lub powtoki z
PCW powinny by¢ naprawione dodatkowym oplotem albo wzmocnione dodatkowym drutem, jesli
Inspektor Nadzoru lub przedstawiciel zamawiajacego wyrazi na to zgode.

2.2 Materiat wypehiajacy
Do wypelnienia koszy i materacy nalezy uzy¢ niezwietrzatych i odpornych na dziatanie wody i mrozu
kamieni. Moze to by¢ kamief famany. Minimalny wymiar pojedynczych kamieni nie moze by¢ mniej-
szy od wymiaru oczka siatki. Najwicksze uzywane kamienie nie powinny przekracza¢ 2,5 - krotnego
wymiaru oczka siatki.

2. Sprzet:
— Spycharko-tadowarka
— Narzgdzia do montazu koszy
— Ubijak do zggszczania gruntu
— Samochéd samowytadowczy

3. Obmiar Jednostkg obmiaru beda:
— 1 m3. elementu (dostarczenie i montaz).

4. Platnos¢ — wg pozycji kosztorysowych, po dokonaniu odbioru prac przez inzyniera i stwierdzeniu przez
niego kompletnosci i zgodno$ci wykonanych prac z zakresem wyszczegdlnionym w niniejszej specyfi-
kacji i projekcie

D.01.05.03. MONTAZ KRAWEZNIKOW NA DOJAZDACH I NA MOSCIE

1.Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem i
montazem krawgznikéw kamiennych na przepuscie i obejmuja:

— zakup i transport na budowg odpowiedniej ilosci kraweznikow;

— dostarczenie wszystkich innych niezbednych czynnikow produkc;i;

— wykonanie podlewki pod kraweznik z mieszanek niskoskurczowych;

— ustawienie kraweznika;

— przyklejenie tasm bitumiczno - kauczukowych;

— wypelnienie spoin pomiedzy kraweznikiem i betonem chodnika oraz pomigdzy betonem kapy a

skrzydetkami oraz w strefach przydylatacyjnych na kapie kitem trwale elastycznym;

— oczyszczenie terenu robot.

1.1. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiagzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST M.D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” p.1.

1.2. Ogoélne wymagania dotyczgce robodt

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST M.D.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” p.1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéow

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w SST M.D.00.00.00.”Wymagania ogdlne” p.2.
Stosowane materialy:

2.2. Kraweznik

Materialem do wyrobu kraweznikéw na moscie sg bloki kamienne ze skat magmowych, osadowych lub meta-
morficznych. Krawezniki na tuku drogi na dojazdach wykonane sa z betonu.
Podbudowe pod kraweznik nalezy wykona¢ z zaprawy cementowo - piaskowej z dodatkiem lateksu.

2.3. Material do spoinowania

Do uszczelniania spoin pomigdzy sasiednimi blokami kraweznika i wypelniania bruzd nacigtych w
betonie kapy nalezy stosowa¢ dwusktadnikowy materiat uszczelniajacy na bazie zywicy poliuretanowej z
dodatkiem kompozytu smotowego. Materiat o odmianie tiskotropowe;.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w SST M.D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.3.
3.2. Sprzet do ulozenia kraweznika mostowego

Wykonawca montazu powinien posiada¢ nastgpujacy, sprawny technicznie sprzet:
- przyrzady pomiarowe do ustawienia kraweznika we wasciwym potozeniu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST M.D.00.00.00.”Wymagania ogélne” p.4.
4.2. Szczegolowe wymagania dotyczgce transportu

Krawezniki mostowe moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Transport elementow na miejsce
whbudowania powinien zapewni¢ ochrone elementéw kraweznika. Elementy uszkodzone podczas transportu na-
lezy wymienic.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw do montazu kraweznikow powinny odbywac sie tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny. Zatadunku i wytadunku kraweznikow nalezy dokonywac za pomoca
dzwigbéw lub przenoszenia rgcznego. Krawezniki nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, rzedami, dtugo-
scig w kierunku jazdy srodka transportowego.

Krawezniki mozna przewozi¢ tylko w jednej warstwie. W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed
bezposrednim stykiem, nalezy je do transportu zabezpieczy¢ przektadkami splecionymi ze stomy lub

welny drzewnej, przy czym grubo$é¢ tych przektadek nie powinna by¢ mniejsza niz 5 cm.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot.

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST M.D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p.5.
5.2. Technologia wykonania robét

5.2.1 Krawezniki na moscie

Krawezniki granitowe 12x20x100cm nalezy osadza¢ po ulozeniu na plycie pomostu izolacji wodoszczelnej oraz
drenazu. Krawezniki kamienne nalezy utozy¢ na podbudowie z zaprawy niskoskurczowej o spoiwie cemento-
wym o grubosci 4+5 cm w formie podsypki cementowo piaskowej sposob pokazany na rys. GPI/PW/57/2019/-
PW-13. Od strony jezdni, w celu uszczelnienia potaczenia pomigdzy kraweznikiem a nawierzchnig nalezy zasto-
sowac tasmy uszczelniajace, bitumiczno-kauczukowe. Powierzchnie kraweznika przed przyklejeniem tasmy na-
lezy zagruntowa¢ materiatem systemowym primer, odczeka¢ 10-15 min i nastepnie przyklei¢ tasme. W przypad-
ku niskich temperatur tasme¢ nalezy podgrzaé¢ wstepnie palnikiem. Przy uktadaniu kraweznika nalezy zachowa¢
szczegblng uwage by nie uszkodzi¢ izolacji. W trakcie ustawiania kraweznikéw wykonaé spoinowanie catych
powierzchni czotowych materiatem uszczelniajacym. Niedopuszczalne sg raki i nieciagtosci w spoinowaniu.
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5.2.2 Krawezniki na tuku drogi

Krawezniki granitowe 20x30x100cm nalezy osadzaé¢ po utozeniu i zaggszczeniu podbudowy drogi. Krawezniki
nalezy utozy¢ na podbudowie z zaprawy niskoskurczowej o spoiwie cementowym o grubosci 4+5 cm w formie
podsypki cementowo piaskowej utozonej na wykonanej uprzednio tawie betonowej B15 o gr. 15cm na podsypce
piaskowej o gr. 5cm.w.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST M.D.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” p.6.
6.2. Szczegélowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Badania kraweznikow
A. Sprawdzenie cech zewnetrznych obejmuje:

a) sprawdzenie ksztaltu, wymiarow i wygladu zewngtrznego,

b) sprawdzenie wad i uszkodzen.
Sprawdzenie cech zewnetrznych nalezy przeprowadzaé¢ przy kazdorazowym odbiorze partii kraweznikow.
Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow przeprowadza si¢ poprzez oglgdziny zewnetrzne oraz pomiar
przy pomocy linii z podziatka mm z doktadnos$cia do 0.1 cm.
Sprawdzenie rownosci powierzchni obrobionych (widocznych) przeprowadzi¢ nalezy przy pomocy linijki meta-
lowej, ustawionej wzdhuz krawedzi i po przekatnej sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odchylen z
doktadnoscig do 0,1 cm.
Sprawdzanie katow przeprowadzi¢ nalezy przy uzyciu metalowego katownika, a pomiar kata rozwartego w po-
wierzchni ukosnej przy pomocy katownika nastawnego, pomiary z doktadnoscig 0,1cm. Sprawdzenie krawedzi
prostych przeprowadzi¢ nalezy przy pomocy linii metalowej.
Sprawdzenie szczerb i uszkodzen przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne, policzenie ilosci szczerb i
uszkodzen oraz pomiar

7. PRZEPISY ZWIAZANE
7.1. Normy

1. PN-B-11213:1997 Materialy kamienne. Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i drogowe

2. BN-84/6740-02 Obrobka kamienia. Terminologia. Pojecia podstawowe, nazwy, okreslenia, czynnosci i rodza-
je faktur

3. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

4. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

6. PN-EN 13880-2:2004 (U) Zalewy szczelin na gorgco — Cze$¢ 2: Metoda badania dla okre$lenia penetracji
stozka w temperaturze 25°C

7. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie temperatury migknienia— Metoda pierscien i ku-
la

8. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

9. PN-B-11215:1998 Materiaty kamienne. Metody pomiaru cech geometrycznych i wlasciwosci fizycznych wy-
roboéw z kamienia

10. PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki

11. PN-84/B-04110 Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymatos$ci na Sciskanie (lub

12. PN-EN 1926:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie wytrzymalosci na $ciskanie)

13. PN-85/B-04101 Materialy kamienne. Oznaczanie nasigkliwos$ci wody (lub PN-EN 13755:2002 Metody ba-
dan kamienia naturalnego. Oznaczanie nasigkliwos$ci przy ci$nieniu atmosferycznym)

14. PN-85/B-04102 Materialy kamienne. Oznaczanie mrozoodpornos$ci metodg bezposrednig (lub PN-EN

12371:2002 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie mrozoodpornosci)

16. PN-84/B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego

17. PN-67/B-04115 Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymato$ci kamienia na uderzenie (zwigztos$¢)

7.2. Inne

18. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

19. Procedura badawcza nr PB/TN-2/3 — Termoplastyczne zalewy drogowe. Odpornos¢ na zamrazanie

20. Procedura badawcza nr PB/TN-2/4 — Termoplastyczne zalewy drogowe. Wydtuzenie Procedura badawcza nr
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21. PB/TN-2/5 — Termoplastyczne zalewy drogowe. Rodzaj zerwania

22. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepnosci powtoki (lub wyprawy) ochronnej d be-
tonu — Metoda ,,pull-off”

23. Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97 — Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych

24 Procedura badawcza IBDiM nr SO-3 — Badanie mrozoodpornosci zapraw modyfikowanych

D.01.05.04. PLANTOWANIE | HUMUSOWANIE KORONY SKARPY

1. Prace obejmuja:

—  wyprofilowanie skarp nasypdéw wraz z ich powierzchniowym zageszczeniem,

— obtozenie humusem powierzchni wyprofilowanych skarp nasypow,

— obsianie umocnionej powierzchni trawg oraz jej pielggnowanie przez okres okoto 2 tygodni
do jej zakorzenienia sig.

2. Obmiar: —1m? umocnionej skarpy

3. Platnosé: — za Im” umocnionych skarp wg cen kosztorysowych, po odbiorze dokonanym przez Inzyniera.

D.01.05.05. WYKONANIE OZNAKOWANIA DROGI

4. Prace obejmuja:

— zakup i dostarczenie elementdw oznakowania statej organizacji ruchu,

— wytyczenie miejsca osadzenia znaku wg projektu docelowej organizacji ruchu,
— wykonanie otworéw w nasypie drogowym poza skrajna drogowa,

— ustabilizowanie stupka stalowego,

—  zabetonowanie stupka betonem B20.

— zamontowanie znakow drogowych.

5. Obmiar: —1szt. osadzonego znaku

6. Platnos¢: — 1szt. osadzonego znaku wg cen kosztorysowych, po odbiorze dokonanym przez Inzyniera.

D.01.05.06. WYKONANIE SCHODOW NA SKARPACH

1. Prace obejmuja:
— wytyczenie miejsca wykonania schodow,

— odstonigcie warstwy darni i humusu,

— uformowanie i zaggszczenie fragmentu skarpy w przestrzeni posadowienia schodow,
— wykonanie warstwy z chudego betonu 1:3,

— uformowanie deskowania stopni i zbrojenia

—  wybetonowanie schodow z osadzeniem w nich stupkéw barierki

— wykonanie stalowej barierki,

2. Obmiar: — m3 elementu

3. Platno$é — wg pozycji kosztorysowych, po dokonaniu odbioru prac przez inzyniera i stwierdzeniu przez
niego kompletnosci i zgodnosci wykonanych prac z zakresem wyszczegdlnionym w niniejszej specyfikacji i
projekcie.

D.01.05.07. WYKONANIE TYMCZASOWEGO PRZEJSCIA DLA PIESZYCH PODCZAS PROWA-
DZENIA PRAC

1.1 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych z montazem i demontazem
rusztowan zewnetrznych do wykonania prac przewidzianych w ramach inwestycji.

1.2. Zakres robot objetych specyfikacija
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:
- montaz rusztowan,
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- demontaz rusztowan,

1.3. Wymagania dotyczace robdt

Ogo6lne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Badania i odbior rusztowan.

Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot montazowych
w calosci lub jego cze$ci niezbedne do prowadzenia robdt. Badanie powinno obejmowac sprawdzenie:

wymagan ogdlnych,

stanu podtoza,

posadowienia rusztowan,

wykonania zlaczy i stgzen,

zakotwien,

pomostéw roboczych i zabezpieczajacych,
urzadzen komunikacyjnych i transportowych,
urzadzen piorunochronnych,

Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposob podany w normie panstwowej na rusztowanie z rur stalowych. Rusz-
towanie nalezy uzna¢ za prawidlowe jezeli wszystkie badania daty pozytywny wynik. Montaz rusztowan:

rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wickszy niz 2,5 m,

szerokos$¢ pomostu roboczego nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 m,

wysoko$¢ powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz 2,5 m liczac od wierzchu  pomostu jednej
kondygnacji do wierzchu pomostu kondygnacji nastepne;j,

dopuszczalne odchytki wierzchow stojakow ram pionowych nie powinny by¢ wigksze niz 15 mm
przy wysokosci rusztowan do 10 m i 25 mm przy rusztowaniach wyzszych niz 10m,

odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie mo-
ze by¢ wigksze niz + / - 50 mm na catej dlugosci rusztowania a ram poziomych i poprzecznic
wzdluz osi poprzecznej rusztowania + / - 20 mm,

odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz
10 mm.

1.4. Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawié w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej.
Wykonawca dostarczy:

1) Rusztowanie winno posiada¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak B lub CE) co oznacza, ze dany rodzaj
rusztowania zostal dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci wymagan z
przepisami.,

2) Dokument odbiorowy dopuszczajacy do uzytkowania,

3) Dokumentacj¢ techniczna, ktora moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania opraco-
wana przez producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania sporzadzony dla konkretnego
przypadku rusztowania. Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzadzona przez producenta
winna zawierac:

nazwe producenta z danymi adresowymi,

system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

zakres stosowania rusztowania ze szczegélnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe i

nietypowe, w ktorym powinny si¢ znalez¢ informacje na temat :

e dopuszczalnego obcigzenie pomostow roboczych,

e  dopuszczalnej wysokosci rusztowan, dla ktorych nie ma koniecznosci wykonania projektu,

e dopuszczalnego parcia wiatru (strefa obcigzen wiatrem), przy ktérym eksploatacja rusztowan

jest mozliwa,

sposob montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego (wciagarki),

informacje na temat ilosci pozioméw roboczych i ich wyposazenia

warunki montazu i demontazu rusztowania,

schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postgpowania w przypadku

montazu rusztowania nietypowego, specyfikacje elementow, ktore naleza do danego systemu

rusztowania, sposob kotwienia rusztowania, zabezpieczenia rusztowania,

e wzor protokétu odbioru,

e wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania, certyfikat
bezpieczenstwa rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem bezpieczen-
stwa), okreslajacy zgodnos¢ danego rusztowania z dokumentami odniesienia tj.: dokumentacja
rusztowania, oznakowaniem, wytrzymato$cig konstrukcji rusztowania i podestow, statecznosci
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rusztowania, urzadzenia piorunochronne, urzadzenia ostrzegawcze, urzadzenia transportowe,
zabezpieczenia przed upadkiem osob i przedmiotow z wysokosci, wysitek fizyczny przy mon-
tazu i demontazu, wygoda pracy na rusztowaniu, zakres merytoryczny instrukcji stosowania i
montazu oraz eksploatacji rusztowan.

2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

2.2. Materialy

Nalezy zastosowac rusztowanie nieruchome podwieszane do konstrukcji dzwigaréw mostowych z wykorzysta-
niem znajdujacych si¢ w nich otworéw technologicznych.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

3.2. Sprzet do wykonania robot

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek sprzet, maszy-
ny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymogoéw uzyskania stosowej jakosci robot lub przepisow bez-
pieczenstwa zostang przez nadzor inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. Transport

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw przed wptywem szko-
dliwych czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow
transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwosci przewozonych towaréw. Wykonawca
bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na dro-
gach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robét

5.1. Zasady ogo6lne wykonania robét
Ogolne warunki wykonania podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej
Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru in-
westorskiego.
5.2. Wykonanie montazu
W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcja montazu i eksploatacji rusz-
towania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji projek-
towej. Wszystkie pozostale rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktore sg montowane w konfiguracji in-
nej niz zawarta w instrukcji montazu lub rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i
wymagaja wykonania dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo-ztaczkowe nie jest rusztowaniem syste-
mowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca si¢ stosowanie rusztowan systemowych, ktorych
montaz, demontaz i eksploatacje¢ nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja montazu i eksploatacji, dostarczong z
rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania monterzy ruszto-
wania winni zna¢ te instrukcje. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegaé prze-
pisy bhp. Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikow badan lekarskich zgodnych z Kodek-
sem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i roz-
bieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

- w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono swiatta dajacego dobrg widocznosg,

- w czasie j mgly, deszczu, $niegu, gotoledzi,

- podczas burzy i mocnegoo wiatru.
W miejscach wejs¢, przejsé, przejazdoéw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na
wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrodla zagrozenia.
Pod cala powierzchnia rusztowan w przesle nurtowym powinny znajdowaé si¢ siatki zabezpieczajace przed
wpadaniem do rzeki kawatkow odkuwanego betonu i innych materiatdw mogacych zanieczysci¢ rzeke Prosng.

6. Kontrola jakos$ci robot
Ogolne zasady kontroli robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
Kontroli bedzie podlegaé:

- stan podtoza na ktorym bedzie montowane rusztowanie,

- sposob posadowienia rusztowania,
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- sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglgdnieniem dopuszczalnych odchytek,

- stezenia rusztowan,

- sposob zakotwienia,

- pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

- urzadzenia piorunochronne,

- zabezpieczenia calego rusztowania.
W czasie kontroli jakosci bedzie rowniez ocenia¢ bezpieczenstwo wykonywania robdt i wykonywanych elemen-
tow.

4. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady wykonywania obmiarow robét

Ogolne zasady obmiaréw podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Podstawa dokonywania obmiaréw okre$lajaca sposob i zakres obmiarowania jest przedmiar dotaczony do do-
kumentacji przedmiarowej.

7.2. Jednostki obmiarowe

Obmiar rob6t wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na ptaszczyzne pozio-
ma, o ile wytyczne producenta nie okre$lajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowan wg ilosci roboczogo-
dzin danych robot wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od sktadu brygady roboczej.

8. Odbiory rebot

Ogolne zasady odbioréw i dokonania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Odbiér robdt nale-
zy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje kierownik budowy przy udziale wykonawcy
montazu oraz inspektora nadzoru. Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywaé co-
dziennie przed rozpoczgciem pracy, sprawdzajac:

e  Czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone ,
czy jest prawidlowo zakotwione,
czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi ,
czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest whasciwy (czyste i stabilne),
porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

e czy nie zaszly zjawiska majace ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania.
Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadzaé¢ kierownik budowy lub
konserwator, ktory sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji rusztowan nie ma zmian, ktére moga
spowodowac¢ katastrofe budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploata-
Cji rusztowania.

9. Platnos¢: — catos¢ wykonanego i odebranego przez Inzyniera rusztowania wg cen kosztorysowych, po od-
biorze dokonanym przez Inzyniera. .

10. Przepisy i dokumenty zwiazane
1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych.

2. Dz.U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas

uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

5. Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony
Indywidualnej.

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlanej.

7. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

8. PN-M-47900-Rusztowania stojace metalowe robocze. Ogdlne wymagania i badania
i eksploatacja.

9. PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowar.

10. PN-EN 74 — Ztacza , $ruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
nosnych wykonywanych z rur stalowych.

11. PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje
stosowane na placu budowy.

12. PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych.

P ow
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Roboty mostowe

M.01.00.00
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M.01.00.00. ROBOTY MOSTOWE

M.01.01.00. WYKONANIE OBUDOWY FILAROW MOSTU

M.01.01.01. WYKOPY RECZNE POD FUNDAMENTY FILAROW

1. Przedmiot specyfikacji obejmuije:

— wykonanie wykopéw w podtozu gruntowym przy istniejacych fundamentach filaréw i skrzydet przy-
czotkow istniejacego mostu, umozliwiajacych uformowanie konstrukcji projektowanego wzmocnienia
mostu i i kap chodnikowych. Ksztalty wykopdéw powinny wymiarami odpowiada¢ ksztattowi odstania-
nych i nowo forowanych elementow. Ewentualne nierdwnosci powstate nalezy wyrownaé betonem wy-
réwnawczym. Boczne $ciany filarow powinny by¢ uformowane w deskowaniu.

2. Obmiar — m® wybranego urobku wg obmiaréw z natury
3. Platno$¢é — wg pozycji kosztorysowych po odbiorze dokonanym przez Inzyniera i projektanta

M.01.01.02. ODKUCIE | OCZYSZCZENIE POWIERZCHNI DO ZDROWEGO BETONU

Specyfikacja techniczna obejmuje odstoniecie i oczyszczenie catej powierzchni istniejgcych filarow , ktora pod-
lega¢ bedzie zabezpieczeniu przez obetonowanie wg rys. GPI1-PW/57/2019/-PW-05.
1. Prace obejmuja:

— odspojenie i odkucie do zdrowego betonu spekanych elementéw konstrukeji,

— $rutowanie betonu i czyszczenie metoda strumieniowo-$cierna przez piaskowanie (do godz. 12),

— przemycie catej powierzchni wodg z dodatkiem $rodka do czyszczenia powierzchni betonowych,
2. Roboty przygotowawcze:

a) podku¢ beton w miejscach rakow, itp.

b) usung¢ wierzchnig warstwe zanieczyszczonego i uszkodzonego betonu oraz odkué¢ skorodowane prety
zbrojeniowe zgodnie z pkt. 7.2.4 oraz a.7.2.4 normy PN-EN 1504-10:2005,

C) oczysci¢ odstoniete zbrojenie z rdzy (do stopnia sa 2%/, wg PN-EN 1SO 12944-4) zgodnie z pkt. 7.3 nor-
my PN EN 1504-10:2005.

d) oczysci¢ beton np. metoda strumieniowo-§cierng np. przez piaskowanie na mokro.

M.01.01.03. INIEKCJA SZCZELIN I PEKNAC ISTNIEJACYCH FILAROW

Specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie robot iniekcyjnych odstonietych i oczyszczonych powierzchni fi-
laréw mostu (stupow i oczepow).
1. Prace obejmuja:
— wytypowanie spekan do iniekcji po catkowitym odstonigciu i oczyszczeniu powierzchni betonu,
— wykonanie uszczelnienia rys i spekan w celu przygotowania ich do iniekcji,
— iniekcja wysokocisnieniowa rys z zastosowaniem przyktadowego $rodka MC-Injekt 1264 compact —
materiat iniekcyjny na bazie zywicy epoksydowej firmy Bauchemie Sp. z 0.0.
2. Wykonanie robét:
Scalajaca (sklejajaca), sztywna iniekcja ciSnieniowa rys, peknieé oraz szwow roboczych suchych i
mokrych o rozwartosci 0,25 mm.
Istniejgce rysy i peknigcia suche i wilgotne klasyfikujace si¢ do sklejenia sitowego o rozwartosci od 0,2
mm do 5 mm nalezy scali¢ metodg iniekcji ciSnieniowej materiatem iniekcyjnym na bazie zywicy epok-
sydowej MC-Injekt 1264 compact o nastepujacych wilasciwosciach (wszystkie wymagane wartosci sg
podane dla 20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza 50%):

- zakres zastosowania potwierdzony w deklaracji wtasciwosci uzytkowej wg normy EN 1504-9 zgodnie
Zz metoda 1.5 ,,Wypehienie rys” oraz metoda 4.5 ,,Iniekcja rys”.

- klasyfikacja wyrobu iniekcyjnego wg zatacznika A normy EN 1504-5 jako U(F1) W(2)(1/2)(8/35)(1).
potwierdzona w deklaracji whasciwosci uzytkowe;.

Klasyfikacja wyrobu iniekcyjnego wg EN 1504-5 jako U(F1) W(2)(1/2)(8/35)(1) oznacza:

U — zamierzone zastosowanie

F: wyrob iniekcyjny do przenoszacego sity wypetniania rys

F1: adhezja mierzona jako przyczepno$¢ przy rozcigganiu > 2 N/mm? (przy iniekcji rys, pustek
i szczelin)

W — urabialno$é

(2) — minimalna szeroko$¢ rysy 0,2 mm
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(1/2): stopien zawilgocenia rysy (1- rysa sucha, 2 — rysa wilgotna)
(8/35): minimalna i maksymalna temperatura stosowania.
(1) — stosowane do rys 0 dziennej ruchomos$ci w czasie utwardzania wigkszej niz 10% lub 0,03 mm.
- gesto$é (wg EN ISO 2811-1) < 1,10 kg/dm?,
- wytrzymato$¢ na $ciskanie (wg EN ISO 604) > 60 MPa,
- wytrzymato$¢ na rozciaganie (wg DIN 53455) > 45 MPa,
- napigcie powierzchniowe (Tensometr K100 firmy Kriiss) < 40 Nm/m,
- E-Modut (wg EN ISO 178) = 2500+3000 MPa,
- REACh — oczekiwane scenariusze ekspozycji: czasowa inhalacja, obrobka

Przed przystapieniem do iniekcji nalezy zamknaé¢ rozkute rysy szybkosprawna, wodoszczelng zaprawa
peczniejaca Ombran W lub systemowym klejem epoksydowym MC-Anchorsolid E820 do zamknigcia
rys 1 peknig¢. Do iniekcji zaleca si¢ uzy¢ iniekcyjne pakery rozporowe stalowe lub aluminiowe o $rednicy
13 mm oraz o dtugosci L=110 mm lub 150 mm z zaworem zwrotnym.

Uwaga! W przypadku wystapienia koniecznos$ci sklejenia sitowego rys suchych o rozwartosci od 0,1 mm
metoda iniekcji cisnieniowej nalezy to wykona¢ przy uzyciu materiatu MC-Injekt 1264 TF.

M.01.01.04. WYKONIE SZALUNKOW I MONTAZ ZBROJENIA

1.Wymagania ogdlne
Do wykonania ptyty pomostu mozna bedzie przystapi¢ po wykonaniu prac opisanych SST M.01.01.01-4
2.Przedmiot specyfikacji obejmuje:
— wykonanie deskowania drewnianego lub z form stalowych, badz cze$ciowo z form stalowych uzupet-
nianych elementami drewnianymi,
— demontaz deskowania oraz usunigcie ich elementow z placu budowy. Deskowania oraz nalezy wykonac
w taki spos6b aby byla mozliwos¢ ich demontazu po zwiagzaniu betonu w ptycie pomostu, bez uszko-
dzenia konstrukcji stalowej i ptyty pomostu.
3. Obmiar: m? wykonanego deskowania wg obmiaru w naturze
4.0dbidr jakosciowy:
Przed przystgpieniem do betonowania ptyty pomostu nalezy dokona¢ szczegotowego odbioru technicznego wy-
konanego deskowania przez Inzyniera zwracajac uwage na:
— zachowanie wymiaréw geometrycznych zelbetowych elementéw pomostu, zgodnych z projektem,
— zachowanie szczelno$ci deskowania, zaktadajac, ze ptyta formowana bedzie z ptynnego betonu,
— sprawdzenie zachowani otuliny zbrojenia przyjetej w projekcie,
— sprawdzenie czy rusztowanie podtrzymujace deskowanie, zwtaszcza pod chodnikami zapewnia stabil-
no$¢ pod wzglgdem wytrzymato$ciowym,
— sprawdzenie wlasciwego uformowania obrzezy ptyt pomostowych (kapinoséw, zamocowania i ufor-
mowania elementow dylatacji, osadzenia saczkéw drenarskich itp.)
5.Platnos¢ za m? wykonanego deskowania dla catego przesta mostu, po dokonaniu drobiazgowego odbioru tech-
nicznego przez Inzyniera.

M.01.02.00. WYKONANIE POGRUBIENIA PLYTY POMOSTOWEJ

M.01.02.01. ODKUCIE | OCZYSZCZENIE POWIERZCHNI DO ZDROWEGO BETONU

Specyfikacja techniczna obejmuje odstonigcie i oczyszczenie calej gornej powierzchni ptyty pomostowe;j, ktora
podlegaé bedzie pogrubieniu nowa nadlewka z betonu zbrojonego o grubosci 12cm wg rys. GPI-PW/57/2019/-
PW-06 i SST M.01.04.04 .
1. Prace obejmuja:

— odspojenie i odkucie do zdrowego betonu spekanych elementéw konstrukeji,

— $rutowanie betonu i czyszczenie metoda strumieniowo-$cierna przez piaskowanie (do godz. 12),

— przemycie calej powierzchni woda z dodatkiem $rodka do czyszczenia powierzchni betonowych,
2. Roboty przygotowawcze

a) podku¢ beton w miejscach rakow, itp.
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b) usung¢ wierzchnig warstwe zanieczyszczonego i uszkodzonego betonu oraz odkué¢ skorodowane prety
zbrojeniowe zgodnie z pkt. 7.2.4 oraz a.7.2.4 normy PN-EN 1504-10:2005,

c) oczyscié odstonigte zbrojenie z rdzy (do stopnia sa 2/, wg PN-EN 1SO 12944-4) zgodnie z pkt. 7.3 nor-
my PN EN 1504-10:2005.

d) oczysci¢ beton np. metoda strumieniowo-§cierng np. przez piaskowanie na mokro.
podtoze powinno by¢ wolne od pytu, luznych fragmentéw materiatu, zanieczyszczenia powierzchni oraz
materiatdw zmniejszajacych przyczepno$¢ lub uniemozliwiajacych zwilzanie przez materiaty naprawcze.
przygotowanie podtoza betonowego i zbrojenia powinno by¢ odpowiednie do wymaganego stanu podtoza
oraz do stanu konstrukcji, tak aby mozliwe bylo wlasciwe zastosowanie wyrobow i systemow napraw-
czych. powinno ono by¢ przeprowadzone w taki sposob, aby umozliwi¢ wykonanie ochrony lub naprawy
zgodnie z pn-en 1504 ,,wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. definicje, wyma-
gania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci” czes¢ 1+10.
przygotowane podloze powinno charakteryzowac si¢ odpowiednia szorstkoscig. nalezy w tym celu odsto-
ni¢ wierzchnig warstwg uziarnienia.

e) zinwentaryzowac oczyszczong powierzchnie betonu ze wzgledu na mozliwo$¢ wystgpowania rys, badz
innych uszkodzen widocznych dopiero po oczyszczeniu powierzchni betonu;
wymagania dotyczace przygotowania podloza podaje pkt. 7 oraz zatacznik a7 (zatytulowany ,,przygoto-
wanie podtoza”) normy PN-EN 1504-10:2005

3. Obmiar_- m? wg obmiaru z natury.
4. Platno$é —wg pozycji kosztorysowych po odbiorze dokonanym przez Inzyniera i projektanta

M.01.02.02. WYKONIE JEZA Z KOTEW NA POWIERZCHNI PRZESEL

Specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie polaczenia istniejacej i nowej, nadlanej ptyty pomostowej na catej
gornej jej powierzchni, ktore podlega¢ bedzie wykonaniu rzedow kotew z pretow stalowych zebrowanych, osa-
dzonych istniejacej ptycie pomostowej wg rys. GPI-PW/57/2019/-PW-06.
1. Prace obejmuja:

—  Wytyczenie miejsc osadzenia kotewka powierzchni ptyty pomostowej,

— wykonanie otworéw na glgboko$¢é 10cm i oczyszczenie ich sprezonym powietrzem i szczotkami.

— prowadzenie kleju MC-Anchorsolid E820 do otwordéw w ilosci zapewniajacej pelne wypehienie prze-

strzeni pomigdzy betonem a kotwionym pretem.

— wprowadzenie kotew i ustabilizowanie ich do czasu zwigzania kleju.
2. Przebieg prac
Kotwienie pretow zbrojeniowych w betonie nalezy wykonaé przy uzyciu kleju do kotew o nazwie MC-
Anchorsolid E820 spetniajacego wytyczne dla europejskiego dopuszczenia technicznego "Kotkéw metalowych
do osadzania w betonie" ETAG 001 czes¢ 5: "Kotki zespalajace”, kwiecien 2013.
MC-AnchorSolid E820 - Wysoce reaktywny, dwukomponentowy klej na bazie zywicy epoksydowej do sitowe-
go wklejania w suchym, wilgotnym i niespekanym betonie klasy C20/25 do C50/60 pretow gwintowanych od
M8 do M20 oraz pretow zbrojeniowych o $rednicy &8 mm + P20 mm. Wyciskanie kleju z kartuszy odbywa sig
przy pomocy pistoletu MC-Fastpack Power-Tool
MC-Anchorsolid E820 posiada Europejskg Oceng Techniczng ETA-15/0506 z 29 stycznia 2016 roku.
Szczegdtowy sposdb przeprowadzenia robot zawarty jest w ksigzce montazu uniwersalnego systemu klejenia ko-
tew dla MC-Anchorsolid E820 (zatacznik nr 7 do PW).
3. Obmiar - szt. wg faktycznego obmiaru z natury.
4. Platnos¢ —wg pozycji kosztorysowych po odbiorze dokonanym przez Inzyniera i projektanta

M.01.02.03. MONTAZ DESKOWANIA GZYMSOW PLYTY

1.Wymagania ogélne jak w M.01.01.04
Do wykonania ptyty pomostu mozna bedzie przystapi¢ po wykonaniu prac opisanych SST_M.01.02.01.
2.Przedmiot specyfikacji obejmuije:

— wykonanie deskowania drewnianego lub z form stalowych, badz czesciowo z form stalowych uzupet-
nianych elementami drewnianymi do wykonania gzymsow plyty nadlewki pomostowej wg rys. GPI-
PW/57/2019/-PW-086,

3. Obmiar: m* wykonanego deskowania wg obmiaru w naturze.

4.0dbior jakosciowy: jak w SST M.01.01.04

5.Platno$é: za m” wykonanego deskowania dla calego mostu, po dokonaniu drobiazgowego odbioru techniczne-
go przez Inzyniera.
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M.01.03.00. ODPROWADZENIE WODY Z DROGI I IZOLOACJI

M.01.03.01. WYKONANIE STUDZIENKI Z WPUSTEM PRZED | ZA MOSTEM ORAZ SEPARATO-

ROW Z KORYTKAMI

1.

Przedmiot specyfikacji obejmuje:
— wykonanie 2 szt. studzienek ulicznych St1 z wpustami W1 wraz z osadzeniem rur spustowych (rys.
GPI-PW/57/2019/-PW-11)

— wykonanie 2 szt. separatorow ST2 (rys. GPI-PW/57/2019/-PW-11)

— wykonanie 30 szt. bet. korytek rynsztoku (. rys. GPI-PW/57/2019/-PW-11)

Kontrola jakosci robét obejmuje:

—  sprawdzenie jakosciowego wykonania wszystkich elementéw odwodnienia oraz ich zgodnos$ci z pro-
jektem

—  sprawdzenie szczelnos$ci potaczen rur spustowych w wyniku zapetnienia ich woda i przytkania na wy-
locie

—  sprawdzenie skutecznosci dziatania catej instalacji odwodnienia w wyniku zraszania mostu woda w
formie natrysku

Obmiar — komplet urzadzen odwodnienia mostu i dojazdéw wymienionych w punkcie 1 niniejszej specyfi-

kacji

Platno$¢ — za komplet wykonanych urzadzen odwadniajacych na moscie i dojazdach, wymienionych w

punkcie 1, po sprawdzeniu przez Inzyniera zgodnosci ich wykonania z projektem i jakoSciowymi wymo-

gami technicznymi oraz sprawdzeniu skutecznos$ci odprowadzania wody wprowadzanej natryskiem na most

M.01.03.02. WYKONIE SACZKOW I WPUSTOW ULICZNYCH POEACZONYCH RURAMI KIELI-

CHOWYMI

5.

Przedmiot specyfikacji obejmuje:
— wykonanie na moscie 8 szt. wpustow mostowych ST — 1 z ujéciem do rur spustowych ¢16 (rys. GPI-
PW/57/2019/-PW-02) oraz rys GPI-PW/57/2019/-PW-13,
— wykonanie 18 szt. saczkéw odwodnieniowych S1 (rys. GPI-PW/57/2019/-PW-12 i GPI-PW/57/2019/-
PW-02)
—  wykonanie 2 szt. saczka z widkniny S2 (rys. GPI-PW/57/2019/-PW-12 i GPI-PW/57/2019/-PW-02)
Kontrola jako$ci robét obejmuje:
—  sprawdzenie jakosciowego wykonania wszystkich elementéw odwodnienia oraz ich zgodnosci z pro-
jektem
—  sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych w wyniku zapetnienia ich wodg i przytkania na wy-
locie
—  sprawdzenie skutecznosci dziatania calej instalacji odwodnienia w wyniku zraszania mostu woda w
formie natrysku
Obmiar — komplet urzadzen odwodnienia mostu i dojazdéw wymienionych w punkcie 1 niniejszej specyfi-
kacji
Platno$¢ — za komplet wykonanych urzadzen odwadniajacych na mos$cie i dojazdach, wymienionych w
punkcie 1, po sprawdzeniu przez Inzyniera zgodnosci ich wykonania z projektem i jakoSciowymi wymo-
gami technicznymi oraz sprawdzeniu skutecznosci odprowadzania wody wprowadzanej natryskiem na most

M.01.04.00. OCZYSZCZNIE | ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNIOWE KON-
STRUKCJI

M.01.04.01. CZYSZCZENIE | PIASKOWANIE ODPOWIETRZNEJ CZESCI KONSTRUKCJI

Specyfikacja techniczna obejmuje odstonigcie i oczyszczenie catej odpowietrznej czesci konstrukeji, ktora pod-
lega¢ bedzie zabezpieczeniu elastycznymi powlokami hydrofobowymi wg M.01.04.04 .

5.

6.

Prace obejmuja:
— odspojenie i odkucie do zdrowego betonu spekanych elementéw konstrukeji,
— $rutowanie betonu i czyszczenie metoda strumieniowo-$cierna przez piaskowanie (do godz. 12),
— przemycie catej powierzchni woda z dodatkiem $rodka do czyszczenia powierzchni betonowych,
Roboty przygotowawcze
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a) podku¢ beton w miejscach rakow, itp.

b) usung¢ wierzchnig warstwe zanieczyszczonego i uszkodzonego betonu oraz odkué¢ skorodowane prety
zbrojeniowe zgodnie z pkt. 7.2.4 oraz a.7.2.4 normy pn-en 1504-10:2005,

c) oczyscié odstonigte zbrojenie z rdzy (do stopnia sa 2%/, wg pn-en iso 12944-4) zgodnie z pkt. 7.3 normy
pn en 1504-10:2005.

d) oczysci¢ beton np. metodg strumieniowo-§cierng np. przez piaskowanie na mokro.
podtoze powinno by¢ wolne od pytu, luznych fragmentow materiatu, zanieczyszczenia powierzchni oraz
materiatdw zmniejszajacych przyczepno$¢ lub uniemozliwiajacych zwilzanie przez materiaty naprawcze.
przygotowanie podtoza betonowego i zbrojenia powinno by¢ odpowiednie do wymaganego stanu podtoza
oraz do stanu konstrukcji, tak aby mozliwe bylo wilasciwe zastosowanie wyrobow i systemow napraw-
czych. powinno ono by¢ przeprowadzone w taki sposob, aby umozliwi¢ wykonanie ochrony lub naprawy
zgodnie z pn-en 1504 ,,wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. definicje, wyma-
gania, sterowanie jako$cig 1 ocena zgodnosci” cz¢s¢ 1+10.
przygotowane podloze powinno charakteryzowac si¢ odpowiednia szorstkoscig. nalezy w tym celu odsto-
ni¢ wierzchnig warstwg uziarnienia.
Po oczyszczeniu podloza jego $rednia wytrzymatosé na odrywanie ustalona na podstawie pomiardw me-
toda ,,pull-off” przed robotami naprawczymi i zabezpieczajacymi powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa,
przy czym minimalna wartos$¢ pojedynczego pomiaru nie moze by¢ mniejsza niz 1,0 MPa.

e) zinwentaryzowac oczyszczong powierzchni¢ betonu ze wzgledu na mozliwos¢é wystgpowania rys, badz
innych uszkodzen widocznych dopiero po oczyszczeniu powierzchni betonu;
wymagania dotyczace przygotowania podtoza podaje pkt. 7 oraz zalacznik A7 (zatytutowany ,,przygoto-
wanie podtoza”) normy PN-EN 1504-10:2005

7. Obmiar - m? wg obmiaru z natury.
8. Platnos$¢ —wg pozycji kosztorysowych po odbiorze dokonanym przez Inzyniera i projektanta.

M.01.04.02. REPERACJA UBYTKOW W BETONIE

Specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie naprawczych spekanych podpor i filarow mostu oraz ewentual-
nych spegkan zaobserwowanych po odstonieciu ptyty pomostowe;.
1. Prace obejmuja:
— wytypowanie odspojen i wykruszen betonu po catkowitym odstonieciu i oczyszczeniu powierzchni be-
tonu,
— odstoniecie i odkucie oraz oczyszczenie fragmentow istniejacego zbrojenia,

— oczyszczenie i umycie zabezpieczanych powierzchni betonu,

—  zabezpieczenie odstonigtego zbrojenia srodkiem antykorozyjnym Zentrifix KMH — Powtoka ochronna
stali zbrojeniowej firmy Bauchemie Sp. z 0.0,

— uzupetlnienie ubytkéw betonu srodkami naprawczymi Ombran W — szybkosprawna, wodoszczelna za-
prawa peczniejaca do zamknigcia rys i reprofilacji powierzchni betonu lub metoda natryskowg MC-
Torkret W54 firmy Bauchemie Sp. z 0.0.

2. Sposob zabezpieczenie odstonietego zbrojenia

— Naktadanie na zbrojenie powloki zawierajacej aktywne domieszki,

—  Zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenie — niezwlocznie po jego oczyszczeniu (do stopnia Sa 21/2 wg
PN-EN 1SO 12944-4) — wykona¢ powtoka ochrony przeciwkorozyjnej na bazie szlamu cementowego,
ulepszonego polimerami do ochrony antykorozyjnej pretow zbrojeniowych o nazwie:

—  Zentrifix KMH — przy uzupehianiu ubytkéw betonu metoda obrdbki recznej lub metodg natrysku na
mokro; Materiat nalezy nanie$¢ w dwoch warstwach przy uzyciu matego, okragltego pedzla o krotkim
i sztywnym wlosiu.

— Colusal MK — przy uzupehianiu ubytkéw betonu metoda natrysku na sucho; Material nalezy nanie$¢
w 3 warstwach przy uzyciu matego, okragtego pedzla o kréotkim i sztywnym wiosiu.

— Material Zentrifix KMH oraz Colusal MK posiada deklaracje¢ wiasciwosci uzytkowych (certyfikacja wg
PN-EN 1504-7).

3. Natrysk na sucho betonu natryskowego

W przypadku konieczno$ci uzupelnienia ubytkoOw betonu, dodania warstwy betonu, zwiekszenia otuliny
pretow zbrojeniowych lub wymiany skazonego betonu przy uzyciu betonu natryskowego metoda natrysku
na sucho nalezy zastosowac:

e MC-Torkret W81 o maksymalnym uziarnieniu kruszywa do 8 mm (min. gr. warstwy 30 mm) lub

¢ MC-Torkret W54 0 maksymalnym uziarnieniu kruszywa do 5 mm (min. gr. warstwy 20 mm).

Przy natrysku na sucho betonu natryskowego MC-Torkret W54 lub MC-Torkret W81 nalezy przyja¢ od-
skok (strate¢ w materiale) o warto$ci min. 30% liczona od catoéci zuzytego materiatu zgodnie z instrukcja
ITB nr 299/1991.
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4.
5.

Przyktadowe obliczenie zuzycia MC-Torkret W54 do natrysku na 1 m” warstwy o gr. 2 cm przy odskoku
30%:

Zuzycie materialu MC-Torkret W54 bez odskoku wynosi: A = 2 cm x 20 kg/m%cm = 40 kg/m?/2cm
Zuzycie materialu MC-Torkret W54 na sam odskok o wartosci S = 30% wynosi:

B = (A/(100%-S))-A = (40/(100%-30%)—40 = 17,143 kg/m?/2cm

Zuzycie MC-Torkret W54 wraz z 30% odskokiem wynosi: C = A + B = 40 + 17,143 = 57,143 kg/m?/2cm
Przyktadowe obliczenie zuzycia MC-Torkret W81 do natrysku na 1 m* warstwy o gr. 2 cm przy odskoku
30%:

Zuzycie materialu MC-Torkret W81 bez odskoku wynosi: A = 2 cm x 22 kg/m%/cm = 44 kg/m?/2cm
Zuzycie materiatu MC-Torkret W81 na sam odskok o wartosci S = 30% wynosi:

B = (A/(100%-S))-A = (44/(100%-30%)—44 = 18,857 kg/m?/2cm

Zuzycie MC-Torkret W81 wraz z 30% odskokiem wynosi: C = A + B = 44 + 18,857 = 62,857 kg/m%/2cm
Obmiar_- m? wg obmiaru z natury.

Platnos$¢ —wg pozycji kosztorysowych po odbiorze dokonanym przez Inzyniera i projektanta.

M.01.04.03. INIEKCJA RYS

Specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie rob6t iniekcyjnych spekanych przyczotkow i belek dzwigarow
oraz ewentualnych spegkan zaobserwowanych po odstonieciu ptyty pomostowe;.

1.

2.

Prace obejmuja:

— Wytypowanie spekan do iniekcji po catkowitym odstonieciu i oczyszczeniu powierzchni betonu,
— wykonanie uszczelnienia rys i spekan w celu przygotowania ich do iniekcji,
— iniekcja wysokoci$nieniowa rys z zastosowaniem przyktadowego $rodka MC-Injekt 1264 compact —

materiat iniekcyjny na bazie zywicy epoksydowej firmy Bauchemie Sp. z 0.0.
Wykonanie roboét

Scalajaca (sklejajaca), sztywna iniekcja ciSnieniowa rys, peknie¢ oraz szwéw roboczych suchych i
mokrych o rozwartosci 0,25 mm (rys. A)

Istniejgce rysy i peknigcia suche i wilgotne klasyfikujace si¢ do sklejenia sitowego o rozwartosci od 0,2
mm do 5 mm nalezy scali¢ metodg iniekcji ci$nieniowej materiatem iniekcyjnym na bazie zywicy epok-
sydowej MC-Injekt 1264 compact o nastepujacych wlasciwosciach (wszystkie wymagane wartosci sg
podane dla 20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza 50%):

- zakres zastosowania potwierdzony w deklaracji wlasciwosci uzytkowej wg normy EN 1504-9 zgodnie
z metodag 1.5 ,,Wypelnienie rys” oraz metoda 4.5 ,,Iniekcja rys”.

- klasyfikacja wyrobu iniekcyjnego wg zatacznika A normy EN 1504-5 jako U(F1) W(2)(1/2)(8/35)(1).
potwierdzona w deklaracji wlasciwosci uzytkowe;.

Klasyfikacja wyrobu iniekcyjnego wg EN 1504-5 jako U(F1) W(2)(1/2)(8/35)(1) oznacza:
U — zamierzone zastosowanie
F: wyr6b iniekcyjny do przenoszacego sily wypetniania rys
F1: adhezja mierzona jako przyczepno§é przy rozciaganiu > 2 N/mm? (przy iniekcji rys, pustek
i szczelin)
W — urabialno$¢
(2) — minimalna szerokos$¢ rysy 0,2 mm
(1/2): stopien zawilgocenia rysy (1- rysa sucha, 2 — rysa wilgotna)
(8/35): minimalna i maksymalna temperatura stosowania.
(1) — stosowane do rys o dziennej ruchomosci w czasie utwardzania wiekszej niz 10% lub 0,03 mm.
- gesto$é (wg EN I1SO 2811-1) < 1,10 kg/dm?,
- wytrzymato$¢ na Sciskanie (wg EN ISO 604) > 60 MPa,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie (wg DIN 53455) > 45 MPa,
- napigcie powierzchniowe (Tensometr K100 firmy Kriiss) <40 Nm/m,
- E-Modut (wg EN ISO 178) = 2500+3000 MPa,
- REACh — oczekiwane scenariusze ekspozycji: czasowa inhalacja, obrobka
Przed przystapieniem do iniekcji nalezy zamkna¢ rozkute rysy szybkosprawna, wodoszczelng zaprawa
peczniejgcg Ombran W lub systemowym klejem epoksydowym MC-Anchorsolid E820 do zamkniecia
rys i peknig¢. Do iniekcji zaleca si¢ uzy¢ iniekcyjne pakery rozporowe stalowe lub aluminiowe o §rednicy
13 mm oraz o dlugosci L=110 mm lub 150 mm z zaworem zwrotnym.

Rys. A
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i WS 1. Zamkniecie rysy: szybkosprawna, wodoszczelna zaprawa
s-tostsen | peczniejagca Ombran W lub systemowy klej epoksydowy do
== zamkniecia rys i pgknig¢ MC-Anchorsolid E820
] )

. Paker iniekcyjny rozporowy @13 mm i dt. 110 lub 150 mm
dla otwordow iniekcyjnych o $rednicy @14 mm.

S

[1] 3. Iniekcja wzmacniajaca (sklejajaca) rys lub peknigé suchych
lub wilgotnych o rozwartosci od 0,2 mm do 5 mm przy uzy-
ciu materialu iniekcyjnego MC-Injekt 1264 compact na bazie

1 zywicy epoksydowej 0 klasyfikacji

UFDW(2)(1/2)(8/35)(1) zgodnie z zalacznikiem A normy
EN 1504-5,

Uwaga! W przypadku wystgpienia koniecznos$ci sklejenia sitowego rys suchych o rozwartosci od 0,1 mm
metoda iniekcji ci$nieniowej nalezy to wykonac przy uzyciu materiatu MC-Injekt 1264 TF.

3. Obmiar_- m wg obmiaru z natury.

4. Platno$¢ —wg pozycji kosztorysowych po odbiorze dokonanym przez Inzyniera i projektanta.

M.01.04.04. POWIERZCHNIOWE ZABEZPIECZENIE POWLOKAMI HYDROFOBOWYMI

Specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie roboty zabezpieczajace — powtoki na odstoniety beton zgodnie z
M.01.04.01.
1. Prace obejmuja:

— wykonanie elastycznej powloki ochronnej na beton mostkujacej rysy MC-Color Flex pro na powierzch-
nie nie obcigzone ruchem pieszych oraz ruchem kotowym (dotyczy spodu ptyty pomostowej, dzwiga-
réow WBS-18, przyczotkow, powierzchni filarow i zewngtrznych powierzchni gzymsdw na przestachi na
przyczoétkach oraz betonowych powierzchni stozkéw nasypow).

— montaz rusztowan tworzacych platform¢ umozliwiajaca dostep do catej powierzchni dolnej przesta,

— zabezpieczenia sitakami przed wpadaniem do rzeki i na tereny zalewowe odtamkoéw przy robotach roz-
biérkowych,

— demontaz rusztowan.

2. Wykonanie robét

Wykonanie Elastycznej powtoki ochronnej na beton mostkujgca rysy MC-Color Flex pro na powierzchnie

nie obcigzone ruchem pieszych oraz ruchem kotowym

a) zagruntowaé podtoze systemowym srodkiem o nazwie MC-Color Primer (zuzycie ok. 0,15 litra/m?).
Uwaga! W przypadku weczesniejszego calopowierzchniowego szpachlowania podtoza szpachla
systemowa Nafufill KM 103 lub Nafufill KM 110 gruntowanie podtoza $rodkiem MC-Color Primer
przed aplikacja MC-Color Flex pro nie jest wymagane.

b) wykona¢ w dwoch cyklach roboczych (2 warstwy) elastyczng, mostkujaca rysy, barwna powloke
ochronna (w kolorze wskazanym przez Inwestora wg palety kolorow RAL) na bazie dyspersji akrylowej
0 nazwie MC-Color Flex pro o tacznej grubosci suchej warstwy 300 um (zuzycie ok. 2 x 0,28 litra/m® =
0,56 litra/m?) 0 nastepujacych wiasciwosciach:

- przepuszczalno$¢ pary wodnej (metoda badania wg EN ISO 7783-1): Klasa I, Sp <5 m;

- przepuszczalno$¢ CO, (metoda badania wg EN 1062-6): Sp > 50 m,

- absorpcja kapilarna i przepuszczalno$¢ wody (metoda badania wg EN1062-3): w < 0,1 kg/m?xh®?,

- przyczepnos¢ przy odrywaniu (metoda badania wg EN 1542): wymog dla wartos$ci $redniej z pomiardw
> 0,8 MPa; wymog dla warto$ci pojedynczego pomiaru > 0,5 MPa,

- przyczepno$¢ metoda nacinania (metoda badania zgodnie z normg EN ISO 2409): GTO,

- przyczepno$¢ po badaniu kompatybilno$ci cieplnej (cykle zamrazania-rozmrazania z zanurzeniem
w roztworze soli odladzajacych wg EN 13687-1): wymog dla wartoéci $redniej z pomiaréw > 0,8 MPa;
wymog dla wartosci pojedynczego pomiaru > 0,5 MPa,

- sztuczne starzenie (zgodnie z normg EN 1062-11): brak widocznych uszkodzen,

- zdoInoé¢ do mostkowania rys statycznych i dynamicznych dla temperatury minus 20°C przy grubosci su-
chej warstwy powtoki 300 um w nastepujgcych klasach rysoprzekrywalnosci:
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> dla rys statycznych klasa A3(+23°C), A3(—20°C) oraz A3(-30°C) wg tab. nr 6 normy PN-EN 1504-2
(Warunki badania wg EN 1062-7, Metoda A, ciagte rozwarcie rysy)

Klasa mostkowania rys statycznych A3(+23°C), A3(-20°C), A3(-30°C)
wyg tab. 6 normy PN-EN 1504-2
dla elastycznej powtoki ochronnej o gr. 300 um suchej warstwy przy temp. +23 °C, —20°C oraz —30°C

Warunki badania wg PN-EN 1062-7 (Metoda A, ciagle rozwarcie rysy)

Szeroko$¢ mostkowania rysy, mm Szybkoé¢ rozwierania rysy, mm/min

0,50<s <£1,25 0,05

> dlarys dynamicznych klasa B3.1(-20°C) oraz klasa B2(—20°C) zgodnie z tablicg nr 7 normy PN-
EN 1504-2 (Warunki badania wg EN 1062-7, Metoda B, cykliczne rozwieranie rysy)

Klasa mostkowania rys dynamicznych wg tab. 7 normy PN-EN 1504-2
dla elastycznej powtoki ochronnej o gr. 300 pm suchej warstwy
przy temperaturze odpowiednio —20°C oraz —30°C

Warunki badania wg PN-EN 1062-7 (Metoda B, cykliczne rozwieranie rysy)

Klasa B3.1(-20°C) Klasa B2(~30°C)

w - maksymalna szeroko$¢ rysy w =0,30 mm w =0,15mm
0 [o]

w - minimalna szeroko$¢ rysy w = 0,10 mm trapezoid w = 0,10 mm trapezoid
u u

W — zmiana szerokosci rysy

w = 0,20 mm w = 0,05 mm
n — liczba cykili, n = 1000 n=1000
f — czestotliwose, f=0,03 Hz f=0,03Hz
t — temperatura badania t=_20°C t=_30°C

- materiat niepalny, klasa A2-s1,d0 zgodnie z PN-EN 13501-1 (przebadany system),
- mozliwos¢ aplikacji materialu poprzez r¢czne nanoszenie watkiem lub natrysk bezpowietrzny,
- zastosowanie zgodnie z zasadg 1, 2 i 8 - metoda 1.3, 2.2 8.2,

- certyfikowany na znak CE zgodnie z EN 1504-2 (deklaracja wlasciwosci uzytkowych) dla zastosowania
zgodnie z zasadg 1,218 - metoda 1.3, 2.2 8.2

- scenariusze ekspozycji zgodnie z REACh: okresowy kontakt z woda, okresowa inhalacja, aplikacja.
3. Obmiar - m? wg obmiaru z natury.

4. Platno$¢ —wg pozycji kosztorysowych po odbiorze dokonanym przez Inzyniera i projektanta

M.01.05.00. WMOCNIENIA DZWIGAROW LAMELAMI KOMPOZYTOWY MI

M.01.05.01. WYKONANIE PODWIESZONYCH MOSTOW ROBOCZYCH DO MONTAZU

Specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie podwieszonych mostow roboczych pod dzwigarami nad nurtem
rzeki.
1. Prace obejmuja:
—  wykonanie podwieszenia pod konstrukcja mostu nad nurtem rzeki
— montaz rusztowan tworzacych platform¢ umozliwiajaca dostgp do calej powierzchni dolnej przesta,
— zabezpieczenia sitakami przed wpadaniem do rzeki i na tereny zalewowe odtamkoéw przy robotach roz-
bidrkowych,
— demontaz rusztowan,
2. Sprzet
Jak w punkcie D.01.05.07.

3. Transport
Jak w punkcie D.01.05.07.
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4. Wykonanie robét

Jak w punkcie D.01.05.07.

5. Kontrola jakos$ci robot

Jak w punkcie D.01.05.07.

6. Obmiar - Jak w punkcie D.01.05.07.

~

Platnos§¢ — Jak w punkcie D.01.05.07.

8. Przepisy zwiazane

Wg. D.01.05.07.

M.01.05.02.  WZMACNIANIE ELEMENTOW KONSTRUKCJI BUDOWLANYCH MATAMI KOM-

POZYTOWYMI ZBROJONYMI WLOKNAMI WEGLOWYMI

1.2.

1.3.

1.4

141,

1.4.2.

1.5.

2.1.

Wstep.

Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru ro-

bot zwigzanych z realizacja wzmocnienia w strefach oddzialywania sit rozciagajacych, przy zastosowa-

niu mat kompozytowych zbrojonych wtéknami weglowymi przyklejanych do podtoza klejem systemo-

wym w sposob pokazany na rys. GPI-PW/57/2019/-PW-07 w PW.

Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot jak w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ogdlnych zasad prowadzenia robot wzmacniaja-

cych zwigzanych z wklejeniem maty zbrojeniowe;j.

Zgodnie z dokumentacja projektowa nalezy wykona¢ wzmocnienie na rozcigganie przy zginaniu matg

zbrojeniowa zgodnie z dokumentacja rysunkowg.

Okreslenia podstawowe.

Mata zbrojeniowa z wtdkien weglowych na osnowie poliestrowej — ptaski wyrob syntetyczny zbudo-

wany z wtokien weglowych utozonych w kierunku podtuznym. Klej systemowy — dwukomponentowy

klej na bazie modyfikowanej zywicy epoksydowe;j.

Pozostate okres$lenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i wytycznymi stoso-

wanymi w budownictwie.

Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja pro-

jektowa, SST i poleceniami nadzoru.

Materialy.

Materialy stosowane do wykonania prac przewidzianych dokumentacja techniczng musza posiada¢ ak-

tualne §wiadectwo dopuszczenia do stosowania.

Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia:

. numeru produktu (nadruk lub naklejka na opakowaniu),
. stanu opakowan,

. warunkow przechowywania materiatu,

3 daty produkcji i daty przydatnosci do stosowania.

Za jako$¢ wbudowanych materiatdéw odpowiada Wykonawca.

Mata zbrojeniowa CFRP.

Do wykonania robot nalezy zastosowaé gotowe maty wykonane z widkien weglowych o odpowiednich,
przewidzianych projektem parametrach technicznych. Szczegdétowe wymagania dotyczace mat podano
w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla mat o module sprezystosci 240 GPa typ M1.

Wiasciwosci Jednostka Wymagania
Modut sprezystosci GPa > 265
Gestoéé glem® 1,7-1,9
Masa wiokien w kierunku gtownym g/m’ 400/ 600
Masa powierzchni maty g/m’ 430/630
Wytrzymato$¢ na rozciaganie MPa > 5100
Grubo$¢ do wymiarowania mm 0,222 /0,333
Wydtuzenie przy zniszczeniu % 1,80
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2.2.

2.3.

52

5.2.1.

5.2.2.

Klej do mat CFRP.

Do wykonania rob6t nalezy zastosowaé systemowy, bezrozpuszczalnikowy klej na bazie modyfikowa-
nej zywicy epoksydowej z utwardzaczem aminowym. Szczegoétowe wymagania dotyczace kleju podano

w tablicy 2.
Tablica 2. Wymagania dla kleju
Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badan wg.:
Modut sprezystosci wzdhuznej | MPa 2000+2500 PN-EN 1SO 1798
Wytrzymato$¢ na §cinanie MPa 1618 PN-EN 1SO 178
Wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa 50+60 PN-EN 1SO 604
Wytrzymato$¢ na rozcigganie | MPa >30 PN-EN 1SO 1798

Szpachla zywiczna do wyréwnania powierzchni pod mat¢ CFRP
Do wykonania robot proponuje si¢ zastosowaé systemows, bezrozpuszczalnikowa mas¢ na bazie mody-
fikowanej zywicy epoksydowej. Szczegdlowe wymagania dotyczace szpachli zywicznej podano w ta-

blicy 3.
Tablica 3. Wymagania dla szpachli zywicznej
Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badan wg.:
Modut sprezystosci wzdtuznej | MPa 9900~+12100 PN-EN ISO 1798
Wiytrzymatos$¢ na §cinanie MPa >10 PN-EN ISO 178
Wiytrzymatos¢ na $ciskanie MPa 65+80 PN-EN 1SO 604
Wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa >30 PN-EN ISO 1798

Sprzet.

Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprze¢tu mechanicznego, przeznaczone-
go do realizacji robot zgodnie z zatozong technologia oraz zaakceptowanego przez Kierownika Projektu
oraz nadzor. Powinien on spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym.

Do wykonania przewidzianych technologiom prac nalezy przygotowac¢ nastepujacy sprzet pomocniczy:
. wiertarki z natozonym mieszadlem,

. szpachelki,

. watki dociskowe.

Podczas wykonywania robdt plac budowy powinien by¢ zaopatrzony w odpowiednie $rodki zgodnie z
zasadami BHP.

Transport.

Transport materialow dowolnymi srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgle-
dem mozliwosci wlasciwego ulozenia i umocowania tadunku. Maty nalezy transportowa¢ w rolkach
opakowanych fabrycznie w sposob zabezpieczajacy przed mechanicznymi uszkodzeniami. Kleje prze-
chowywa¢ w zamknigtych, oryginalnych pojemnikach w dodatniej temperaturze.

Wykonanie robot.

Wymagania ogolne.

Wykonawca powinien uzgodni¢ z nadzorem harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w
jakich beda wykonywane prace wzmacniajgce oraz sposob i tryb prowadzenia niezbednych czynnosci
badawczych w ramach kontroli jako$ci prowadzonych prac..

Wymagania co do sposobu aplikacji mat kompozytowych.

Przygotowanie podtoza pod maty.

Z powierzchni nalezy usung¢ wszelkie elementy utrudniajace przyczepnos¢ (tynki, stwardniaty zaczyn
cementowy, materialy obce w rodzaju brudu, olejow i thuszczy itp.). Nalezy unika¢ nawilzania po-
wierzchni.

Minimalna wytrzymato$¢ na odrywanie wlasciwie oczyszczonego podtoza wynosi 1,0 MPa.
Wilgotno$¢ podtoza na glebokosci do 2 cm powinna by¢ mniejsza od 5%.

Bezposrednio przed doklejaniem mat nalezy oczysci¢ powierzchnig przy uzyciu szczotki lub odkurza-
cza, tak by podtoze nie byto zakurzone.

Przygotowanie kleju do mat.

Sktadniki kleju dostarczane sg w ustalonych proporcjach mieszania. Utwardzacz (sktad. IT) jest przele-
wany do zywicy (sktad. I). Nalezy zwraca¢ uwage, aby przela¢ calg ilo$¢ utwardzacza. Wskazanym jest
mieszanie obu sktadnikéw przy uzyciu wolnoobrotowej wiertarki z mieszadlem przy predkosci obro-
towej max. 300 obrotow/min. Mieszanie powinno odbywac si¢ bardzo doktadnie, rowniez przy bokach
i dnie pojemnika tak, aby nastapito rownomierne rozprowadzenie utwardzacza réwniez w kierunku
pionowym. Mieszanka po wymieszaniu musi by¢ jednorodna. Zywica po zastosowaniu przez ok. 6 - 8
godzin powinna podlega¢ ochronie przed oddziatywaniem wilgoci. O ile w tym czasie dojdzie jednak
do oddziatywania wilgoci to prowadzi to do wystapienia biatych przebarwien i klejenia powierzchni,
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5.2.3.

przy czym znajdujaca si¢ ponizej zywica twardnieje prawidlowo. Biale przebarwienia wzglednie kleje-
nie powierzchni zmniejsza lub utrudnia przyczepnos¢ p6zniej uktadanych warstw.

Aplikacja mat.

W obszarze spoiny klejowej tiksotropowa zywica laminujaca nanoszona jest pedzlem lub wal-
kiem. Mata jest recznie ukladana na zywicy. Zywica laminujaca jest zaciagana szpachelky z
utwardzonej gumy lub walkiem wylacznie w kierunku wldkien.

Na mate naklada si¢ dodatkowa warstwe laminatu z Zywicy. Poprawno$¢ impregnacji calej po-
wierzchni maty oceniana jest wizualnie.

Kontrola jakosci robét.
Kontrole wytwarzania materiatdéw prowadzi producent, natomiast kontrole przydatnosci materialoéw do
zastosowania prowadzi wykonawca robot. Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia:

. numeru produktu (nadruk lub naklejka na opakowaniu),
. stanu opakowan,
. warunkow przechowywania materiatu,

3 daty produkcji i daty przydatnosci do stosowania.
W czasie wykonywania robot powinny by¢ prowadzone odpowiednie badania i kontrole:

. biezace sprawdzanie warunkow atmosferycznych,

. biezace sprawdzanie stanu i parametrow podtoza,

. biezace sprawdzanie wytrzymatosci kleju,

. kontrola stosowania materialdéw zgodnie z warunkami technologicznymi producenta,

. kontrola zuzycia materiatow zgodnie z dokumentacja techniczng i wytycznymi producenta,
. sprawdzanie poprawno$ci wykonania poszczegolnych etapéw robot.

Nosne podtoze stanowi warunek prawidlowego wykonania wzmocnienia przy uzyciu mat. Minimalna
wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie wynosi 1.0 MPa. Wytrzymato$¢ na odrywanie nalezy kontrolowaé
metoda ,,pull-off”.

Ptasko$¢ powierzchni nalezy sprawdzi¢ przy pomocy taty metalowej. Na odcinku o dtugosci 2 m mogg
wystepowac zaglebienia o glebokos$ci nie przekraczajacej 10 mm.

Podloze musi posiada¢ temperatur¢ wyzsza od temperatury punktu rosy o przynajmniej 3°C. Zawartos¢
wilgoci w podtozu nie powinna przekracza¢ wagowo 5% na glgbokosci do 20 mm (ustalenie za pomoca
przyrzadu CM).

Przy doklejaniu mat kompozytowych temperatura podtoza oraz powietrza atmosferycznego musi wyno-
si¢ nie mniej niz 5° C i nie wiecej niz 30° C.

Odbior robét.

Odbiory nalezy dokonywaé sprawdzajac przytoczone w p. 6 kryteria oceny. Czynno$¢ odbioru winna
by¢ dokumentowana odpowiednim protokotem. Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera
w Dzienniku Budowy 0 wykonaniu rob6t zgodnie z projektem i ST.

M.01.05.03. WZMACNIANIE ELEMENTOW KONSTRUKCJI BUDOWLANYCH TASMAMI KOM-

POZYTOWYMI ZBROJONYMI WELOKNAMI WEGLOWYMI

1.
1.1.

1.2.
1.3.

1.5.
14.1.

Wstep.

Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru ro-
bot zwigzanych z realizacja:

. wzmocnienia w strefach oddziatywania sit rozciagajacych,

3 ograniczenia odksztalcen,

elementow konstrukcji budowlanych (betonowych, Zelbetowych, sprezonych, stalowych i drewnianych),
przy zastosowaniu tasm kompozytowych zbrojonych wtoknami weglowymi przyklejanych do podtoza
klejem systemowym. W szczegdlnosci specyfikacja ta obejmuje wzmacnianie dzwigarow WBS-18 ta-
$mami kompozytowymi zbrojonymi wioknami weglowymi w sposéb pokazany na rys. GPI-
PW/57/2019/-PW-07 w PW.

Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot jak w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ogdlnych zasad prowadzenia robdt wzmacniaja-
cych zwigzanych z wklejeniem tasmy zbrojeniowe;.

OKkreslenia podstawowe.

Tasma zbrojeniowa z wiokien weglowych — ptaski wyréb syntetyczny zbudowany z widkien weglo-
wych zatopionych w matrycy z zywicy epoksydowej tworzacych tasme o szerokosci od 10 do 120 mm
i grubosci od 1,2 do 1,4 mm. Klej systemowy — dwukomponentowy klej na bazie modyfikowanej zy-
wicy epoksydowe;j.
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1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i wytycznymi stoso-
wanymi w budownictwie (w przypadku obiektéw mostowych z definicjami podanymi w ST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogolne”).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja pro-
jektowa, SST i poleceniami nadzoru (ogdlne wymagania dotyczace robot na obiektach mostowych
podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.).

2. Materialy.

Materiaty stosowane do wykonania prac przewidzianych dokumentacja techniczng muszg posiadac ak-
tualne §wiadectwo dopuszczenia do stosowania.
Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia:

. numeru produktu (nadruk lub naklejka na opakowaniu),
. stanu opakowan,

. warunkow przechowywania materiatu,

. daty produkcji i daty przydatnosci do stosowania.

Za jakos$¢ wbudowanych materialow odpowiada Wykonawca.

2.1, Zbrojeniowa ta§ma weglowa.
Do wykonania robdt nalezy zastosowaé gotowe tasmy wykonane z wtokien weglowych o odpowied-
nich, przewidzianych projektem parametrach technicznych. Szczegbtowe wymagania dotyczace tasm

podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla ta§m o module powyzej 170 i powyzej 210 GPa.

Tasma CFRP - modul sprezystosci E > 170 GPa

Szerokos$é Przekroj Sila rozciagajaca przy odksztalceniu Sila rozciagajaca przy odksztalceniu
Grubosé 0,6% 0,8%

mm/mm mm? aprezenia rozciagajace 1’050 MPa aprezenia rozciggajace 1°400 MPa
50/1.2 60 63.0 kN 84.0 kN

50/1.4 70 73.5kN 98.0 kN

60/1.4 84 88.2 kN 117.6 kN

80/1.2 96 100.8 kN 134.4 kN

80/1.4 112 117.6 kN 156.8 kN

90/1.4 126 132.3 kN 176.4 kN

100/1.2 120 126.0 kN 168.0 kN

100/1.4 140 147.0 kN 196.0 kN

120/1.2 144 151.2 kN 201.6 kN

120/1.4 168 176.4 kN 235.2 kN

150/1.2 180 189.0 kN 252.0 kN

150/1.4 210 220.5 kN 294.0 kN

Tasma CFRP - modul sprezystosci E > 210 GPa

Szerokos$é Przekroj Sila rozciagajaca przy odksztalceniu Sila rozciagajaca przy odksztalceniu
Grubos¢ 0,6% 0,8%

mm/mm mm? Naprezenia rozciagajace 1°250 MPa Naprezenia rozciagajace 1°650 MPa
50/1.4 70 87.5 kN 115.5 kN

60/1.4 84 105.0 kN 138.6 kN

80/1.4 112 140.0 kN 184.8 kN

90/1.4 126 157.7 kN 207.9 kN

100/1.4 140 175.0 kN 231.0 kN

120/1.4 168 210.0 kN 277.2 kN
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2.2.

5.3.
5.24.

Klej.

Do wykonania rob6t nalezy zastosowaé systemowy, bezrozpuszczalnikowy klej na bazie modyfikowa-
nej zywicy epoksydowej. Szczegdtowe wymagania dotyczace kleju podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla kleju

Wiasciwosci Jednostka Wymagania
Modut sprezystosci wzdhuznej MPa 9900+12100
Wytrzymato$¢ na $ciskanie MPa 65+80
Wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa 25+32
Przyczepnos$¢ do betonu MPa >472

Sprzet.

Roboty nalezy wykonywa¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego, przeznaczone-
go do realizacji robot zgodnie z zatozong technologia oraz zaakceptowanego przez Kierownika Projektu
oraz nadzor. Powinien on spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogoélnym (ogbélne wyma-
gania dotyczace sprzgtu stosowanego w robotach realizowanych na obiektach mostowych podano w ST
D-M.00.00.00. "Wymagania ogo6lne").

Do wykonania przewidzianych technologiom prac nalezy przygotowaé nastgpujacy sprzet pomocniczy:

. wiertarki z natozonym mieszadtem,
. szpachelki,
. watki dociskowe.

Podczas wykonywania robot plac budowy powinien by¢ zaopatrzony w odpowiednie srodki zgodnie z
zasadami BHP.

Transport.

Transport materialow dowolnymi $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod wzgle-
dem mozliwosci wlasciwego utozenia i umocowania fadunku. Ogolne warunki dotyczace transportu
podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" punkt 4. Tasmy nalezy transportowa¢ w rolkach
opakowanych fabrycznie w sposéb zabezpieczajacy przed mechanicznymi uszkodzeniami. Kleje prze-
chowywa¢ w zamknigtych, oryginalnych pojemnikach w dodatniej temperaturze.

Wykonanie robot.

Wymagania ogolne.

Rozmieszczenie i lokalizacje wzmocnienia ta§mami kompozytowymi nalezy wykona¢ zgodnie z
rys.GPI-PW/57/2019/-PW-07.

UWAGA: Bardzo istotne jest aby tasmy kompozytowe byly wykonywane w _chwili gdy
zostala juz rozebrana i zdjeta z mostu istniejaca nawierzchnia wraz z warstwa wyrow-
nawcza, kapami_chodnikowymi i izolacja na calej powierzchni mostu. W tym czasie
strzalka ugiecia mostu jest korzystna dla uzyskania ich wstepnego naprezenia wykony-
wanych lamelami po wylaniu nowej warstwy plyty pomostowej. Dopiero po zakonczeniu
przyklejania tasm mozna przystapi¢ do wykonania nadlewki na plycie pomostowej P1,
P2, P3iP3wg rys. GPI-PW/57/2019/-PW-06 i SST M.01.02.00. (nie dopuszcza si¢ zmiany
w tym zakresie).

Wykonawca powinien uzgodni¢ z nadzorem, a w szczegdlnosci z projektantem harmonogram roboét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane prace wzmacniajace oraz sposob i tryb
prowadzenia niezbednych czynnosci badawczych w ramach kontroli jakosci prowadzonych prac. Ogél-
ne zasady wykonania robot na konstrukcjach mostowych podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogo6lne".

Wymagania co do sposobu aplikacji tasm kompozytowych.

Przygotowanie podtoza.

Z powierzchni nalezy usungé wszelkie elementy utrudniajgce przyczepnos¢ (stwardnialy zaczyn ce-
mentowy, materiaty obce w rodzaju brudu, olejow i ttuszczy itp.) Idealnymi metodami usuwania sg pia-
skowanie, §rutowanie wzglgdnie frezowanie. Nalezy unika¢ nawilzania powierzchni.

Minimalna wytrzymato$¢ na odrywanie wlasciwie oczyszczonego podtoza wynosi 1,5 MPa.

Ptasko$¢ powierzchni betonowej nalezy sprawdzi¢ przy pomocy laty metalowej. Na odcinku o dtugosci
2 m moga wystepowac nierdwnosci nie przekraczajace 10 mm. Wigksze nieréwnos$ci nalezy wyrownac
zaprawa wyrownawcza z zywicy epoksydowej Resin 220 zmieszanej z piaskiem kwarcowym (okoto 20
- 30 % wag. piasku). Wyréwnanie nierownosci nalezy wykona¢ co najmniej 1 dzien przed zabiegiem
doklejania. Przy wigkszych nierownosciach, jak rowniez glebszych ubytkach betonu mozna zastosowac
mineralng zaprawg reprofilacyjng o odpowiednim module sprezystosci. W tym przypadku przerwa po-
mie¢dzy reprofilacja i aplikacja mat powinna by¢ wigksza. Wilgotnos$¢ podtoza na glebokosci do 2 cm
powinna by¢ mniejsza od 4%.

Ewentualne rysy i peknigcia w konstrukcji betonowej i zelbetowej powinny by¢ wypelnione zywica
epoksydowa przy zastosowaniu iniekcji cisnieniowe;.
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5.2.5.

5.2.6.

Bezposrednio przed doklejaniem tasm nalezy oczysci¢ powierzchni¢ przy uzyciu szczotki lub odkurza-
cza, tak by podtoze nie bylo zakurzone. Powierzchni¢ tasmy (od strony klejenia) przeciera si¢ biata
szmatka 1 §rodkiem, zawierajacym rozpuszczalnik. Umozliwia to usunigcie zabrudzen i pylu weglowe-
go. Czyszczenie musi by¢ prowadzone tak dlugo, az na biatej szmatce nie bedg widoczne czarne $lady
pylu weglowego.

Przygotowanie kleju.

Resin 220 zywica i utwardzacz sa dostarczone w odpowiednich proporcjach mieszania. Resin 220
utwardzacz jest dodawany do Resin 220 zywica i mieszany za pomocg wolnoobrotowego mieszadta z
predkoscia obrotowa max. 300 obrotow/min. Nalezy zwrédci¢ uwage na to, aby doktadnie mieszac takze
przy $cianach i dnie pojemnika, dzigki czemu mieszanina staje si¢ catkowicie jednorodna. Unika¢ do-
stawania si¢ powietrza do mieszanki.

Aplikacja tasm.

Na oczyszczona i calkowicie sucha tasme¢ S&P Lamellen CFK nanosi si¢ przy pomocy szpachelki,
kielni lub specjalnego przyrzadu klej Resin 220 nadajac mu ksztalt dachu dwuspadowego. Na-
stepnie taSme¢ S&P Lamellen CFK dokleja si¢ na odkurzone podloze.

Usytuowanie taSmy na powierzchni betonu ustala si¢ przez lekkie doci$ni¢cie taSmy. Dzi¢ki bar-
dzo dobrej stabilnosci kleju nie jest konieczne stosowanie zadnych pomocniczych podpodr. Na-
stepnie tasme¢ S&P Lamellen CFK dociska si¢ walkiem z utwardzonej gumy w taki sposob, aby
swiezy jeszcze klej wyciskany byl z obu stron tasmy. Zapewnia to wykonanie spoiny bez pustek.
Wycisniety spod tasmy klej usuwany jest szpachelka jezyczkowa. Powierzchnie tasmy zabrudzo-
ne pozostalosciami kleju mozna oczysci¢ rozpuszcezalnikiem. Nastepne tasmy S&P Lamellen CFK
mozna doklejaé¢ rownolegle do pozostalych, zachowujac minimalny odstep 5 mm.

Kontrola jako$ci robét.

Kontrolg wytwarzania materiatdw prowadzi producent, natomiast kontrole przydatnosci materiatéw do
zastosowania prowadzi wykonawca robot. Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia:

. numeru produktu (nadruk lub naklejka na opakowaniu),

. stanu opakowan,

. warunkow przechowywania materiatu,

. daty produkcji i daty przydatnosci do stosowania.

W czasie wykonywania rob6t powinny by¢ prowadzone odpowiednie badania i kontrole:

. biezace sprawdzanie warunkow atmosferycznych,

. biezace sprawdzanie stanu i parametrow podtoza,

. biezace sprawdzanie wytrzymatosci kleju,

3 kontrola stosowania materiatdéw zgodnie z warunkami technologicznymi producenta,
3 kontrola zuzycia materiatow zgodnie z dokumentacjg techniczng i wytycznymi producenta,
. sprawdzanie poprawno$ci wykonania poszczegolnych etapow robot.

Nosne podtoze stanowi warunek prawidtowego wykonania wzmocnienia przy uzyciu tasm. Minimalna
wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie wynosi 1.5 MPa. Wytrzymato$¢ na odrywanie nalezy kontrolowac
metoda ,,pull-off”.

Plasko$¢ powierzchni betonowej nalezy sprawdzi¢ przy pomocy taty metalowej. Na odcinku o dtugosci
2 m moga wystgpowac zaglebienia o glebokosci nie przekraczajacej 10 mm.

Podloze musi posiada¢ temperaturg¢ wyzsza od temperatury punktu rosy o przynajmniej 3°C. Zawarto$¢
wilgoci w podtozu nie powinna przekracza¢ wagowo 4% na glebokosci do 20 mm (ustalenie za pomoca
przyrzadu CM).

Przy doklejaniu taSm kompozytowych temperatura poditoza oraz powietrza atmosferycznego musi wy-
nosi¢ nie mniej niz 5°C i nie wigcej niz 35°C.

Minimalna wytrzymato$¢ na odrywanie kleju zastosowanego do wzmocnienia wynosi 1.5 MPa. Wy-
trzymato$¢ na odrywanie kleju nalezy kontrolowac na specjalnie przygotowanych probkach wykonywa-
nych podczas klejenia tasm.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot w zakresie naprawy mostéw podano w ST D-M.00.00.00. "Wy-
magania ogolne".

Obmiar robét.

Jednostka obmiaru jest mb przyklejonej tasmy. Ogolne zasady obmiaru rob6t w budownictwie mosto-
wym podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt. 7.

Odbior robot.

Odbiory nalezy dokonywac¢ sprawdzajac przytoczone w p. 6 kryteria oceny. Czynnos¢ odbioru winna
by¢ dokumentowana odpowiednim protokotem. Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera
w Dzienniku Budowy 0 wykonaniu robét zgodnie z projektem i ST. Ogolne zasady Odbioru Robot w
budownictwie mostowym podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
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M.01.06.00. WYKONANIE PLYT PRZEJSCIOWYCH

M.01.06.01. WYKOPY RECZNE

1. Przedmiot specyfikacji obejmuie:

wykonanie wykopoéw w podlozu gruntowym przy istniejacych murkach zwirowych przyczotkow istniejacego
mostu, umozliwiajgcych uformowanie konstrukcji projektowanych ptyt przejsciowych. Ksztalty wykopow po-
winny wymiarami odpowiada¢ ksztaltowi nowo forowanych elementéw. Ewentualne nier6wnos$ci powstale na-
lezy wyréwnaé betonem wyrownawczym. Boczne $ciany ptyt powinny by¢ uformowane w deskowaniu.

2. Obmiar — m® wybranego urobku wg obmiaréw z natury

3. Platnosé — wg pozycji kosztorysowych po odbiorze dokonanym przez Inzyniera i projektanta

M.01.06.02. MONTAZ PLYT PRZEJSCIOWYCH

1. Przedmiot specyfikacji obejmuie:
— wykucie bruzd pod pétki w przyczotkach,
— wykonie kotew i zbrojenia ptyt,
— wykonie polewki z betonu C8/10 na wyréwnanym i maksymalnie zaggszczonym mechanicznie gruncie,
— betonowanie piyt,

wykonie izolacji i warstwy ochronnej,
Sposob wykonanla ptyt przejsciowych szczegdtowo pokazano na rys. GPI-PW/57/2019/-PW-10 w PW.
2. Obmiar — m® elementu betonowego
3. Platnosé — wg pozycji kosztorysowych po odbiorze dokonanym przez Inzyniera i projektanta

M.01.07.00. WYKONANIE KAP W PRZYCZOLKACH I NA PRZELACH

1. Przedmiot specyfikacji obejmuje:
— dostarczenie betonu Kl. B35 z wytworni beczkowozem
— wykonanie kap z betonu B35 do poziomu uprzednio osadzonych kraweznikéw wg poz. D —
01.05.03
—  wykonanie ,,gladzi” na powierzchni betonu
— zabezpieczenie powierzchni betonu kap powltoka MC-DUR LF 680 — Powtoka uszczelniajgca pod
system pap termozgrzewalnych firmy Bauchemie Sp. z 0.0.(PW zal. 12)
2. Obmiar: m® betonu wg obmiaru z natury
3. Platno$é: za m? betonu uformowanego w kapach, po dokonaniu odbioru technicznego przez Inzyniera

M.01.07.01 ULOZENIE RUR PCW

1. Przedmiot specyfikacji obejmuije:
— dostarczenie rur pcw o $r. 100mm
— wykonanie osadzenia rur pomigdzy zbrojeniem kap chodnikowych zgodnie z rys. GPI-
PW/57/2019/-PW-02.
2. Obmiar: m betonu wg obmiaru z natury.
3. Platnos$¢: za m utozenia osadzenia rury.

M.01.07.02. MONTAZ DESKOWANIA POD GZYMSY

1.Wymagania ogélne jak w M.01.01.04
Do wykonania ptyty pomostu mozna bedzie przystapi¢ po wykonaniu prac opisanych SST_M.01.01.01-4
2.Przedmiot specyfikacji obejmuije:

— wykonanie deskowania drewnianego lub z form stalowych, badz czesciowo z form stalowych uzupet-
nianych elementami drewnianymi do wykonania gzymsow kap chodnikowych wg rys. GPI-
PW/57/2019/-PW-08 i 09,

3. Obmiar: m” wykonanego deskowania wg obmiaru w naturze.
4.0dbiér jakosciowy: jak w SST M.01.01.04
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5.Platno$é: za m? wykonanego deskowania dla calego mostu, po dokonaniu drobiazgowego odbioru techniczne-
go przez Inzyniera.

M.01.08.00. ROBOTY ZBROJARSKIE

M.01.08.01. ZBROJENIE

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem zbrojenia nie spr¢zajacego betonu konstrukcji mostowych stalowymi pretami wiotkimi

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna stanowi czg$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych jak w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
* przygotowaniem zbrojenia,

* montazem zbrojenia,

* kontrolg jakosci robot i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Zbrojenie nie sprezajace — zbrojenie konstrukceji betonowej nie wprowadzajace do niej naprgzen w sposob czyn-
ny.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialow i wykonywanych robét oraz za ich zgod-
no$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Stal zbrojeniowa.

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Stal zbrojeniowa dostar-
czana na budowg powinna mie¢ atest hutniczy.

2.1.1. Asortyment stali.
Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowaé nastepujace klasy i gatunki stali oraz $rednice pretow:
- St3S, srednice od 6 — 10 mm.
- 18G2-b, érednice pow. 10 mm
- B500SP, srednice pow. 10 mm
- 34GS, srednice pow. 10 mm
3.SPRZET.
Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materialdow do wykonania zbrojenia powinny odbywac¢ sig tak
aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przygotowanie zbrojenia.

5.1.1. Czyszczenie pretow.
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W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajagcym wymagania
punktu 5.2.1 nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie si¢ Zze zanieczyszczenia powstaly w okresie od
przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zathuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami roz-
puszczajacymi ttuszcz. Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Stal
pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi rgeznie lub mechanicznie lub tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko za-
btocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Mozliwe sa
roéwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.1.2. Prostowanie pretow.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza si¢ prostowanie pre-
tow za pomoca kluczy, mtotkoéw, prostowarek i weiggarek.

5.1.3. Cigcie pretow zbrojeniowych.

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1,0 cm. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mecha-
nicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym. Nalezy ucina¢ prety krotsze od dtugoscei
podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielko$ci i ilosci odgiec.

Tabela la. Wydtuzenia pretow (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica preta [mm)] Kat odgigcia

45° 90° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 10 1.0 15
12 0,5 10 10 15
14 0,5 15 15 70
16 0,5 15 15 55
20 1,0 15 20 3.0
22 1,0 2.0 3.0 2.0
25 1,5 25 35 25
27 2,0 3.0 4.0 50
30 2,5 35 5.0 6.0

5.1.4. Odgigcia pretow, haki.

Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/S-
10042):

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewnetrzna $rednica odgiecia pretow zbrojenia gléwnego, poza odgigciem w obrebie haka, powinna by¢ nie
mniejsza niz: 10d dla stali klasy A-I1.

Tabela |. Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakoéw zbrojenia

Srednica’ preta zagi- )
nanego mm Stal zebrowana
Rak < 400 MPa 400 < R4 < 500 MPa Rak > 500 MPa
d<10 do=3d do=4d do=4d
10<d<20 do=4d do=5d do=5d
20<d<28 do=6d do=7d do=8d
d>28 do=8d - _

d — oznacza $rednicg preta

GEO-PRO-INZ Projekt




Specyfikacje techniczne roboét dla przebudowy mostu w m. Podbolestawiec nr arch. 40/SST str. 58

W miejscach zagi¢¢ i zataman elementow konstrukcji w ktorych zagiecia ulegaja jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozciaganego nalezy stosowac srednic¢ zagi¢cia rowna co najmniej 20d. Wewngtrzna $rednica odgig-
cia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakow. Nalezy zwroci¢ uwage przy
odbiorze hakoéw (odgiec) pretow na ich zewngtrzng strong. Niedopuszczalne sg tam peknigeia powstale podczas

wyginania.
5.2. Montaz zbrojenia.

5.2.1. Wymagania ogodlne.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN-91/S-10042).

Wymaga si¢ stal klasy A - II. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem de-
skowania nie moze ulec zmianie.

Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegaja wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonu. (Konstrukcje nie zel-
betowe musza posiada¢ zbrojenie zabezpieczajace przed pojawieniem si¢ rys (PN-91/S-10042).

W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudo-
wywac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zablocone;j i oblo-
dzonej, stali ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody, stan powierzchni wkladek zbrojeniowych ma by¢
zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej $rednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie in-
nego gatunku stali; zmiany te wymagaja zgody pisemnej Inzyniera.

Zaleca si¢ zbroi¢ beton pretami Zebrowanymi o $rednicy nie wiekszej niz 32 mm, cho¢ dopuszczalna maksymal-
na $rednica wynosi 40 mm.

W dzwigarach belkowych w kazdym przekroju na catej dtugosci dzwigara musza znajdowac si¢ co najmniej 2
prety w dolnej i 2 prety w gornej strefie. W plytach, maksymalny rozstaw zbrojenia moze wynosic¢ 35 cm.
Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powin-
na wynosi¢ co najmniej:

* 0,07 m dla zbrojenia glownego fundamentéw i podpér masywnych,

* 0,055 m dla strzemion fundamentdéw i podpor masywnych,

* 0,05 m dla pretow glownych lekkich podpor i pali,

* 0,03 m dla zbrojenia gtéwnego dzwigarow,

* 0,025 m dla strzemion dzwigarow gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow (PN-91/S-10042).

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie betonowa-
nia jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialtdow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia.

5.2.2.1. Laczenie pretow za pomoca spawania.

W obiektach mostowych kolejowych nalezy stosowaé wylacznie potaczenia czolowe pretow.
W mostach drogowych dopuszcza si¢ nastgpujace rodzaje spawanych polaczen pretow:
* czolowe, elektryczne, oporowe,

* naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

« naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

« zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

« zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

* czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z blacha poétkolista,

* czolowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

* czolowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

» zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikom,

* czotowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.2.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaktad bez spawania.
Dopuszcza si¢ laczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretéw z hakami oraz zbro-
jenia wykonanego z drutdw w postaci petlic.

5.2.2.3. Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewacé lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy | mm uzywa si¢ do taczenia pr¢tow o Srednicy do 12 mm. Przy $redni-
cach wigkszych nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm.
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W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdow naroznych ze strzemiona-
mi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tablica nr 2.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowiazujg nastepujace:

» dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gléwnego nie powinno przekraczac 3%,

* réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm,

* dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekraczac¢ + 25 mm,

* liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20 % w sto-
sunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze prze-
kracza¢ 25 % ogolnej ich liczby na tym precie,

* r0znice w rozstawie migdzy pretami gtownymi w belkach nie powinny przekraczaé + 0.5 cm,

* rOznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2 cm.

Tabela 2. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia

Parametr Zakres tolerancji Dopuszczalna od-
chytka
(L-di ki) dlaL<6,0m 20 mm
Cigcia pretow (L - dlugos¢ preta wg projektu
P BO%eP & pro) dlaL>6,0m 30 mm
Odgigcia (odchylenia w stosunku do polozenia okreslonego w pro- dlaL<05m 10 mm
jekcie) dla05m<L<15m 15 mm
Usytuowanie pretow

. . <5mm

a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowita gruboscia, elementu) dlah<0,5m 10 mm
dla0,5m<h<15m 15 mm
dlah~>I18m 20 mm
a<0,05m Smm
¢) odstepy pomiedzy sgsiednimi rownolegtymi pretami (kablami) (a a<0,20m 10mm
jest odlegloscia projektowang pomiedzy powierzchniami przyle- a<040m 20 mm

ghych pretow)

a>0,40m 30 mm
) B ) ) ) b<0,25m 10 mm

d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie
zbrojenia lub otworu kablowego (b - 0znacza catkowita grubosé b<0,50m 15mm
lub szeroko$¢ elementu) b<15m 20 mm

7. OBMIAR ROBOT.
Wedhug SST M.01.02.02
8. ODBIOR ROBOT.

Wedlug SST M.01.02.02
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9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Wedtug SST M.01.02.02

M.01.08.02. ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-Il -18G2-b (B500SP) obejmujace:

= konstrukcja ptyt pomostowych

=  obudowa filar6w mostu

=  kapy chodnikowe na przyczotkach
= kapy chodnikowe na przestach

= plyty przejsciowe

= schody na skarpach

1. WSTEP.
Wedtug SST M.01.08.01.

2. MATERIALY.

Wedtug SST M.01.08.01.
3.SPRZET.

Wedtug SST M.02.09.01.

4. TRANSPORT.

Wedtug SST M.01.08.01.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wedtug SST M.01.08.01.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Wedtug SST M.01.08.01.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1 [kg]. Do obliczenia nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego
uzbrojenia t.j. taczng dtugos¢ pretow poszezegolnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich cigzar jednost-
kowy [kg/m].

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilo$ci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o $redni-
cach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT.

Badania wg 6 nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioréw robot. Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢
protokoty odbioru robot koncowych. Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢
za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ ro-
boty do zgodnos$ci z norma i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI.

W(g pozycji kosztorysowych.

Umowna cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przy-
cinanie, tgczenie spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad” oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w
deskowaniu zgodnie z projektem i specyfikacja techniczna, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadow zbroje-
nia stanowigcych wlasno$¢ Wykonawcy i usunigcie ich poza pas drogowy oraz wykonanie wszystkich niezbe¢d-
nych czynnosci koniecznych do wykonania zadania.

GEO-PRO-INZ Projekt



Specyfikacje techniczne robét dla przebudowy mostu w m. Podbolestawiec nr arch. 40/SST str. 61

M.01.09.00 ROBOTY BETONIARSKIE

M.01.09.01. BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z wykonaniem oraz utozeniem betonu konstrukcyjnego w monolitycznych drogowych obiektach
inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi czg§¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stoso-
waé w zlecaniu i wykonaniu rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem betonu
konstrukcyjnego oraz utozeniu go w monolitycznych elementach obiektow inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton - materiat powstaly ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz ewentualnych domieszek i
dodatkow, ktory uzyskuje swoje wtasciwosci w wyniku hydratacji cementu.

1.4.2. Mieszanka betonowa - catkowicie wymieszane sktadniki betonu, ktdre sg jeszcze w stanie umozliwiajagcym zageszcze-
nie wybrang metoda.

1.4.3. Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych elementach obiektu mostowego o wytrzymatos$ci nie mniejszej niz wy-
trzymatos¢ betonu klasy C20/25.

1.4.4. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy np. C20/30 klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na $ci-
skanie;

Klasy wytrzymatosci betonu wg PN EN 206-1:2003[20] okre$lane sa na podstawie wytrzymato$ci charakterystycznej na $ci-
skanie w 28 dniu dojrzewania na probkach walcowych o $rednicy 150 mm i wysoko$ci 300 mm (fecy) lub na probkach sze-
$ciennych o boku 150 mm (foxeype)-

Zalezno$¢ migdzy klasg betonu wg PN EN 206-1:2003 [20] i PN-B-06250:1988 [11] podano w zataczniku nr 1.

Tablica 1. Klasy wytrzymatosci betonu

Minimalna wytrzymatos¢ Minimalna wytrzyma-
Rodzaj betonu Klasa t;%tgnluzv(v)g; N-EN ngrﬁzt;gitg:ﬁzzfsr;?gf ] i(;iigfsﬁzlﬁzrgféﬁﬁ
) nych 150150 mm walcowych 150/300 mm
focune N/mm? f eyt N/Mm?
C8/10 10 8
Beton niekonstrukcyjny C12/15 15 12
C16/20 20 16
C20/25 25 20
C25/30 30 25
C30/37 37 30
C35/45 45 35
C40/50 50 40
C45/55 55 45
Beton konstrukcyjny C50/60 60 50
C55/67 67 55
C60/75 75 60
C70/85 85 70
C80/95 95 80
C90/105 105 90
C100/115 115 100

GEO-PRO-INZ Projekt



Specyfikacje techniczne roboét dla przebudowy mostu w m. Podbolestawiec nr arch. 40/SST str. 62

1.4.5. Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchiongé beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.6. Stopienh mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujacy beton pod wzglgdem jego odpornosci na
dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.

1.4.7. Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalnosci
wody; liczba po literze W oznacza dziesigciokrotna zwigkszona warto$¢ cisnienia wody w MPa, dziatajacego na probki beto-
nowe.

1.4.8. Partia betonu — ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie
umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposob i w tych samych warunkach.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami poda-
nymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.5.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogowych obiektach inzynierskich powinny by¢ spelnione wymagania podane
w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, ja-
kim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” [35].

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” [1] pkt 2.

Nalezy stosowa¢ materialy, ktore sa oznakowane znakiem CE lub B i dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnos$ci z Polska Normg, normg zharmonizowang, aprobata techniczng wydang przez IBDiM lub europejska aprobata
techniczng.

2.2. Wytrzymalo$¢ betonu

Beton powinien mie¢ wytrzymato$¢ okreslong klasa zgodng z dokumentacja projektowa, a takze:

a) w fundamentach i podporach obiektow mostowych, tunelach i konstrukcjach oporowych, ktérych najmniejszy wymiar
jest wiekszy od 60 cm, znajdujacych si¢ w nieagresywnym $rodowisku, z wyjatkiem podpdr mostow narazonych na nisz-
czace dziatanie wody i kry — nie mniejsza niz C20/25,

b) w elementach i konstrukcjach wymienionych w pkt a):

- znajdujacych si¢ w agresywnym §rodowisku lub narazonych na niszczace dziatanie wody i kry,
- ktorych najmniejszy wymiar jest nie wigkszy niz 60 cm,
nie mniejsza niz C25/30 ,

c) w konstrukcjach no$nych przgset i w elementach ich wyposazenia, w przepustach — nie mniejsza niz C25/30 ,

d) w konstrukcjach sprezonych — nie mniejsza niz C30/37.

Klasy ekspozycji dla poszczegolnych elementow betonowych nalezy przyjmowac zgodnie z PN-EN 206-1:2003 [20].

2.3. Skladniki mieszanki betonowej

Przez caly okres betonowania muszg by¢ zapewnione dostawy identycznych sktadnikow mieszanki betonowej. W tym celu
nalezy zgromadzi¢ w betoniarni odpowiednie ilo$ci kruszyw i cementu potrzebne do wylania fragmentéw konstrukeji, ktore
musza by¢ jednorodne (stanowig naturalng cato$¢).

2.3.1. Cement

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM I niskoalkaliczny:
1) do betonu klasy C20/25 —klasy 32,5 N,

2) do betonu klasy C25/30, C30/37 — klasy 42,5 N,

3) do betonu klasy C35/45 i wigkszej — klasy 52,5 N,

spetniajacy wymagania normy PN-EN 197-1:2002 [15].

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatkow).

Stosowane cementy powinny charakteryzowac si¢ nastgpujacym sktadem:

1) zawarto$¢ okre§lona utamkiem masowym krzemianu trojwapniowego (alitu) C3S — nie wigksza niz 60%,
2) zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym C4AF + 2 x C3A - nie wigksza niz 20%,

3) zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym glinianu trojwapniowego C3A — nie wigksza niz 7%,

4) zawarto$¢ alkaliow nie powinna przekracza¢ 0,6%, w przypadku kruszywa niereaktywnego 0,9%.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrolg obejmujaca:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996 [3],

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996 [3].

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami dla cementu okre$lonej klasy podanymi w normie PN-EN 197-1:2002
[15].
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Dla zadnej z klas cementow nie dopuszcza si¢ wystepowania grudek nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach.

Producent cementu powinien przedstawi¢ wyniki badan kontrolnych przynajmniej raz na miesigc. Cement moze by¢ dopusz-

czony do zastosowania na podstawie:

— krajowej deklaracji zgodnosci z Polska Norma, nie majaca statusu normy wycofanej lub aprobata techniczng i oznacze-
nia znakiem budowlanym,

— albo deklaracji zgodnosci z Polska Normg wprowadzajaca norme zharmonizowana na wyrdb budowlany lub europejska
aprobatg techniczng oraz oznaczenia CE.

Kazda dostawa cementu przed roztadunkiem powinna by¢ kontrolowana pod katem zgodnosci z zamoéwieniem oraz pocho-

dzenia od danego producenta.

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12620:2010 [28] oraz
rozporzadzenia MT i GM [35] odno$nie wlasciwos$ci wymienionych w punktach 2.3.2.112.3.2.2.
Kruszywa powinny charakteryzowac si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodnosci uziarnienia pozwalajaca na wykonanie be-
tonu o stalej jakosci. Producent kruszywa powinien zapewni¢ odbiorcy dostep do procesu produkcyjnego oraz wglad do Za-
ktadowej Kontroli Produkcji.
Ziarna kruszywa mierzone wg PN-EN 933-1:2000 [5] nie powinny by¢ wigksze niz:

-~ 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

—  3/4 odleglosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadlej do kierunku beto-

nowania.

2.3.2.1. Kruszywo grube

Jako kruszywo grube powinny by¢ stosowane:
—  do betonow klas C 25/30 i wyzszych - grysy granitowe, bazaltowe lub z innych skat zbadanych przez uprawniona jed-
nostke badawcza, o maksymalnym wymiarze ziarna nie wigkszym niz 16 mm,
—  do betonu klasy C20/25 — zwir o maksymalnym wymiarze ziarna nie wigkszym niz 31,5 mm.

Kruszywo grube powinno spetnia¢ nastgpujace wymagania:

a) zawarto$¢ pylow mineralnych, badana wg PN-EN 933-1:2000 [5] nie powinna by¢ wigksza niz 1% (kategoria wg PN-
EN 12620:2004[28] f,5):,

b) wskaznik rozkruszenia, badany wg PN-B-06714-40:1978 [32], dla grysow granitowych, nie powinien by¢ wigkszy niz
16%, dla gryséw bazaltowych i innych nie powinien by¢ wigkszy niz 8%,

€) nasigkliwo$¢ badana wg PN-EN 1097-6:2002 [9], nie powinna by¢ wigksza niz 1,2%,

d) mrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej, wg PN-EN 1367-1:2007 [33], nie powinna by¢ wigksza niz 2% (kategoria F,
wg PN-EN 12620:2004[28]), a wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (w 2% roztworze NaCl) nie wigksza niz 10%,

e) zawarto$¢ ziaren nieksztattnych, wg PN-EN 933-4:2001 [6] nie powinna by¢ wigksza niz 20% (kategoria wg PN-EN
12620:2004[28]: Sly),

f) reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg PN-B-06714-34:1991 [4] nie wywotujaca zwigkszenia wymiarow li-
niowych ponad 0,1%,

g) zawarto$¢ zwigzkow siarki nie powinna by¢ wyzsza niz 0,1% (kategoria wg PN-EN 12620:2004[28]: ASy,),

h) zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-06714-12:1976 [7] nie powinna by¢ wyzsza niz 0,25%,

i) zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, wg PN-EN 1744-1:2000 [29] nie powodujaca barwy ciemniejszej od wzor-
cowej,

J) zawarto$¢ lekkich zanieczyszczen organicznych wg PN-EN 1744-1:2000 [29] dla betondw, dla ktérych wymaga sie
podwyzszonej jakosci wygtadu powierzchni nie powinna by¢ wyzsza niz 0,05%

k) w kruszywie nie dopuszcza si¢ grudek gliny,
Dla betonow klasy C 30/37 i klas wyzszych uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone do§wiadczalnie. Do betonu kla-
sy C 25/30 powinno si¢ stosowa¢ kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach podanych na rysunku 1.
Do betonu klasy C20/25 nalezy stosowa¢ kruszywo o lacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach podanych na ry-
sunku 2.

Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0 +16 mm (dla betonu klasy C25/30)
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Rysunek 2. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0+31,5 mm (dla betonu klasy C20/25)
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2.3.2.2. Kruszywo drobne

Jako kruszywo drobne powinny by¢ stosowane piaski o uziarnieniu nie wigkszym niz 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego, spetniajagce wymagania:
1) w zakresie zawarto$ci okre$lonych utamkiem masowym poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym:
a) ziarna nie wigksze niz 0,25 mm — (14+19)%,
b) ziarna nie wicksze niz 0,5 mm — (33+48)%,
) ziarna nie wigksze niz 1 mm — (57+76)%,
Poza tym kruszywo to powinno by¢ tak dobrane by krzywa przesiewu stosu okruchowego kruszywa miescita si¢ w poda-
nych krzywych granicznych przedstawionych w pkcie 2.3.2.1.
2) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:
a) zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym pyléw mineralnych badana wg PN-EN 933-1:2008 [5] nie powinna by¢
wigksza niz 1,5% (kategoria wg PN-EN 12620:2004[28]:f5),
b) zawarto$¢ okre§lona utamkiem masowym zwiazkow siarki wg PN-EN 1744-1:2010 [34] — nie wigksza niz 0,2% (ka-
tegoriawg PN-EN 12620:2004[28]: ASy,),
c) zawarto$¢ okre$lona ulamkiem masowym zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714-12:1976 [7] — nie wigksza niz
0,25%,
d) zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych wg PN-EN 1744-1:2000 [29] nie powodujaca barwy ciemniejszej od wzor-
cowej,
e) zawarto$¢ lekkich zanieczyszczen organicznych wg PN-EN 1744-1:2000 [29] dla betondw, dla ktorych wymaga sig
podwyzszonej jakosci wygladu powierzchni nie powinna by¢ wicksza niz 0,25%,
f) reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714-34:1991 [4], nie wywolujaca zwigekszenia wymiarow
liniowych ponad 0,1%,
g) nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

2.3.2.3. Akceptowanie poszczegdlnych partii kruszywa

Przed uzyciem kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera, ktéra powinna by¢ wydana na podstawie:

a) krajowej deklaracji zgodnosci z Polskg Norma, nie majacg statusu normy wycofanej lub aprobatg techniczng i 0znacze-
nia znakiem budowlanym albo deklaracji zgodnosci z Polska Normg wprowadzajaca norme¢ zharmonizowang na wyrob
budowlany lub europejska aprobatg techniczng oraz oznaczenia CE

lub

b) przeprowadzonych na budowie badan kruszywa obejmujacych:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [5],

— oznaczenie ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 [6] (dotyczy kruszywa grubego),

— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714-12:1976 [7],

— oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych),

— oznaczenie zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-EN 933-1:2000 [5],

— nalezy prowadzi¢ biezacg kontrolg wilgotnoéci kruszywa wg PN-B-06714.18:1977 [12] dla korygowania recepty ro-
boczej betonu.

2.3.3. Woda zarobowa do betonu

Wodg zarobowa do betonu zaleca si¢ czerpa¢ z wodociagéw miejskich. Stosowanie wody wodociagowej nie wymaga badan.
Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 [10].

2.3.4. Domieszki i dodatki do betonu

Jako domieszki nalezy rozumie¢ substancje w postaci cieczy, pasty lub proszku stosowane w ilo$ciach na tyle matych, ze nie
musza by¢ traktowane jako sktadnik objetosciowy betonu. Natomiast dodatki wystepujace w postaci materiatu drobnoziarni-
stego musza by¢ ze wzgledu na stosowang wigksza ilos¢ doliczone do masy cementu jako dodatkowy sktadnik objetosciowy.

Dopuszcza si¢ zastosowanie domieszek i dodatkéw do betonu, a w szczegdlnosci:
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1) domieszek uplastyczniajacych,

2) domieszek uptynniajacych,

3) domieszek zwigkszajacych wigzliwosé wody,

4) domieszek napowietrzajacych,

5) domieszek przyspieszajacych wigzanie,

6) domieszek przyspieszajacych poczatkowy przyrost wytrzymatosci,

7) domieszek opézniajacych wigzanie,

8) domieszek i dodatkéw mineralnych,

9) domieszek barwigcych w betonach stosowanych do wykoficzenia powierzchni schodéw i pochylni,

10) domieszek mrozoochronnych.
W przypadku, gdy spodziewany jest duzy wzrost temperatury otoczenia w trakcie twardnienia betonu, co moze skutkowac
nizszym poziomem osiaganej wytrzymatosci koncowej, powstawaniem mikrorys spowodowanych odksztatceniem termicz-
nym oraz zmiang barwy betonu, zaleca si¢ stosowaé $rodki opdzniajace proces hydratyzacji. Nalezy odpowiednio dobraé¢
ilo§¢ opozniacza, poniewaz dozowanie opozniacza w roznych ilosciach zaleznie od temperatury otoczenia moze by¢ przy-
czyng réznic w zabarwieniu betonu. Rowniez dozowanie opdzniacza w celu w celu uniknigcia powstawania stykow robo-
czych pomiedzy kolejnymi warstwami uktadanego betonu moze mie¢ wptyw na zmiang koloru betonu. Nalezy rozwazy¢ do-
zowanie $rodkow opodzniajacych wigzanie na zblizonym poziomie do wszystkich partii betonu ze wzgledu na utrzymanie
jednolitosci barwy.
Zaleca si¢ napowietrzanie betonu w elementach narazonych na cykliczne zamrazanie i odmrazanie (kapach, filarach, przy-
czotkach) przez dodanie domieszek napowietrzajacych, gdyz zwigkszaja one mrozoodpornos¢ betonu narazonego na cyklicz-
ne zamrazanie i odmrazanie.
Zaleca si¢ stosowanie domieszek napowietrzajacych rowniez w pozostatych elementach, ale w tych przypadkach ostateczna
decyzje pozostawia si¢ Inzynierowi.

Przy stosowaniu domieszek i dodatkow nalezy zwroci¢ uwage, aby nie spowodowaty one istotnych roznic w kolorystyce po-
szczegblnych elementoéw obiektow; domieszki opdzniajace wigzanie powodujg uzyskanie powierzchni o ciemniejszej barwie,
domieszki napowietrzajace powodujg uzyskanie ja$niejszej barwy powierzchni.

Nalezy stosowa¢ domieszki i dodatki, dla ktérych producent przedstawi:
—  deklaracje zgodnosci z Polskg Norma, nie majgcg statusu normy wycofanej lub aprobatg techniczng i 0znaczenie zna-
kiem budowlanym

albo

—  deklaracje zgodnosci z Polska Normg wprowadzajgca norme¢ zharmonizowang na wyréb budowlany lub europejska

aprobatg techniczng oraz oznaczenie CE.

Ogolng przydatnos¢ domieszek nalezy ustali¢ zgodnie z PN-EN 934-2:2010 [27].

2.4. Sklad mieszanki betonowej

2.4.1. Ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mie-
szanki w wyniku zaggszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni
betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003 [20] i nastgpujacymi zasadami:

1) sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewnié szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zageszczania przez wibrowanie,

2) wartos¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0,5, W trakcie betonowania catego obiektu nalezy utrzymywaé wspolczynnik w/c
na tym samym poziomie. Roznice w/c dla mieszanek betonowych stosowanych w jednym obiekcie nie powinny prze-
kraczac 0,02,

3) klasa konsystencji mieszanki betonowej wg metody opadu stozka badana zgodnie z PN-EN 12350-2:2001 [22] powinna
wynosi¢ S2 (od 50 mm do 90 mm) lub S3 (od 100 do 150 mm),

4) stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany do$wiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jami-
stoci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ciSnieniowg wg PN-EN 12350-7:2001 [23] nie po-
winna przekraczaé:

— wartosci 2 % w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
- przedziatlow wartosci podanych w tablicy 2 w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych.

Tablica 2. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej z domieszkami napowietrzajacymi

Zawarto$¢ powietrza, w %,

Lp. Rodzaj betonu przy uziarnieniu kruszywa
0+ 31,5 mm 0+ 16 mm
1 Beton narazony na czynniki atmosferyczne 3+5 35+55

Beton narazony na staty dostgp wody, przed

5 Y & 4+6 45+65
zamarsz;mem
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5) zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewnia¢ niezbedng urabialno$é
przy zaggszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42 % - przy kruszywie grubym do 16 mm i 37 %
przy kruszywie grubym do 31,5 mm,

6) optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastepujaco:

-z ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku c¢/w i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie wicksza od dopuszczalnej ilosé
piasku,

— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie cha-
rakteryzuje si¢ najwicksza masa objetosciowa,

7) maksymalne ilo§ci cementu w zaleznosci od klasy betonu sa nastepujace:

— 400 kg/m® dla betonu klasy C20/25 i C25/30,
— 450 kg/m® dla betonu klas C30/37 i wyzszych.
Dopuszcza si¢ przekraczanie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera,

8) przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach natural-
nych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 100°C), srednig wymagana wytrzymato$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢
wg wzoru :

fcm s fck +6 [MPa]

fem — $rednia wytrzymatos$¢ betonu na §ciskanie,
fo— wytrzymato$¢ charakterystyczna betonu na $ciskanie oznaczona na probkach szesciennych.

2.4.2. Wymagane wlasciwosci betonu
Beton do konstrukcji mostowych musi spetnia¢ wymagania zestawione w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagane wlasciwosci betonu

Lp. |[Cecha Wymaganie Metoda badan wg

1 Nasigkliwo$¢ Do 4 %%*) PN-B-06250:1988 [11]
Do 5%**)

Wodoszczelnosé >0,8 MPa (W8) PN-B-06250:1988 [11]

3 Mrozoodpornos$c Ubytek masy nie wigkszy od 5%. PN-B-06250:1988 [11]
Spadek wytrzymalosci nie wigkszy od 20
% po 150 cyklach zamrazania i odmraza-
nia (F150)

*) dla elementéw obiektow inzynierskich majgcych bezposredni kontakt z woda i z chemicznymi $rodkami odladzajacymi
**) dla pozostatych elementow obiektow inzynierskich nie okreslonych wyzej oraz dla prefabrykowanych elementow beto-
nowych nawierzchniowych typu kostka brukowa, trylinka, ptyty MON, plyty azurowe, obrzeza chodnikowe itp.

3.SPRZET
3.1.0go6Ilne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™[1], pkt 3.
Sprzet do wykonania robot musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

3.2. Wytwornia mieszanki betonowej

Nalezy korzysta¢ wyltacznie z nowoczesnych weztow betoniarskich zapewniajacych powtarzalnos¢ dozowania poszczegdl-
nych sktadnikoéw, domieszek i dodatkow oraz majacych oprzyrzadowanie do pomiaru rzeczywistej wilgotnosci kruszywa, co
pozwala na biezaco korygowa¢ ilosci wody w mieszance.

Wytwérnia powinna by¢ zlokalizowana od miejsca wbudowania tak, aby moc przetransportowaé mieszanke w ciagu maksy-
malnie jednej godziny. Betoniarka nie moze zakloca¢ warunkow ochrony srodowiska, tj. powodowaé zapylenia terenu, za-
nieczyszczenia wod i wywolywac¢ hatasu powyzej dopuszczalnych 50 decybeli. Teren wytworni musi by¢ ogrodzony i za-
bezpieczony pod wzglgdem bhp i ppoz. Sktadowiska materialdw powinny by¢ utwardzone, materiaty zabezpieczone przed
mozliwo$cig mieszania si¢ poszczegdlnych rodzajow i frakcji. Wytwornia powinna mie¢ doprowadzong energie elektryczng i
wode. Nalezy przewidzie¢ pomieszczenia socjalne i sanitarne dla zalogi oraz zlokalizowaé miejsce na gromadzenie odpadow.
Wykonawca musi posiada¢ swiadectwo dopuszczenia wytworni do ruchu przez inspekcj¢ sanitarng i wtadze ochrony $rodo-
wiska.

Betoniarnia powinna mie¢ pelne wyposazenia gwarantujace wtasciwa jako$¢ wytwarzanej mieszanki betonowej. Wezel be-
toniarski musi spelnia¢ nastepujace warunki:

— dozowanie wagowe cementu z doktadno$cig 3%,

— dozowanie wagowe kruszywa z doktadnoscia 3%,

— dozowanie wody moze by¢ objetosciowe przy pomocy objetosci omierza przeptywowego z doktadnoscia 3%,

— dozowanie domieszek z doktadno$cig 5%,

— musi istnie¢ mozliwo$¢ dozowania kilku rodzajow kruszyw,
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— mieszanie sktadnikow musi si¢ odbywa¢ w betoniarce 0 wymuszonym dzialaniu, zabrania si¢ stosowania betoniarek
wolnospadowych,

— silosy na cement musza mie¢ zapewniong doskonala szczelno$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczna.

Wytwornia musi posiada¢ Zaktadowa Kontrole Produkcji.

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo.

3.3. Mieszanie skladnikow

Mieszanie sktadnikow musi odbywac si¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mie-
szarek wolnospadowych).

3.4. Zageszczanie

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowa¢ wibratory wglebne o czgstotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o
$rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia krzyzujacymi si¢ w ptaszczyznie poziomej.

Belki i faty wibracyjne stosowane do wyrdwnywania powierzchni betonu plyt pomostow powinny charakteryzowac si¢ jed-
nakowymi drganiami na catej dtugosci.

3.5. Warunki prowadzenia produkcji

Przed przystapieniem do produkcji, wszystkie zespoty i urzadzenia betoniarni majace wptyw na jakos$¢ produkowanej mie-
szanki zostang komisyjnie sprawdzone, co zostanie potwierdzone protokotem podpisanym przez Wykonawce i Inzyniera.
Produkcja moze odbywac si¢ jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zle-
cenia i zatwierdzone przez Inzyniera. Wykonawca musi mie¢ na budowie wlasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera,
zleci nadzdr laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Inzynier bedzie dysponowatl wlasnym laboratorium lub bgdzie wyko-
rzystywat laboratorium Wykonawcy, uczestniczac w badaniach. Roboczy sktad mieszanki betonowej przygotowuje Wyko-
nawca, opracowujac go na podstawie recepty laboratoryjnej. Nalezy umiesci¢ go na tablicy, w widocznym miejscu dla opera-
tora. Czas mieszania sktadnikow powinien by¢ ustalony doswiadczalnie, w zaleznosci od sktadu i wymaganej konsystencji
produkowanej mieszanki oraz rodzaju urzadzenia mieszajacego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne[1], pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie cementu

4.2.1. Przechowywanie cementu

Cement workowany powinien by¢ sktadowany sktadach otwartych (w wydzielonych miejscach zadaszonych na otwartym te-
renie, zabezpieczonych z bokow przed opadami) lub w magazynach zamknietych (budynkach lub pomieszczeniach o szczel-
nym dachu i $cianach). Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podlogi magazyndow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste,
zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Cement luzem powinien by¢ przechowywany w magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych lub betonowych) przysto-
sowanych do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzonych w urzadzenia do przeprowadzania
kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania pomiar6w poziomu cementu, wlazy
do oczyszczenia oraz klamry na wewngtrznych $cianach.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca sktadowania:
—  okres przechowywania w magazynach zamknigtych i zbiornikach nie powinien by¢ dluzszy od gwarantowanego przez
producenta okresu zachowania cech normowych cementu
—  okres przechowywania w sktadach otwartych nie powinien by¢ dtuzszy niz 10 dni.
Technika przechowywania cementu:

a) przechowywanie cementu workowanego: poszczegodlne partie, a w nich rodzaje i klasy wytrzymatosciowe cementu
powinny by¢ uktadane w oddzielnych stosach. Migdzy stosami utozonych workéw nalezy pozostawi¢ wolne przestrze-
nie umozliwiajace dostgp do poszczegoélnych stosow. Szerokos¢ drog przejazdowych powinna by¢ dostosowana do
uzywanego w magazynie $rodka transportu,

b) przechowywanie cementu luzem: w kazdym ze zbiornikow nalezy przechowywaé cement jednego rodzaju i jednej kla-
sy wytrzymatosciowej, pochodzacy od jednego dostawcy,

c) znakowanie przechowywanego cementu: stosy workdw z cementem oraz zbiorniki stacji przesypowych u odbiorcow
powinny by¢ zaopatrzone w tabliczki zawierajace informacje o rodzaju i klasie cementu, nazwe wytworni i miejsco-
wos$¢, mas¢ cementu w partii i datg¢ wysytki.

4.2.2. Transport cementu
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Do transportu cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajace
grawitacyjne napehianie zbiornikow i urzadzenie do tadowania i wytadowania cementu. Cement wysytany luzem powinien
mie¢ identyfikator zawierajacy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002 [15].

Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotaczony dokument dostawy zawierajacy dane oraz sygnatur¢ od-
biorcza kontroli jakosci wg PN-B-197-1:2002 [15]. Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne §wiadectwo jakosci
powinna by¢ przechowywana osobno w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

4.3. Transport i magazynowanie kruszywa

Kruszywo nalezy transportowac i przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjowaniem, zanieczysz-
czeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkow. Kruszywo powin-
no by¢ sktadowane na dobrze zaggszczonym i odwodnionym podtozu.

4.4. Ogolne zasady transportu masy betonowej

Mas¢ betonowa nalezy transportowac srodkami nie powodujacymi segregacji ani zmian w sktadzie masy w stosunku do sta-

nu poczatkowego. Mase betonowa mozna transportowaé mieszalnikami samochodowymi (,,gruszkami”). Ilos¢ ,,gruszek” na-

lezy dobraé tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia

betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodow skrzyniowych

ani wywrotek.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takiej

konsystencji, jaka zostata ustalona dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji. Czas transportu i wbudowania

mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz + 15°C,

— 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C,

— 30 minut przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 30°C,

— w celu przedtuzenia czasu transportu nalezy stosowa¢ domieszki opdzniajace czas wigzania w ilosciach zgodnych z karta
techniczng.

Mieszanke¢ powinno si¢ dostarcza¢ do miejsca utozenia w pojemnikach o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie.

Do dostarczania mieszanki na odlegto$¢ nie wicksza niz 10 m dopuszcza si¢ stosowanie przeno$nikéw tasmowych jednosek-

cyjnych przy zachowaniu nastepujacych warunkow:

a) mieszanka betonowa powinna by¢ konsystencji S2 lub S3,

b) szybko$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wigksza niz 1 my/s,

c) kat pochylenia przeno$nika nie powinien by¢ wigkszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy transporcie w dot,

d) przeno$nik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do rownomiernego wysypywania masy oraz do zgarniania zapra-
wy 1 zaczynu z taSmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarni¢ty material powinien by¢ stopniowo wprowadzony
do dostarczanej masy betonowej.

Przy betonowaniu shup6éw, korpuséw podpor oraz wysokich $cian przyczotkéw do transportu betonu powinno si¢ uzywac ry-
nien lub lejow zsypowych. Wysokos¢, z ktorej spada mieszanka betonowa nie powinna wynosi¢ wigcej niz 0,5 m. Mieszan-
ke betonowa mozna transportowaé za posrednictwem rynien zsypowych z wysokosci do 3,0 m, a za pomocg leja zsypowego
—do 8,0 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™[1], pkt 5.

5.2. Zalecenia ogolne

5.2.1. Zgodno$¢ wykonywania robot z dokumentacja

Sposdb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, ST oraz z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 [20], PN-S-10040:1999 [13] oraz dokumentacja technologiczng dostarczong przez Wykonawce i zatwierdzong przez
Inzyniera.

Dokumentacja technologiczna dostarczona przez Wykonawce powinna zawiera¢ projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betoniarskie, projekty wykonawcze rusztowan i de-
skowan, projekt technologiczny betonowania.

Projekt technologiczny betonowania powinien obejmowac:

—  projekt drog dojazdowych i technologicznych,

—  wybor sktadnikéw betonu,

—  opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

—  sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

—  sposob transportu mieszanki betonowe;j,

—  projekt betonowania uwzgledniajacy ustawienie pomp podajacych beton i sposob dojazdu betonowozow,

—  kolejnos¢ i sposob betonowania,

—  wskazanie przerw roboczych i sposobu laczenia betonu w przerwach,

—  sposob pielegnacji betonu,

—  warunki rozformowania konstrukcji,
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metodologi¢ naprawy ewentualnych btgdow wykonania, w tym naprawy powierzchni betonu,
—  zestawienie koniecznych badan.

5.2.2. Zakres robot

Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:
1) roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowan i rusztowan),
2) wytworzenie mieszanki betonowej,
3) podawanie, uktadanie i zaggszczanie mieszanki betonowej,
4) pielegnacje betonu,
5) rozbidrke deskowan i rusztowan,
6) wykanczanie powierzchni betonu,
7) roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot betoniarskich, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowo$¢ wykonania wszystkich
robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

zgodno$¢ rzgdnych z dokumentacja projektowa,

czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos$¢ otuliny.

przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miejscu przerwy roboczej,

prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izo-
lacyjnych, utozenia tozysk itp.,

prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementow wbudowywanych w betonowa konstrukcje (kanaty,
wpusty, saczki, kotwy, rury itp.),

gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

5.3.1. Deskowania

Nalezy zapewni¢ wysoka jako$¢ deskowania i jego montazu.

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowan wykonany w oparciu o rysunki zawarte w dokumentacji projektowej lub
wg wlasnego opracowania. Projekt deskowan powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych. Ustalona kon-
strukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywolane parciem §wiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewa-
niu z pojemnikéw z uwzglgdnieniem szybko$ci betonowania, sposobu zaggszczenia i obcigzania pomostami roboczymi. Poza
tym w trakcie projektowania deskowania nalezy uwzgledni¢ szeroko$¢ deskowania, kierunek jego utozenia, podziat na od-
cinki, rozstaw i rozmieszczenie kotew, aby ze wzgledu na wlasciwos¢ betonu do odwzorowania powierzchni deskowania, nie
doprowadzi¢ do wizualnego zaburzenia zaplanowanej kompozycji architektonicznej.

Wykonanie deskowan powinno uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji, ugigciem i osiada-
niem rusztowan pod wptywem ci¢zaru utozonego betonu.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastgpujgce warunki:

a) zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstruke;ji,

b) zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢. W tym celu nalezy stosowaé uszczelki na taczeniach elementow deskowania, Kto-
re zapewnia jego pelng szczelno$¢ 1 pozwola unikngé nawet najmniejszych wyciekéw. Potaczenia na $ruby miedzy pty-
tami s3 niedozwolone, Wigksze wyptywy moga prowadzi¢ nie tylko do zmian barwy betonu, ale takze do odstonigcia
ziaren kruszywa i powstania ,,gniazd zwirowych”, a w szczegdlnosci nawet do ostabienia no$nosci konstrukeji. Nie-
szczelne deskowania mogg tez by¢ przyczyng powstawania tzw. ,,firanek” na powierzchni betonu, powstatych w wyni-
ku wykonywania elementu w sekcjach poziomych i naciekania mleczka z warstwy wbudowywanej w warstwe juz
zwiazanga. Powyzsze wady powierzchni betonu sg niedopuszczalne,

c) wykazywaé¢ odpornos¢ na deformacje pod wplywem warunkéw atmosferycznych,

d) powierzchnie deskowan stykajace si¢ z betonem powinny by¢ pokryte warstwa $rodka adhezyjnego, zaakceptowanego
przez Inzyniera. Do deskowan nalezy stosowac¢ $rodki adhezyjne, przy przestrzeganiu warunkow:

—  nalezy wlasciwie dobra¢ §rodek do warunkow atmosferycznych,

—  $rodek nalezy rdwnomiernie nanie$¢ na powierzchni¢ deskowania,

- nadmiar $rodka nalezy zebra¢ (zbyt duza ilo$¢ moze spowodowac odbarwienia powierzchni),

e) zapewnia¢ wykonczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j,

W celu uzyskania jednolitej powierzchni widocznych powierzchni betonowych:

-~ w przypadku deskowania drewnianego nalezy stosowa¢ deskowania z tego samego gatunku drewna, poniewaz roz-
ne gatunki powoduja powstawanie innych odcieni powierzchni betonu. Z tego samego powodu nie nalezy stosowac
do betonowania jednego elementu deskowan nowych i uzywanych,

-  wprzypadku deskowania ze sklejki wodoodpornej nalezy dazy¢ do wyeliminowania mozliwo$ci wystapienia tzw.
»marmurkéw” powstajacych w wyniku osadzania sie kropel wody na niechtonnej powierzchni deskowania (lokal-
nie powstajg wowczas miejsca o roznych warto$ciach w/c, ktore prowadza do powstawania jasnych i ciemnych
plam, beton o mniejszym w/c ma ciemniejszy kolor, za$ beton o wyzszym w/c jest jasniejszy,

- w przypadku deskowania stalowego nalezy dazy¢ do wyeliminowania powstawania odbarwien w postaci rdzawych
plam.

Deskowania powinny by¢ przed wypetnieniem mieszanka betonowa doktadnie sprawdzone i odebrane, aby wykluczaty moz-
liwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukeji. Wykonawca powinien zawiadomic

GEO-PRO-INZ Projekt



Specyfikacje techniczne roboét dla przebudowy mostu w m. Podbolestawiec nr arch. 40/SST str. 70

Inzyniera, o tym ze deskowanie jest gotowe do wypelnienia betonem, na tyle wczesnie, aby Inzynier byt w stanie dokonac in-
spekcji deskowania przed ulozeniem betonu.
Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylenia deskowan od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacja projektowa:
— rozstaw zeber deskowan + 0,5% i nie wigcej niz 2 cm,
— grubosc¢ desek jednego elementu deskowania: + 0,2 cm,
— odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od plaszczyzny o 1%,
— odchylenie $cian od pionu o = 0,2%, lecz nie wigcej niz 0,5 cm,
— wybrzuszenie powierzchni o + 0,2 cm na odcinku 3 m,
— odchylki wymiar6w wewnetrznych deskowania (przekrojow betonowych):
—0,2% wysokosci lecz nie wigcej niz —0,5 cm,
+0,5% wysokosci, lecz nie wigcej niz +2 cm,
—0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz —0,2 cm,
+0,5% grubosci (szerokosci), lecz nie wigcej niz +0,5 cm.

Dopuszczalne ugiecia deskowan:

1/2001 - w deskach i belkach pomostow,
1/400 | - wdeskach deskowan widocznych powierzchni mostow betonowych i zelbetowych,
1/25011 - wdeskach deskowan niewidocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych.

Wszystkie deskowania powinny by¢ tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta. Wszystkie krawedzie betonu
powinny by¢ Scigte pod katem 45° za pomocg listwy trojkatnej o boku 15 do 25 cm. Listwy te musza by¢ nast¢pnie usuwane
z wykonanej konstrukcji.

5.3.2. Rusztowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju niosgcego nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego, opartego na obli-

czeniach statyczno-wytrzymatosciowych. Rusztowania muszg uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze ustroju niosgcego

(podane w dokumentacji projektowej) oraz wptyw osiadania samych podpdr tymczasowych przyjetych przez Wykonawce.

Sposdb posadowienia rusztowania mostow nalezy uzgodni¢ z administratorem cieku lub rzeki oraz uzyska¢ wszelkie pozwo-

lenia.

W konstrukeji rusztowan mozna dopusci¢ nastepujace odchylenia od wymiaréw lub potozenia:

a) zmniejszenie przekroju elementu nie wigcej niz o 15%,

b) odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, lecz nie wigcej niz o 20 cm,

c) odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radiana w mierze tukowej, lecz nie wigcej niz wychylenie o + 10 cm w pozio-
mie w mierze liniowej,

d) roznice w rozstawie belek poprzecznych (oczepow) lub podtuznic (rygli lub dzwigarkow) o + 20 cm,

e) roznice w potozeniu gornej krawedzi oczepu +2 cm i —1 cm,

f) strzalki r6zne od obliczeniowych do 10%.

Na wierzchu rusztowaé powinny by¢ pomosty z desek z obustronnymi porgczami wysokosci co najmniej 1,10 m i z

kraweznikami wysokosci 0,15 m.

5.4. Wytworzenie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno si¢ odbywaé¢ wylgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu, kto-
ry moze zapewni¢ spelienie zadanych w ST wymagan. Wykonywanie masy betonowej powinno odbywac¢ si¢ na podstawie
recepty roboczej zaakceptowanej przez Inzyniera. Zaktad powinien posiada¢ Zaktadowa Kontrolg Produkc;ji.

Dane dotyczace mieszanki roboczej powinny by¢ umieszcezone w sposéb trwaty na tablicy, w odniesieniu do 1 m® betonu i do
jednego zarobu. Tablice powinny by¢ ustawiane w poblizu miejsca mieszania mieszanki betonowej.

Przygotowujac mieszanke betonowa cement i kruszywo powinno si¢ dozowac wylacznie wagowo z doktadnoscig + 3%, do-
mieszki i dodatki stosowane w iloSciach < 5% w stosunku do masy cementu z doktadnoscig + 5%, a wode mozna dozowaé
objetosciowo z dokladnoscia 3%. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wodg i
plynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzgled-
nia¢ korekt¢ zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem Kruszywa.

Sktadniki powinno si¢ miesza¢ wyltgcznie w betoniarkach przeciwbieznych. Czas mieszania powinien by¢ ustalony do$wiad-
czalnie w zaleznos$ci od sktadu mieszanki betonowej oraz od rodzaju urzadzenia mieszajacego, do momentu uzyskania jedno-
rodnego wygladu mieszanki betonowej, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

Domieszki, jesli sa stosowane, nalezy dodawa¢ podczas zasadniczego procesu mieszania, z wyjatkiem domieszek znacznie
redukujacych ilo$¢ wody i domieszek redukujacych ilo$¢ wody, ktore mozna dodawaé po zasadniczym procesie mieszania.
W drugim przypadku mieszanke betonowa nalezy powtdérnie miesza¢ do momentu, az domieszka bgdzie catkowicie rozpro-
wadzona w zarobie lub tadunku oraz osiagnie swoja petna skutecznosé.

5.5. Podawanie, ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej

5.5.1. Roboty przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowe;j

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych be-
tonowanie, zgodnie z pktem 5.3.
Deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie.
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Nalezy pamigta¢ o wykonaniu wszelkiego rodzaju otwor6éw, nisz, zaglebien, zamocowan zgodnie z dokumentacja projekto-
wa. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidlowosci tych elementow obcigzaja catkowicie Wykonawce
zar6wno jesli chodzi o pézniejsze rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wlasnych i towarzy-
szacych (wykonywanych przez innych podwykonawcow).

5.5.2. Uktadanie mieszanki betonowej
5.5.2.1. Wymagania og6lne

Przy stosowaniu pomp do ukladania mieszanki betonowej wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki beto-

nowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada. W przypadku gdy

wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego

teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powin-

na uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:

—  w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pom-
py, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac wibratorami wglebnymi,

—  przy wykonywaniu ptyt mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy,

—  przy betonowaniu chodnikow, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowaé wibratory wglebne,

—  przerwa w uktadaniu poszczegodlnych warstw nie powinna by¢ dtuzsza niz 15 min.

5.5.2.2. Betonowanie podwodne

Betonowanie podwodne nalezy wykonywaé przy spelnieniu nastgpujacych wymagan:

— leje przenosne o srednicach od 0,15 m do 0,20 m poszerzone stozkowo w gornej czesci w celu tatwiejszego wprowa-
dzenia mieszanki betonowej, lub odpowiednie leje nieruchome nalezy opusci¢ do dna i w tym potozeniu wypetni¢ mie-
szanka betonowa, aby nastgpna porcja mieszanki, ktora bedzie wrzucana do leja nie przechodzita przez warstwg wody,

—  stopniowemu podnoszeniu leja powinien towarzyszy¢ wyptyw od dotu mieszanki betonowej,

—  w przypadku wickszych wymiaréw betonowanych elementéw, nalezy mieszank¢ rozprowadzaé rownomiernie na
spodniej obudowie przestrzeni, korzystajac z ruchomego lub elastycznego r¢kawa,

- w przypadku mniejszych wymiaré6w elementu, np. w rurach, mieszanka wyplywajaca ze stacjonarnej rury powinna wy-
pelniac cala przestrzen, tworzac splaszczony stozek.

5.5.3. Zageszczanie mieszanki betonowej

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastgpujace warunki:

— wibratory wgltgbne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wigkszej niz
0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtgbnymi nie wolno dotykaé zbrojenia ani deskowania butawa wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glebokosé 5+8 cm w warstwe poprzed-
nig i przytrzymywacé butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s, po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym,
predkos¢ wyciagania butawy nie powinna by¢ wigksza niz 8cmy/s,

— kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dzia-
tania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35+0,7 m,

— grubo$¢ ptyt zageszczanych wibratorami nie powinna by¢ mniejsza niz 12 cm; plyty o mniejszej grubo$ci nalezy zagesz-
czaé za pomoca tat wibracyjnych,

— belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na calej dlugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tata) wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosic¢ od 30
do 60 s,

— wibratory przyczepne mogg by¢ stosowane do zageszczania mieszanki betonowej w elementach nie grubszych niz 0,5 m,
przy jednostronnym dostgpie oraz 2,0 m przy obustronnym,

— zasigg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w
kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie, tak aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoré6w powinno by¢ trwate i sztywne,

— gbrny obszar elementéw pionowych powinien by¢ wtornie zawibrowany.

Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera. Zabrania si¢ wyta-

dunku mieszanki w jedng halde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw.

5.5.4. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej
i uzgodnionych z Inzynierem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
z Inzynierem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku napre-
zen glownych, uksztattowana i zlokalizowana zgodnie z PN-EN 1994-2:2010 i PN-EN 1992-2:2010 [14]. Powierzchnia be-
tonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze swie-
Zym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowe-

9o,
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— narzucenie warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o grubosci 2+3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o
grubosci 5 mm; dopuszcza si¢ stosowanie warstw sczepnych, dla ktorych Wykonawca przedstawi aprobatg techniczna
wydang przez IBDiM,

— obfite zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ od-

byé pbdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C

to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibrato-
rem deskowania, zbrojenia i poprzednio ulozonego betonu.

5.5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wy-
trzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
zapewnienia mieszance betonowej temperatury +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni i uzyskania przez niego wytrzymatosci 15 MPa. . Przez ten okres temperatura
mieszanki betonowej i $wiezego betonu nie moze byé nizsza niz 5°C.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprozniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Temperatura mieszanki w momencie dostarczenia nie powinna byé nizsza niz 5°C.

b) Zabezpieczenie robdt betonowych podczas opaddéw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wieze-
go betonu. Niedopuszczalne jest betonowanie w czasie deszczu bez stosowania odpowiednich zabezpieczen.

5.6. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi za-
pobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betono-
wania rozpocza¢ pielegnacje wilgotno$ciows betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3
razy na dob¢). Przy temperaturze +15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godzi-
ny w dzief i co najmniej raz w nocy, a w nast¢gpne dni jak wyze;j.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bgdzie si¢ laczyt z nastepng war-
stwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie s3 stawiane specjalne wymagania odnosnie jako$ci pielggnowanej po-
wierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢é wymagania normy PN-EN 1008:2004 [10].

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzy-
skania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

W trakcie dojrzewania betonu nalezy przestrzega¢ warunku, aby beton w poszczegdlnych elementach obiektu dojrzewat w
takiej samej temperaturze. Szczegélnie jest to istotne w przypadku stosowania elektronagrzewu w celu zabezpieczenia beto-
nu przed zmrozeniem. Nalezy wowczas zachowaé wyjatkowy ,,rezim technologiczny” polegajacy na $cistej kontroli czasu
nagrzewania i temperatury betonu w konstrukcji.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po okresie okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

5.7. Rozbiorka deskowan i rusztowan

Rozformowanie konstrukcji, moze nastapic¢ po osiagnig¢ciu przez beton pelnej wytrzymatosci projektowej i po okre-
sie dojrzewania okreslonym w ST i dokumentacji projektowej. Wezesniejsze rozformowanie elementéw konstrukeji jest
mozliwe jedynie po uzgodnieniu z projektantem i akceptacji Inzyniera.

5.8. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obowiazuja nastepujace wymagania:

a) wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zaglebien, wybrzuszen ponad powierzchnie,

b) pekniecia i rysy sa niedopuszczalne,

€) rowno$¢ gornej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢é wymaganiom producenta
zastosowanej hydroizolacji i ST okres$lajacej warunki uktadania hydroizolacji,

d) ksztattowanie odpowiednich spadkow poprzecznych i podtuznych powinno nastgpowac podczas betonowania elementu.
Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Powierzchnie ptyty powinno si¢ wyréwnywac podczas beto-
nowania latami wibracyjnymi. Odchylenie rownosci powierzchni zmierzone na lacie dtugosci 4,0 m nie powinno
przekracza¢ 1,0 cm,

e) ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane; jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje
specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszyst-
kie wystajace nier6wnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody,
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f)

9)

gladkos$¢ powierzchni powinna cechowaé si¢ brakiem lokalnych progdéw, rakow, wglebien i wybrzuszen, wystajacych
ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sa lokalne nieréwnosci do 3 mm lub wglebienia do 5 mm,

ewentualne taczniki stalowe (drut, $ruby itp.), ktére spetnialy funkcje stezen deskowan lub inne i wystaja z betonu po
rozdeskowaniu, powinny by¢ obcigte przynajmniej 1 cm pod wykonczona powierzchnia betonu, a otwory powinny by¢
wypelnione zaprawg cementowa.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy. Czesci wystajace powinny by¢ skute
lub zeszlifowane, a zaglebienia wypelnione betonem zywicznym o sktadzie zatwierdzonym przez Inzyniera. Bardzo duze
ubytki i nierownosci ptyty przekraczajace 2 cm nalezy naprawi¢ betonem cementowym bezskurczowym wykonanym wg
specjalnej technologii zatwierdzonej przez Inzyniera. Pecherze, raki i inne mniejsze uszkodzenia betonu powinny by¢ napra-
wione drobno- lub gruboziarnista zaprawa naprawcza lub ich kombinacja w zalezno$ci od wielkosci uszkodzenia. Nalezy
przy tym odpowiednio dobra¢ kolor zaprawy do kolorystyki naprawianego elementu.

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i ST. Do robdt wykonczeniowych nalezg prace
zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do istniejacych warunkow terenowych, takie jak:

odtworzenie elementow czasowo usunietych,
roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania ogélne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (oznaczenie CE
lub znakiem budowlanym, ew. deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne lub badania materiatdéw wykonane przez dostaw-
cOw itp.) 1 na ich podstawie sprawdzi¢ wlasciwosci zastosowanych materialow na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w

a)

ST.

Do oznakowania CE producent lub jego przedstawiciel jest zobowigzany dotaczy¢ dodatkowe informacje zawierajace:

okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb budowlany,

okreslenie, siedzibg i adres upowaznionego przedstawiciela,

ostatnie dwie cyfry roku w ktérym umieszczono znakowanie CE na wyrobie budowlanym,

numer certyfikatu zgodnosci, jesli taki certyfikat byl wymagany,

dane umozliwiajgce identyfikacje cech i deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego, jezeli wyni-
ka to ze zharmonizowanej specyfikacji technicznej wyrobu.

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent zobowigzany jest dotaczy¢:

b)

okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb budowlany,

identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe, nazwe handlowa, typ, odmiang, gatunek i klas¢ wedtug spe-
cyfikacji technicznej,

numer i rok publikacji Polskiej Normy wyrobu lub aprobaty technicznej, z ktorg potwierdzono zgodno$¢é wyrobu bu-
dowlanego,

numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej,

nazwe jednostki certyfikujace;j, jezeli taka jednostka brata udzial w zastosowanym systemie oceny zgodno$ci wyrobu
budowlanego,

wykonaé wlasne badania wlasciwos$ci materiatdéw przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkceie 6.3 lub przez In-
zyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania skladnikow mieszanki betonowej

Bezposrednio przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:
—  oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:2006 [3],

—  oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:2006 [3],

—  obecnosci grudek gliny.

Wyniki badan powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla cementu

Wytrzymato$¢ na $ciskanie, MPa,

Poczatek Stalos¢ objetosci
Klasa cementu Wczesna Normowa, czasu wig- | (rozszerzalno$é),

po 2 dniach | po 7 dniach po 28 dniach zania, min mm
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Klasa 32,5 - >16 >325 <525 =75
Klasa 42,5 >10 - >425 <625 >60 <10
Klasa 52,5 >20 - >525 - >45

Nie dopuszcza si¢ obecnosci grudek gliny.

W przypadku gdy:

— cement przechowywany jest niezgodnie z postanowieniami PN-EN 197-1:2002 [15],

— okres przechowywania cementu jest dtuzszy niz podano w PN-EN 197-1:2002 [15],

obowigzuje oznaczenie wytrzymatosci cementu na $ciskanie wg PN-EN 196-1:2006 [2].

Przed uzyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, dla kazdej dostarczonej partii, nalezy przeprowadzi¢ kontrolg

obejmujaca:

— 0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [5],

— oznaczenie ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 [6] (dotyczy kruszywa grubego),

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714-12:1976 [7],

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny (oznaczac jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych),

— oznaczenie zawarto$ci pylow mineralnych wg wg PN-EN 933-1:2000 [5],

— nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-B-06714.18:1977 [12] dla korygowania recepty robo-
czej betonu.

Wiyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkcie 2.3.2.

Przed uzyciem wody do wykonania mieszanki betonowej w przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nalezy przeprowadzi¢

badania zgodnie z PN-EN 1008:2004 [10].

Dodatki i domieszki do betonu nalezy bada¢ zgodnie z ich aprobata techniczng wydang przez IBDiM lub PN-EN 934-2:2010

[27].

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.4. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.4.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastepujace wlasciwosci mieszanki betonowej:

— Kkonsystencja mieszanki betonowej,

— zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j,

oraz betonu:

— wytrzymalo$§¢ betonu na $ciskanie,

— nasigkliwo$¢ betonu,

— odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,

— przepuszczalno$¢ wody przez beton.

Probki mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-EN 12350-1:2001 [21] i pielggnowaé zgodnie z PN-EN 12390-
2:2001 [25]. Tlo$¢ pobieranych probek do kontroli jakosci betonu powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w planie
kontroli jakosci betonu zawierajacego m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na czegsci podlegajace osobnej ocenie oraz szczego-
towe okreslenie liczebnosci i termindw pobierania probek do kontroli jako$ci mieszanki i betonu. Plan kontroli jakos$ci beto-
nu podlega akceptacji Inzyniera. Projektant moze okresli¢c dodatkowe wymagania dotyczace kontroli jakosci betonu.

Badania powinny by¢ prowadzone w wytworni zgodnie z Zaktadowa Kontrolg Produkeji wg PN-EN 206-1:2003 [20] oraz w
trakcie betonowania zgodnie z planem kontroli jakosci zatwierdzonym przez Inzyniera.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkcie 2.4.

6.4.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Kontrola zgodnosci konsystencji mieszanki betonowej powinna by¢ prowadzona w sposob ciagly na wezle betoniarskim
zgodnie z Zaktadowa Kontrola Produkcji.

Poza tym sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ zgodnie z planem kontroli jako$ci betonu przy stanowisku betonowa-
nia, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej, a w tym raz na jej poczatku. Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z PN-EN 12350-2:2001 [22].

Dopuszcza si¢ korygowanie konsystencji mieszanki betonowej, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego wic,
przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z pktem 2.3.4 niniejszej specyfikacji technicznej.

Konsystencja mieszanki betonowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w pkcie 2.4.1.

6.4.3. Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej

Kontrola zgodnosci zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej powinna by¢ prowadzona w sposéb ciagly na wezle beto-
niarskim zgodnie z Zaktadowa Kontrola Produkcji.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej w warunkach budowy przeprowadza si¢ metoda cisnieniowa
zgodnie z planem kontroli jako$ci betonu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych co najmniej raz w czasie zmiany
roboczej podczas betonowania. Badanie to nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 12350-7:2001 [23]. Zawarto$¢ powietrza
w zageszczonej mieszance betonowej nie powinna przekracza¢ przedzialow wartoéci podanych w pkcie 2.4.1 niniejszej spe-
cyfikacji.
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6.4.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu)

Kontrola zgodno$ci wytrzymatosci betonu na $ciskanie powinna by¢ prowadzona w sposob ciagly na wezle betoniarskim na
probka laboratoryjnych zgodnie z Zaktadowa Kontrola Produkcji.

W celu sprawdzenia wytrzymatlosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) w warunkach budowy nalezy pobra¢ probki o liczno-
$ci okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 3 probki na jeden element obiektu (np. stup, podporg ) lub grupe
elementow (wskazang przez Inzyniera), 1 probka na 100 zarobow, 1 probka na 50 m®, 1 probka na zmiang robocza
oraz 3 probki na parti¢ betonu.

Typ probek do badan wytrzymatosei na $ciskanie okreslono w normie PN-EN 12390-1:2001 [24]. Jako podstawowe nalezy
traktowac¢ probki szescienne o boku 150 mm.

Badanie betonu, jezeli dokumentacja projektowa nie zaktada inaczej, powinno by¢ przeprowadzane na probkach z betonu w
wieku 28 dni wg PN-EN 12390-3:2002 [26], pobranych wg PN-EN 12350-1:2001 [21] i pielggnowanych wg PN-EN 12390-
2:2001 [25].

W przypadku konstrukeji sprezanych kablobetonowych, warunkiem przystapienia do sprezania jest osiagnigcie przez beton
ustalonej przez projektanta (doktadna warto$¢ liczbowa) wytrzymato$ci gwarantowanej na Sciskanie oraz osiagniecie przez
strefy zakotwien wytrzymato$ci zgodnej z wymaganiami producenta systemu spr¢zania.

Wynik badania powinien stanowi¢ $rednig z dwoch lub wigcej probek wykonanych z jednej probki mieszanki betonowe;j.
Wiyniki réznigce si¢ o wigcej niz 15% od Sredniej nalezy pominac.

W przypadku certyfikowanej kontroli produkcji uznaje sie, ze okreslona objeto$¢ betonu nalezy do danej klasy jezeli spetnia
kryteria zgodno$ci podane w tablicy 5.

Tablica 5. Kryteria identycznosci wytrzymatosci na $ciskanie

Liczba "n” wynikéw badan wy- Kryterium 1 Kryterium 2
il M o ——
betonu N/mm? N/mm2
1 Nie stosuje si¢ >fy—4
2_4 >fy+1 >fy—4
5-6 > fy + 2 >fx—4

W przypadku betonu wytwarzanego w warunkach niecertyfikowanej kontroli produkcji nalezy przyjaé kryteria wg
tablicy 6.

Tablica 6. Kryteria identyczno$ci wytrzymatosci na $ciskanie w warunkach niecertyfikowanej kontroli produkcji

Liczba ”n” wynikow badan wy- Kryterium 1 Kryterium 2
trzymato$ci na $ciskanie na -
probkach z okreslonej objetosci | Srednia z ,,n” wynikow (fom)

Dowolny pojedynczy wy-

2 nik badania (f;)
betonu N/mm N/mm2
3 >fwt+4 >ty -4

fem — Srednia z n wynikéw badania wytrzymatosci serii n probek,
fo — wytrzymalo$¢ charakterystyczna na $ciskanie (klasa betonu),
fi— pojedynczy wynik badania wytrzymato$ci z serii n probek.

6.4.5. Sprawdzenie nasigkliwos$ci betonu

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06250:1988 [11]. Sprawdzenie nasigkliwos$ci betonu przeprowadza si¢ na
probkach laboratoryjnych przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej zgodnie z Zaktadowa Kontrola Produkcji oraz na prob-
kach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania
obiektu oraz nie rzadziej niz 1 raz na 5000. m> betonu, dla danej recepty.

Nasigkliwos¢ betonu powinna by¢ zgodna z pktem 2.4.2.

6.4.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06250:1988 [11]. Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci betonu przeprowa-
dza si¢ na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej zgodnie z Za-
ktadowa Kontrola Produkcji oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co
najmniej 2 razy w okresie wykonywania obicktu oraz nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m® betonu dla danej recepty.
Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F150 jest osiggniety, jesli spelnione sa nastgpujace warunki:
a) po badaniu metoda zwykta, wg PN-B-06250:1988 [11]:
— probka nie wykazuje peknigc,
— laczna masa ubytkow betonu w postaci zniszczonych naroznikow i krawedzi, odpryskow kruszywa itp. nie przekra-
cza 5% masy probek nie zamrazanych,
— obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie  zamrazanych nie jest wigksze niz
20%,
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b) po badaniu metodg przyspieszong wg PN-B-06250:1988 [11]:
— probka nie wykazuje pgknigc,
— ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkow i odpryskow nie przekracza w zadnej probce wartosci
0,05m*m? powierzchni zanurzonej w wodzie.
Mrozoodpornos¢ powinna spetnia¢ wymagania podane w pkcie 2.4.2.

6.4.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton (wodoszczelnosci betonu)

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06250:1988 [11]. Sprawdzenie stopnia wodoszczelno$ci betonu przeprowa-
dza si¢ na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej zgodnie
z Zaktadowa Kontrolg Produkcji oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz
co najmniej 3 razy w okresie betonowania, ale nie rzadziej niz raz na 5000 m® betonu dla danej recepty. Wymagany stopief
wodoszczelnosci betonu W8 jest osiagnigty, jesli pod cisnieniem wody rownym 0,8 MPa w czterech na szes$¢ probek bada-
nych zgodnie z PN-B-06250:1988 [11], nie stwierdza si¢ oznak przesigkania wody.

6.4.8. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych w ST i planem kon-
troli jakosci oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

6.4.9. Badania nieniszczace betonu w konstrukcji

W przypadkach technicznie uzasadnionych Inzynier moze zleci¢ przeprowadzenie badania betonu w konstrukc;ji.

Do badania betonu w konstrukcji mogg by¢ wykorzystane nastgpujace metody:

—  sklerometryczna (za pomocg miotka Schmidta wg PN-EN 12504-2:2001/Ap1:2004 [16]),

— ultradzwigkowa (wg PN-EN 12504-4:2005 [17]),

—  lokalnie niszczace (np. metoda badan probek wycietych z konstrukcji wg PN-EN 12504-1:2001 [30]),

—  inne metody badan posrednich i bezposrednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zweryfikowania proponowanej w
nich kalibracji cech wytrzymato§ciowych w konstrukcji i na pobranych z konstrukcji odwiertach lub wykonanych wcze-
$niej probkach.

Interpretacji wynikéw badan nalezy dokona¢ wg PN-EN 13791:2008 [31].

6.5. Tolerancje wymiarow betonowych konstrukeji mostowych

Podane nizej tolerancje wymiaréw mozna traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy dokumentacja projektowa albo ST nie

przewiduja inaczej.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od okreslonych w dokumentacji projektowej wynosza:

—  dhugos¢ przgsta: £ 2,0 cm,

—  rozpigto$¢ usytuowania tozysk: + 1,0 cm,

— 0§ podhuzna w planie: £+ 2,0 cm,

— usytuowanie w planie belek podhuznych i poprzecznych: + 2,0 cm,

—  wysokos$¢ dzwigara: +0,5% i -0,2%, lecz nie wigcej niz 5 mm,

—  szeroko$¢ dzwigara: +0,4% 1 -0,2%, lecz nie wigcej niz 3mm,

—  grubos$¢ ptyt: +1% i -0,5%, lecz nie wigcej niz + 0,5 cm,

—  rzedne podpar¢ przgset: + 0,5 cm,

Tolerancje dla fundamentow:

— usytuowanie w planie: + 5,0 cm (dla fundamentow o szer. < 2,0 m: + 2,0 cm),

—  rzgdne wierzchu tawy: + 2,0 cm,

—  plaszczyzny i krawedzie- odchylenie od pionu: +2,0 cm,

Tolerancje dla podpor:

—  £2,0cm dla wymiaréw przekrojéow w planie,

- 0,5% wysoko$ci w odchyleniu od pionu,

— £0,5 cm w odniesieniu do rzednej gornej ptaszczyzny podpory, lecz nie wigcej niz 10 mm.
W $cianach oporowych odchylki nie powinny przekraczac:

— 1% wysoko$ci w odniesieniu do nachylenia w pionie, lecz nie wigcej niz 50 mm,

— 2,0 cm w odniesieniu do wymiaréw w planie,

— £2,0 cm w odniesieniu do rzgdnej gornej powierzchni budowli.

6.6. Kontrola rusztowan i deskowan

Badania elementow rusztowan i deskowan nalezy przeprowadza¢ w zaleznosci od uzytego materiatu zgodnie z:

—  PN-S-10050:1989 [18] w przypadku elementow stalowych,

— PN-S-10080:1993 [19] w przypadku konstrukcji drewnianych.

Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktorego nalezy sprawdzaé:

—  rodzaj uzytego materiatu na zgodnos¢ z projektem technologicznym,

—  laczniki, ztacza,

—  poziomy gornych krawedzi przed obcigzeniem i po obciazeniu oraz krawedzi dolnych stanowigcych miare odksztatcal-
nosci posadowienia (niwelacyjnie),

—  efektywnos$¢ stezen,
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—  wielko$¢ podniesienia wykonawczego,

—  przygotowanie podtoza i sposob przezywania naciskow na podtoze.

Kazde deskowanie powinno podlega¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny byc¢:

—  rodzaj uzytego materiatu na zgodno$¢ z projektem technologicznym,

—  szczelnos$¢ deskowan w plaszczyznach i narozach,

—  poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz pordwnanie z poziomem wymaga-
nym.

Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powinny by¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w nawiagzaniu do niezalez-

nych reperow.

Podczas budowy rusztowan i deskowan oraz podczas ich obciazania §wiezym betonem powinny by¢ prowadzone badania

geodezyjne w nawigzaniu do reperéw panstwowych. Pomiary te powinny by¢ prowadzone roéwniez w czasie dojrzewania be-

tonu, oraz przy rozbidrce deskowan i rusztowan az do wykonania probnego obciazenia.

6.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewiduja inaczej, wszystkie widoczne powierzchnie betonowe powinny by¢
gladkie i mie¢ jednolita barwe i fakturg. Na powierzchniach tych nie moga by¢ widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia
czy inne wady pozostawione przez wewnetrzng wykladzing deskowan, ktora powinna by¢ odpowiednio przymocowana do
deskowania. Pekniecia elementéw konstrukcyjnych sa niedopuszczalne. Dopuszcza sig rysy skurczowe przy rozwarciu nie
wiekszym niz 0,2 mm; jezeli otulina zbrojenia jest zgodna z PN-EN 1994-2:2010 i PN-EN 1992-2:2010 [14] i dokumentacja
projektowa. Rysy te nie powinny przekracza¢ dtugosci 1,0 m w kierunku podtuznym i potowy szerokosci belki w kierunku
poprzecznym, lecz nie wigcej niz 0,5 m.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypei¢ betonem o minimalnym skurczu i wytrzymato-
$ci nie mniejszej niz wytrzymato$¢ betonu w konstrukcji. Wszystkie nieprawidtowosci wykonczenia powierzchni musza by¢
naprawione przez Wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr sze$cienny) wbudowanego betonu danej klasy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 8 .
Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

—  wykonanie deskowan i rusztowan,

—  wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajacych zakryciu (np. fundamentow).

Odbior tych robodt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pkt. 8.2 SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne‘ [1] oraz niniej-
szej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1] , pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® betonu obejmuje:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

—  oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

—  wykonanie i uzgodnienia projektéw technologicznych (w tym projektow deskowan i rusztowan),

—  wykonanie operatow wodnoprawnych dla konstrukcji tymczasowych (np. rusztowania) na czas robot nad rzekami i cie-
kami, uzyskanie wszelkich uzgodnien i pozwolen,

— opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betonowych,

— wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,
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— oczyszczenie deskowania,

—  przygotowanie i transport mieszanki,

— ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielggnacja,

—  przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych,

—  wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sprzgtu,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych dokumentacja projektowa otworéw jak réwniez osadzenie potrzeb-
nych zakotwien, marek, rur itp.,

—  rozbiérke deskowan, rusztowan i pomostow,

— oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie, bedacych wiasnoscia Wykonawcy, materiatow rozbiorkowych,

— wykonanie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,

—  odwiezienie sprzgtu.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji technicznej.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejsza SST obejmuje:

—  roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i
sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sg niezb¢dne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania og6lne

10.2. Normy i rozporzadzenia

2. PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu — Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymato$ci

3. PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu — Oznaczanie czasu wigzania i stato$ci objetosci

4. PN-B-06714-34:1991  Kruszywa mineralne - Badania - Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej

5. PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda
przesiewania

6. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Czg$¢ 4. Oznaczanie ksztattu ziarn — Wskaz-
nik ksztattu

7. PN-B-06714-12:1976  Kruszywa mineralne — Badania - Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

8. PN-B-06714-13:1978  Kruszywa mineralne — Badania - Oznaczanie zawarto$ci pytow mineralnych

9. PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Czg$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn
i nasigkliwos$ci

10. PN-EN 1008:2004 Woda do zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

11. PN-B-06250:1988 Beton zwykly

12. PN-B-06714-18:1977  Kruszywa mineralne — Badania - Oznaczanie nasiakliwosci

13. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Wymagania i badania

14. PN-EN 1994-2:2010 Eurokod 4 — Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-betonowych — Cze$¢ 2: Reguly
ogolne i reguty dla mostow i PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2 — Projektowanie konstrukcji z be-
tonu — Czgs¢ 2: Mosty z betonu — Obliczanie i reguty konstrukcyjne

15. PN-EN 197-1:2002 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego

uzytku

16. PN-EN 12504-2:2001/Ap1:2004 Badania betonu w konstrukcjach — Czgé¢ 2: Badanie nieniszczace. Oznaczanie liczby
odbicia

17. PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu — Czes¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwickowej

18. PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe - Konstrukcje stalowe - Wymagania i badania.

19. PN-S-10080:1993 Obiekty mostowe - Konstrukcje drewniane - Wymagania i badania

20. PN-EN 206-1:2003 Beton - Czgs¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$é (wersja oryg. 2009)

21. PN-EN 12350-1:2001  Badania mieszanki betonowej — Czg¢$¢ 1: Pobieranie probek

22. PN-EN 12350-2:2001  Badania mieszanki betonowej — Czgs¢ 2: Badanie konsystencji metoda opadu stozka

23. PN-EN 12350-7:2001  Badania mieszanki betonowej — Cz¢s¢ 7: Badanie zawartosci powietrza - Metody ci$nieniowe
(wersja oryg. 2009)

24. PN-EN 12390-1:2001  Badania betonu Czeg$¢ 1: Ksztalt wymiary i inne wymagania dotyczace probek do badania i
form

25. PN-EN 12390-2:2001Badania betonu.. Wykonywanie i pielggnacja probek do badan wytrzymatosciowych (wersja oryg.
2009)

26. PN-EN 12390-3:2002 Badania betonu - Cz¢$¢ 3: Wytrzymatosé na $ciskanie probek do badania (wersja oryg. 2009)

27. PN-EN 934-2:2010 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2. Domieszki do betonu - Definicje,
wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie

28. PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

29. PN-EN 1744-1:2000 Badanie chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna (wersja oryg. 2010)
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30. PN-EN 12504-1:2001  Badania betonu w konstrukcjach — Cze$¢ 1: Odwierty rdzeniowe — Wycinanie, ocena i badanie
wytrzymato$ci na $ciskanie

31. PN-EN 13791:2008 Ocena wytrzymato$ci betonu na $ciskanie w konstrukcjach i prefabrykowanych wyrobach be-
tonowych

32. PN-B-06714-40:1978  Kruszywa mineralne — Badania - Oznaczanie wytrzymatosci na miazdzenie

33. PN-EN 1367-1:2007 Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych
- Czgs¢l: Oznaczanie mrozoodpornosci (oryg.) (wersja polska 2001)

34. PN-EN 1744-1:2010 Badanie chemicznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢l: Analiza chemiczna (oryg.) (wersja
polska 2000)

35. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. W sprawie warunkoéw technicznych,

jakim powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735.

9. ZALACZNIK nr1l

Klasa betonu wg PN-B-06250:1988 [11] jest to symbol literowo-liczbowy np. B30 klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatoci na $ciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang R,® (np. beton klasy B30 przy R,® = 30
MPa). Zalezno$ci mi¢dzy klasa betonu wg PN EN 206-1:2003[20] i PN-B-06250:1988 [11] podano w tablicy 7.

Tablica7. Zaleznosci miedzy klasa betonu wg PN EN 206-1:2003[20] i PN-B-06250:1988 [11]

Minimalna wytrzymatos¢ cha- Minimalna wytrzymato$¢
rakterystyczna 0znaczana ha charakterystyczna oznacza-
Beton Kls ?\Ia_ EﬁOQC;JG\_/Vg K\';;ap?\?tg?u probkach szeSciennych na na probkach walcowych
1:2003 06250:1988 150x150 mm 150/300 mm
Tercube N/mm?2 (Wg PN-EN 206- fckcyl N/mm?2
1 i PN-B/88-06250) (wg PN-EN 206-1)
C8/10 B10 10 8
niekonstrukcyjny C12/15 B15 15 12
C16/20 B20 20 16
C20/25 B25 25 20
C25/30 B30 30 25
C30/37 Eig 37 30
konstrukeyjny C35/45 B45 25 35
C40/50 B50 50 40
C45/55 B55 55 45
C50/60 B60 60 50

M.01.09.02. BETON KLASY B25 (C20/25) — schody na skarpach i warstwa ochronna izolacji

1. Wstep
Wedtug punktu SST M.01.09.01.

2. Materialy
Jak w punkcie SST M.01.09.01

3. Sprzet
Jak w punkcie SST M.01.09.01

4. Transport
Jak w punkcie SST M.01.09.01

5.  Wpykonanie robét
Jak w punkcie SST M.03.09.00
Kontrola jakosci robdt
Jak w punkcie SST M.01.09.01
6. Obmiar
Jednostka obmiaru jest 1m® betonu. Placi si¢ za wykonang i wbudowana ilo$¢ betonu.
7. Odbior koncowy
Badania wg. 6 nalezy przeprowadza¢ w czasie odbiorow robot. Na podstawie wynikdéw badan nalezy spo-
rzadzi¢ protokot odbioru robdt koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane robo-
ty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
8. Ptlatnos¢
Wyg. Pozycji kosztorysowych.
9. Przepisy zwigzane
Wg. 01.09.01

GEO-PRO-INZ Projekt



Specyfikacje techniczne roboét dla przebudowy mostu w m. Podbolestawiec nr arch. 40/SST str. 80

M.01.09.03 BETON KONSTRUKCYJNY KLASY B35 (C30/37)

Dotyczy nastepujacych elementow:

A o

e

» Konstrukcja ptyt pomostowych (wykonywa¢ z domieszka do betonu s$rodka Centrament SRA
1 (zuzycie 9+50 gram/kg cementu) eliminujgcego skurcz),
=  obudowa filarow mostu (wykonywa¢ z domieszkg do betonu $rodka Centrament SRA 1 (zuzycie 9+50
gram/kg cementu) eliminujacego skurcz),

=  kapy chodnikowe na przyczotkach,

= kapy chodnikowe na przestach,

*  plyty przejsciowe.
Wstep — zgodnie z SST M.01.09.01
Materiaty - Jak w punkcie SST M. 01.09.01
Sprzet - Jak w punkcie SST M. 01.09.01
Transport — Jak w punkcie SST M.01.09.01
Wykonanie robét Obowiazujg ustalenia ponizsze.
5.1 Tolerancje wykonania Dopuszczalne odchytki od projektu wynosza:

= filarow w planie 0+5cm pozostate elementy 0+3cm,

*  rzedne wierzchu filara + 2cm,

» plaszczyzny i krawedzie — odchylenie od pionu 0+2cm
5.2 Otulenie zbrojenia Otulenie zbrojenia, liczac od powierzchni preta zbrojeniowego do powierzchni eks-
ponowanej betonu powinna wynosic:

= 0.07m — zbrojenie gtdéwne fundamentéw i podpdér masywnych,

= (0.055m - strzemiona fundamentéw i podpor masywnych,

= 0.05m — dla pretow gtéwnych lekkich podpor
Kontrola jako$ci robdt — Jak w punkcie 01.09.01
Obmiar — Jednostka obmiaru jest 1m® betonu w konstrukcji. Placi si¢ za wykonana i wbudowana ilo$¢ beto-
nu, zgodnie z projektem.
Odbiér koncowy — Badania wg 6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbiorow robdt. Na podstawie wynikoéw
badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodat-
nie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wyko-
nawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawié¢ je do ponownego odbioru.
Platno$¢ — Wg pozycji kosztorysowych. Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie niezbednych czynni-
kow produkeji, oczyszczenie wykopu (wykonanie warstwy betonu i zbrojenia jest ptatne oddzielnie), wyko-
nanie deskowania z rusztowaniem (pomostem), utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegna-
cja, rozbiorke deskowania i rusztowan oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie — bedacych wlasnoscia
Wykonawcy — materiatdw rozbiorkowych poza pas drogowy oraz wykonanie wszystkich niezbednych
czynnosci koniecznych do wykonania zadania.

10. Przepisy zwigzane — wg. 01.09.01.

M.01.10.00. ROBOTY ROZNE

M.01.10.01. IZOLACJA PRZESEY. MOSTU

1. Wymagania ogo6lne

W projekcie przyjeto jako przyktadowa izolacje dla calej powierzchni pomostu i plyt przejsciowych o nazwie
»SUPERMOST”- izolacyjna papa mostowa i SIPLAST PRIMER SZYBKI GRUNT SBS- $rodek gruntujacy.
(Aprobata IBDIM Nr IBDiM-KOT-201810144 wazna do 2023.05.02) firmy ICOPAL. Prace nalezy wykona¢ wg
zalecen producenta zawartych w zal. 11 do PW. Wykonanie izolacji polega na:

Doktadnym oczyszczeniu podtoza i usunigciu ewentualnych nieréwnosci,

Srutowaniu betonu lub czyszczeniu metoda strumieniowo-$cierna przez np. piaskowanie,

Ewentualne ubytki nalezy wykonaé¢ specjalnymi zaprawami bezskurczowymi, posiadajagcymi $wiadectwo
atestacyjne np. Ombran W firmy Bauchemie Sp. z o.0.

Zagruntowaniu uprzednio przygotowanego podioza po jego zwigzaniu (po 28 dniach), MC-DUR LF 680 —
Powtoka uszczelniajaca pod system pap termozgrzewalnych firmy Bauchemie Sp. z 0.0

Gruntowanie MC-DUR LF480 (zuzycie ok. 0,4+0,5 kg/m2) i obsypanie §wiezego gruntu suszonym ognio-
wo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,2+0,7 mm lub 0,4+0,8 mm (zuzycie ok. 0,5+0,8 kg/m?)
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e Nie zwigzang posypke nalezy po stwardnieniu warstwy gruntujacej usung¢. Nalozy¢ materiat MC-DUR
LF480 w iloéci min. 0,6 kg/m2 z doktadnym jego rozprowadzeniem w taki sposob aby uniknaé jego miej-
scowej nadmiernej akumulacji. Jeszcze $wieza powloke nalezy przesypywac suszonym ogniowo piaskiem
kwarcowym o uziarnieniu 0,2+0,7 mm lub 0,4+0,8 mm (zuzycie ok. 0,5+0,8 kg/m?). Niezwigzany piasek
kwarcowy nalezy po stwardnieniu materialu MC-DUR LF 480 usunac.

e  Zagruntowanie podtoza bezposrednio przed wykonania klejenia papy srodkiem SIPLAST PRIMER SZYB-
KI GRUNT SBS- érodek gruntujacy.

e Ulozenie warstwy izolacyjnej z papy termozgrzewalnej SUPERMOST- izolacyjna papa mostowa firmy
ICOPAL Sp. zo.0

Temperatura asfaltobetonu w granicach 145 + 180°C. Uktadanie nalezy zaczyna¢ od najnizej polozonej czesci

mostu nagrzewajac pap¢ palnikiem gazowym do uptynnienia asfaltu papy od strony przyklejonej. Rolki nalezy

przesuna¢ o potowe dlugosci, aby styki byly tylko podwdjne (Niedopuszczalne poczworne styki w narozach).

Izolacje nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami wytwoércy oraz aprobatg IBD i M nr. Aprobata IBDiM Nr

IBDIM-KOT-201810144. Szczegdtowe parametry techniczne w/w materiatow izolacyjnych oraz wymogi tech-

niczno-wykonawcze zataczono ponizej na odpowiedzialno$¢ wytworey.

2. Obmiar — m? izolacji wg projektu

3. Platno$é — za m? wykonanej izolacji po zrealizowaniu catosci i dokonaniu obmiaru przez Inzyniera lub inspek-

tora nadzoru.

M.- 01.10.02 IZOLACJA PRZYCZOLKOW MOSTU

Prace obejmuja:
— Natryskowe lub reczne rozprowadzenie emulsji bitumicznej typu Abizol R lub Bitgum na powierzch-
ni¢ przyczotkdéw majace styk z ziemia, jako powtoki gruntujace;,
— Natryskowe lub reczne natozenie powloki asfaltowej na uprzednio zagruntowane podtoze przyczotkow.
Obmiar — m? zaizolowanej powierzchni przyczotkéw wg obmiaru w naturze.
Platnosé — za m® po wykonaniu i odbiorze technicznym obu przyczotkow.

M .01.10.03 NAWIERZCHNIA NA JEZDNI MOSTU

Specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie nawierzchni bitumicznej na moscie.
1. Prace obejmuja:
—  Skropienie izolacji emulsja bitumiczng na zimno,
— Dostarczenie, transport, rozécielenie i wyprofilowanie masy asfaltobetonu grub. 5 cm — warstwa wigza-
ca (wg SST D.01.04.02),
— Dostarczenie, transport, rozscielenie i wyprofilowanie warstwy $cieralnej nawierzchni z mieszanki ma-
styksowo-grysowej SMA 8 grub. 5 cm — warstwa $cieralna (wg SST D.01.04.03),
— Staranne zageszczenie betonu asfaltowego walcem drogowym,
— Kontrolne prace pomiarowe i wymagane normowo badania sprawdzajgce zachowanie standardéw jako-
$ciowych dla materiatow wykonawstwa nawierzchni bitumicznych.
10. Sprzet
Jak w punkcie D.01.04.01.
11. Transport
Jak w punkcie D.01.04.01.
12. Wykonanie robét
Jak w punkcie D. 01.04.01. dla warstwy wigzacej i warstwy Scieralnej.
13. Kontrola jakosci robot
Jak w punkcie D.01.04.01.
14. Obmiar - m2 (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego+ warstwy nawierzchni z beto-
nu asfaltowego modyfikowanego; wg obmiaru w naturze
15. Platno$¢ — za m2 wykonania warstwy wiazacej + warstwy $cieralnej po ich odbiorze technicznym przez In-
zyniera wg. Pozycji kosztorysowych.
16. Przepisy zwigzane
Wg. D.01.04.01.

M .01.10.04 NAWIERZCHNIA NA CHODNIKACH MOSTU Z ASFALTU TWARDOLANEGO ZBRO-
JONEGO MATA SZKLANA

Wykonanie bitumicznej warstwy z asfaltu twardolanego na chodnikach i opaskach — gr. 3cm
1. Prace obejmuja:
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— Dostarczenie, transport, podgrzanie, rozscielenie i wyprofilowanie masy asfaltu twardolanego o grubo-
$ci3cm.

— Kontrolne prace pomiarowe i wymagane normowo badania sprawdzajace zachowanie standardow jako-
sciowych dla materiatow wykonawstwa nawierzchni bitumicznych.

— Domiary niwelety drogi w trakcie prac remontowych.

—  Prace obejmuja domiary polegajace na dowigzaniu si¢ z rzednymi remontowanego odcinka drogi do jej
stanu istniejacego podanego na Rys. GPI/PZD/2015/PWD-02, ktére wykona kierownik budowy w ra-
mach swoich obowiazkoéw zwigzanych z prowadzeniem robot.

Ze wzgledu na niewielki zakres prac drogowych nie przewiduje si¢ specjalnych pomiarow geodezyjnych.
1. Obmiar: — 1m? nawierzchni wg projektu
2. Platno$é: — za Im?® nawierzchni po wykonaniu i odbiorze technicznym kompletnej nawierzchni na moscie.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z asfaltu twardolanego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujacg podstawg opracowania szczegotowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na dro-
gach krajowych.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach wojewodzkich, powiatowych i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z zastosowaniem asfal-
tu twardolanego przy wykonywaniu warstwy $cieralnej nawierzchni wg PN-S-96025:2000.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatdw do warstwy $cieralnej z asfaltu twardolanego

Lp. Rodzaj materiatu nr normy Wymaganlia WObt.:.c materiatéw dla
ategorii ruchu
od KR 3 do KR 6
Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [ 2 ], PN-B-11115:1998 [4] D,
. ) kL. I, Il ; gat.1
1 a) ze skal magmowych i przeobrazonych )
b) ze skat osadowych jw.
C) z surowca sztucznego (zuzle pomiedzio- Kl I; gat.1
we i stalownicze)
2 Kruszywo tamane zwykle wg PN-B- i
11112:1996 [ 2]
3 Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 [ 1] -
Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrob-
4 nionego surowca skalnego wg WT/MK- KI. I; gat.1
CzDP 84[16]
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 [ 3] -
Wypetniacz mineraln W PN-S-
6 9650411961 [ 10 ] o podstawowy
7 Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 [ 7 ] D20, D35, D50
8 IE’loAHmeroasfalt drogowy wg TWT - PAD- 97 DE30 A, B, C, DP30
Y tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I; gat. 1
tylko dolomity kl. I, gat.1 w ilosci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z innymi kruszywami, w
ilosci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez ograniczenia ilosciowego

2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Zaleca sig, aby frakcje drobne kruszywa (ponizej 4 mm) byty przechowywane pod zadaszeniem (wiaty).
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Warunki sktadowania oraz lokalizacja sktadowiska powinny by¢ wcze$niej uzgodnione z Inzynierem.

3. Wytwarzanie asfaltu twardolanego

Asfalt twardolany powinien by¢ wytwarzany w otaczarce. Dozowanie asfaltu i sktadnikow mineralnych powinno
by¢ wagowe i odbywac¢ si¢ automatycznie, zgodnie z receptg. Doktadno$¢ dozowania poszczegdlnych sktadni-
kéw powinna by¢ nastepujaca:

—asfalt £ 0,3 % m/m,
— wypetniacz + 1,0 % m/m,
— kruszywo £ 2,5 % m/m.

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy $cieralnej z asfaltu twardolanego

. Wymagania wobec MMA i warstwy dla
Lp. Wiasciwosci kategorii ruchu KR3 do KR6

Penetracja stemplem o po-
wierzchni 5 cm2 i nacisku 525
1 N, w temperaturze 400C po 30 od 1,0 do 3,5
min obcigzenia kostek
(7emx7cmx7cm), mm [13]

Przyrost penetracji po nastep-

2 nych 30 min, mm <04
Grubo$¢ warstwy z MMA o
uziarnieniu: cm od 2,5do 3,5
3 od Omm do 12,8 mm od 3,0 do 4,0
od Omm do 16,0 mm 0d 4,0do 5,0
od Omm do 25,0 mm
Kruszywo do uszorstnienia,
4 grys od 4,0 mm do 6,3 mm, od 15,0 do 18,0

kg/m2

Produkcja asfaltu twardolanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu poszczegoélnych jego sktadnikow
(kruszywo, wypetniacz, asfalt), a nastepnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu lepiszczem.

Kolejnos$¢ dozowania sktadnikoéw do mieszalnika jest nastgpujaca: kruszywo grube, kruszywo $rednie, kruszywo
drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu - asfalt.

Mieszanie sktadnikoéw powinno odbywacé si¢ do czasu uzyskania jednorodnej, pod wzgledem wygladu i konsy-
stencji, mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem.

4. Przygotowanie podloza

Podtoze (podbudowa, warstwa wyrdéwnawcza lub wigzgca) powinno posiada¢ projektowany profil, a powierzch-
nia jego musi by¢ sucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, bloto, kurz, roz-
lane paliwo, itp.). Do usuwania zanieczyszczen nalezy stosowac szczotki mechaniczne i r¢czne oraz sprzgt
pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podtoze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim warstwy asfaltu twardola-
nego.

Brzegi kraweznikow oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wlazy, wpusty itp. powinny by¢ przed utozeniem
asfaltu twardolanego posmarowane lepiszczem asfaltowym (goracy asfalt drogowy, asfalt uptynniony, emulsja
kationowa).

5. Warunki przystapienia do robot

[o]
Asfalt twardolany nie moze by¢ uktadany w temperaturze otoczenia nizszej niz+5 C.
Nie dopuszcza si¢ ukladania asfaltu lanego podczas opadéw atmosferycznych oraz na oblodzonych powierzch-
niach.
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6. Zarob probny

Przed przystapieniem do produkcji asfaltu twardolanego Wykonawca jest zobowigzany do wykonania w obec-
nosci Inzyniera zarobu proébnego, w oparciu o zatwierdzong recepte.

Z prébnego zarobu nalezy pobrac co najmniej 2 probki ogélne o wadze od 3 do 4 kg, z ktorych nalezy wydzieli¢
2 probki laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz 0,5 kg kazda. Przygotowane probki laboratoryjne nalezy pod-
da¢ ekstrakcji i okre$li¢ zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaltu, nalezy wykona¢ analiz¢ sitowg i sprawdzi¢ zgodno$¢ skla-
du granulometrycznego z projektowana krzywa uziarnienia.

Tolerancje zawartoéci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego podano
w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawartosci sktadnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzglgdem sktadu zaprojektowa-
nego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe

Lp. Skfadniki mieszanki mineralno-asfaltowej | do nawierzchni drog o kategorii
ruchu od KR3 lub KR6

Ziarna pozostajace na sitach o oczkach #

1 mm: +4.0

25,020,016,012,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0

Ziarna pozostajace na sitach o oczkach #

2 mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +£2,0
Ziarna przechodzace przez sito o oczkach

3 #0,075mm £1.5

4 Asfalt +0,3

7. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpocze-

ciem robot, Wykonawca powinien wykonaé odcinek probny w celu:

— stwierdzenia, czy sprzet do produkcji asfaltu twardolanego oraz jego wbudowania jest wlasciwy,

— okres$lenia grubosci warstwy wbudowanego asfaltu twardolanego, koniecznej do uzyskania wymaganej grubo-
$ci warstwy nawierzchni,

— okreslenia czasu mieszania sktadnikoéw asfaltu twardolanego koniecznego do uzyskania wlasciwej temperatury
mieszanki.

Do takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ takich materialdéw oraz takiego sprzetu, jakie beda stosowane do

wykonywania nawierzchni. Dlugos$¢ odcinka probnego nie powinna by¢ mniejsza niz 50 m.

Odcinek préobny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzy-

niera.

8. Wykonanie warstwy z asfaltu twardolanego

Mieszanke asfaltu twardolanego nalezy wbudowaé w spos6b mechaniczny, przy uzyciu uktadarki. Uktadanie
reczne jest dopuszczalne tylko w tych miejscach, gdzie nie jest mozliwe wbudowanie jej przy pomocy uktadarki.
Uktadanie mieszanki musi odbywac si¢ w sposob ciagly, bez przestojow, z jednostajng predkoscig.

Temperatura wytwarzania mieszanki asfaltu twardolanego :

— 7 asfaltem D 20 od 175 do 220 C,
0
—z asfaltem D 35 od 165 do 210 C,
0
— z asfaltem D 50 od 155 do 200 C. Temperatura wbudowywania powinna by¢ zblizona do gornej temperatury
0

wytwarzania. W uzasadnionych przypadkach moze by¢ wyzsza o 30 C.
Zaleca si¢ uktadanie asfaltu twardolanego cata szeroko$cia jezdni. Zlacza podtuzne warstwy wigzacej i §cieralne;j
powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 10 cm. Ztgcze nalezy doktadnie zatrzec, aby otrzymad
réwng powierzchnie. W razie potrzeby do rozgrzania krawedzi mozna stosowaé promienniki podczerwieni. Do
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wykonywania zlgcz mozna stosowaé, za zgoda Inzyniera, samoprzylepne tasmy asfaltowo-kauczukowe, ktore
przylepia si¢ do obcigtej krawedzi. Tasmy te musza posiadac aktualng aprobatg techniczna.

Gorgca powierzchni¢ warstwy $cieralnej nalezy uszorstkowi¢ przez rOwnomierne posypanie grysem od 4 do 6,3
mm, otoczonym asfaltem w ilosci od 0,6 do 0,8 % m/m i przywatowa¢ lekkim walcem gladkim lub ogumionym.
Iloé¢ gryséw uzytych do uszorstkowienia nalezy okresli¢ na odcinku probnym. Najlepsze rezultaty szorstkowie-
nia uzyskuje si¢ przez zastosowanie, sprzezonych z uktadarka, rozsypywarek wyposazonych w szczotki, ktdre
nadaja odpowiednig energi¢ kinetyczng grysom, wtlaczajac je w gorgcg warstwe.

Nawierzchnie mozna odda¢ do ruchu po jej ostygnieciu do temperatury otoczenia.

9. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

9.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

9.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do roboét Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypeltniacza oraz kruszyw prze-
znaczonych do produkcji asfaltu twardolanego i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi, w celu akceptacji.

9.3. Badania w czasie robét
9.3.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z asfaltu twardolanego podano

w tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw przy wykonywaniu nawierzchni z asfaltu twardolanego

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegodlnienie badan Minimalna liczba badan
na dziennej dzialce roboczej

Sktad 1 wuziarnienie mieszanki 1 prébka przy produkci do 500 Mg

1 wgg:z?_asmltowj pobranej w 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
Wrhasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)

3 Wiasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg

4 Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie

Temperatura sktadnikow mie-
5 szanki mineralnej dozowanych dozér ciagly
do mieszalnika

przy kazdym zatadunku do kotta transpor-
Temperatura asfaltu twardolane-

6 9 towego i w czasie whudowywania
Wyglad mieszanki asfaltu twar- .

7 Jw.
dolanego
Wiasciwosci mieszanki asfaltu

8 twardolanego pobranej w wy- jeden raz dziennie
tworni

9.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie to polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta labora-
toryjna, z tolerancja okreslong w tablicy 4. Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.

9.3.3. Badanie wtasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracj¢ i temperatur¢ migknienia asfaltu.
9.3.4. Badanie wlasciwos$ci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnosc.
9.3.5. Badanie wtasciwos$ci kruszywa

Przy kazdej zmianie nalezy okres$li¢ klase i gatunek kruszywa.

GEO-PRO-INZ Projekt



Specyfikacje techniczne robét dla przebudowy mostu w m. Podbolestawiec nr arch. 40/SST str. 86

9.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralnej
Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na ota-
czarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

9.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury asfaltu twardolanego powinien by¢ dokonywany:
— po zatadunku do kotla transportowego ,

— w czasie wbudowywania w nawierzchnig.

0
Pomiar nalezy wykonywa¢ przy uzyciu termometru z doktadnoscig =2 C.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.

9.3.8. Wiasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy okresli¢ penetracj¢ stemplem na probkach o wymiarach 7cm x 7cm x 7cm.

10. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci nawierzchni z asfaltu twardolanego
10.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 6.

Tablica 6. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni z asfaltu Twardolanego

Lp. Wyszczegoblnienie badan Min;::;;lg? ;iiggﬁgzvvos'é
1 Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku o dhugosci 1 km
2 Rownos¢ podtuzna kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m
3 Réwnos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5 m
4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku o dtugosci 1 km
5 Rzgdne wysokosciowe pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
usytuowania osi wedtug
6 Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy
7 Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000 rn2
8 Ztacza podhuzne i poprzeczne cata dlugos$¢ zlacza
9 Obramowanie warstwy cata dlugos¢
10 Wyglad warstwy ocena ciagla

M_01.04.05 DYLATACJE NA MOSCIE

1. Przedmiot specyfikacji obejmuje:
— wykonanie dylatacji bitumicznej D1-D5 typu TARCO 50/16 na szerokosci jezdni mostu zgodnie z
rys. GPI-PW/57/2019/-PW-15 i wymogami zataczonej specyfikacji producenta (zat. nr 15 w PW).
— wykonanie dylatacji bitumicznej D6-D10 na szerokosci chodnika i kap - typu HYLAM 33/8
zgodnie z rys. GPI-PW/57/2019/-PW-15 i wymogami specyfikacji producenta (zat. nr 15 w PW).
2. Obmiar: mb dylatacji
3. Platnosé: po wykonaniu wszystkich dylatacji i dokonaniu odbioru technicznego przez Inzyniera.

M 01.04.06 BARIER PORECZE OCHRONNE NA MOSCIE BPS/2

1. Prace obejmuja:
—  zakup i transport elementow barier energochtonnych podanych w projekcie wraz z ich magazynowaniem
i sktadowaniem na placu budowy,
— osadzenie stupkow za pomoca kotew rozporowych osadzonych w kapach pochodnikowych wraz z ich
pomalowaniem chemoutwardzalng emalia nawierzchniowa zgodnie z rys. GPI-PW/57/2019/-PW-14 w
PW,
3. Obmiar — mb bariery wg obmiaru w projekcie,
4. Platnos¢ — za mb bariery, po wykonaniu i odbiorze technicznym catego kompletu.
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