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WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru robét drogowych dla zadania pn:

+Program poprawy stanu technicznego drég powiatowych na lata 2019 — 2022,

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdine, wspdlne dla robét
objetych nastepujacymi specyfikacjami:

D-04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYINYCH
D-05.03.05.A WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO AC11S 50/70 KR 1-2
D - 05.03.08b NAWIERZCHNIA PODWOINIE POWIERZCHNIOWO UTRWALANA
D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

D-05.03.17 REMONT CZASTKOWY NAW ASFALTOWYCH

D-05.03.27 NAWIERZCHNIA Z DESTRUKTU ASFALTOWEGO

NAZWY I KODY WG WSPOLNEGO SLOWNIKA ZAMOWIEN:
Grupa robét 451 - Przygotowanie terenu pod budowe

Grupa robot 452 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw budowlanych lub ich czeéci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i
wodnej

Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé w kazdym przypadku nastepujgco:

1.1.3. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy
catos$¢ techniczno-uzytkowa (droga) albo jego czesé stanowiaca odrebny element
konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.1.4. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni,
Przeznaczony do ruchu pieszych.

1.1.5. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw
oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwiazanymi z
prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.1.6. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana,
przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujacych zadanie budowlane na czas jego
wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.

1.1.7. Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecia
organu wydajacego, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowiacy
urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych
odbioréw robét, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy
Inzynierem projektu, Wykonawca i projektantem.

1.1.8. Inzynier projektu - osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona
przez Zamawiajacego, o ktdérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca),
odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

1.1.9. Jezdnia - czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.
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1.1.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona
do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu.

1.1.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami,
pasami awaryjnego postoju i pasami dzielacymi jezdnie.

1.1.12. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem
ich potaczenia.

1.1.13. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktéra jest ograniczona
korona drogi i skarpami rowéw.

1.1.14. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w
nim konstrukcji nawierzchni.

1.1.15. Ksiazka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera projektu zeszyt z
ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zalacznikéw.
Wpisy w ksiazce obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera projektu.

1.1.16. Laboratorium - drogowe Ilub inne Ilaboratorium badawcze,
zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich
badan i préob zwigzanych z ocena jako$ci materialéw oraz robét.

1.1.17. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z
dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez
Inzyniera projektu.

1.1.18. Nawierzchnia - warstwa lub zespé6t warstw stuzacych do przejmowania i
rozktadania obciazen od ruchu na podioze gruntowe i zapewniajacych dogodne
warunki dla ruchu.

1.1.19. Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio
oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

1.1.20. Warstwa wiazaca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwa $cieralng a
podbudowsa, zapewniajaca lepsze roztozenie naprezei w nawierzchni i
przekazywanie ich na podbudowe.

1.1.21, Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwnosci
podbudowy lub profilu istniejacej nawierzchni.

1.1.22, Podbudowa - dolna czes$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciazen
od ruchu na podioze. Podbudowa moze skiadaé¢ sie z podbudowy zasadniczej i
podbudowy pomocniczej.

1.1.23. Podbudowa zasadnicza - gérna czes¢ podbudowy spetniajaca funkcje
nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona skladaé sie z jednej lub dwéch warstw.

1.1.24, Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spelniajaca, obok
funkcji noSnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i
przenikaniem czastek podioza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronna, odsaczajaca
lub odcinajaca.

1.1.25. Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktoérej giownym zadaniem jest
ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.

1.1.26. Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia
przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyzej.
1.1.27. Warstwa odsaczajaca - warstwa sluzaca do odprowadzenia wody
przedostajacej sie do nawierzchni.

1.1.28. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na plaszczyznie
pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.1.29. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i
przepust.
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1.1.30. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$é wykonywanych robét z
dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedzial tolerancji nie zostat okreslony - z
przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

1.1.31. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony
do umieszczania w nim drogi i zwiazanych z nia urzadzen oraz drzew i krzewéw. Pas
drogowy moze roéwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy
urzadzen chronigcych ludzi i srodowisko przed uciazliwo$ciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

1.1.32. Pobocze - czes$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju
pojazdoéw, umieszczenia urzadzen organizacji i bezpieczefistwa ruchu oraz do ruchu
pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.1.33. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy Ilub nasypowy, lezacy pod
nawierzchnia do gtebokosci przemarzania.

1.1.34. Podtoze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podloza, lezaca
bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu
budowlanego i wiasciwego wykonania nawierzchni.

1.1.35. Polecenie Inzyniera projektu - wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inzyniera projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji robét lub innych spraw zwiagzanych z prowadzeniem budowy.

1.1.36. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem
dokumentacji projektowej.

1.1.37. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego
potaczenia drogowego lub catkowita modernizacja/przebudowa (zmiana parametréw
geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

1.1.38. Przepust - budowla o przekroju poprzecznym zamknietym,
przeznaczona do przeprowadzenia cieku, szlaku wedréwek zwierzat dziko zyjacych
lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.1.39. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowiacy
utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka,
szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

1.1.40. Przeszkoda sztuczna - dzielo ludzkie, stanowiace utrudnienie w
realizacji zadania budowlanego, na przyklad droga, kolej, rurociag, kanat, ciag pieszy
lub rowerowy itp.

1.1.41. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji
projektowej, ktéora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robét.

1.1.42. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie
pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.1.43. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloséci (przedmiarem) w
kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.1.44. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla
wykonania na nim robét oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace
czes$¢ terenu budowy.

1.1.45. - Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowiaca
odrebng cato$¢ konstrukcyjna lub technologiczna, zdolng do samodzielnego petnienia
funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegaé na wykonywaniu robét
zwigzanych z budowa, modernizacja/ przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong
budowli drogowej lub jej elementu.

Szczegélowe wymagania dotyczace robot
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt, bezpieczerstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnoé¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera projektu.

1.1.46. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy
(stosownym protokotem) teren budowy, dziennik budowy, papierowy egzemplarz dokumentacji
przetargowej oraz wzory formularzy niezbednych do rozliczenia zadania.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek wykonania wszystkich rob6t pomiarowych zwigzanych z
remontem drogi ( odtworzenie wg potrzeb granic pasa, skrzyzowari , pomiaru wysokosciowego
istniejacej nawierzchni i po remoncie i inne pomiary sytuacyjno-wysokosciowe ) przez
uprawnionego geodete oraz odpowiedzialno$¢ za ochrone punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robédt. Uszkodzone Ilub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.1.47. Dokumentacja przetargowa

o Dokumentacja przetargowa bedzie zawieraé krétki opis przedsiewziecia wraz z jego
lokalizacjg, tabele elementéw rozliczeniowych oraz specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych.

Rodzaje dokumentacji:
a. Dokumentacja Zamawiajgcego,

o Dokumentacja Przetargowa zostanie udostepniona oferentom w formie elektronicznej
w trakcie przeprowadzenia procedury przetargowej na stronie internetowej GDDKIA.
Po wytonieniu Wykonawcy, w/w dokumentacja przekazana zostanie protokétem w
formie papierowej podczas przekazania placu budowy.

o Podczas przekazania placu budowy Wykonawca otrzyma dodatkowo opracowanie
niezbedne do wykonania oznakowania poziomego - schemat oznakowania poziomego
dla odcinka.

a. Dokumentacja sporzadzona przez Wykonawce

o Wykonawca we wiasnym zakresie opracuje i uzgodni projekt organizacji ruchu na

czas budowy.

° Wykonawca na wtasny koszt wykona opracowanie - fotograficzng inwentaryzacje
stanu nawierzchni tj. szerokosci, réwnosci poprzecznej (gtebokoéé koleiny) oraz
pochylenia poprzecznego jezdni. Pomiary nalezy wykonywa¢ z interwatem 25m przy
uzyciu miar, taty 2-metrowej oraz elektronicznej poziomicy. W uzasadnionych
przypadkach Inzynier projektu moze dokona¢ zmiany interwatu pomiaréw, jednak nie
czesciej niz 20m. Dokumentacje nalezy opracowaé¢ w formacie A4, zdjecia winny by¢
kolorowe i wyrazne, umozliwia¢ odczyty wartosci pomiarowych oraz zawiera¢ opisang
lokalizacje przekroju (kilometracje). Wykonawca przekaze opracowanie Inzynierowi
projektu do akceptacji przed przystgpieniem do prac nawierzchniowych.

° Jezeli w trakcie wykonywania Robét okaze sie koniecznym uzupetnienie Dokumentacji
Przetargowej przekazanej przez Zamawiajacego Wykonawca sporzadzi brakujacg ST
na wiasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je Inzynierowi do zatwierdzenia.

1.1.48. Zgodnosc robét z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja przetargowa i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera projektu stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w choéby jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich
waznosci wymieniona w ,,0gdlnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczeh w dokumentach kontraktowych, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera projektu, ktéry podejmie decyzje o
wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.
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W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sa wazniejsze od wymiaréw okreglonych
na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg przetargowa.

Dane okreslone w dokumentacji przetargowej bedg uwazane za wartoéci docelowe, od ktdrych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli musza wykazywaé zgodno$é z okredlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedq w petni zgodne z dokumentacjgq przetargowg
wptynie to na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione
innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.1.49. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych
obiektow na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonhczenia i
odbioru ostatecznego robét.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi projektu do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem, projekt
organizacji ruchu i zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i
postepu robdt projekt organizacji ruchu powinien byé na biezgco aktualizowany przez
Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu,

wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp.,
zapewniajac w ten sposéb bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzieri i w nocy tych zapér i znakéw, dla
ktérych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczeristwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace bedg akceptowane przez Inzyniera
projektu.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i iloéciach okreslonych
przez Inzyniera projektu, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest
wigczony w cene kontraktowa.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ciagte zabezpieczenie dojazdéw do posesji 0séb prywatnych
i instytucji na obszarze budowy i pokrycia ewentualnych strat przewoznikéw wynikajgacych z
wytyczonych objazdow.

1.1.50. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie:
o utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

o podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow
i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz
bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych, a
wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

° lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

o $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
6
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° zanieczyszczeniem  zbiornikéw i ciekdow wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,

° zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

° mozliwoscig powstania pozaru.

1.1.51. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywa¢, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny
sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.1.52. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialty odpadowe uzyte do robdt bedg mialy aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacq brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakoriczeniu robét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy
Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw
administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie S$rodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.1.53. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umies$ci¢c w swoim harmonogramie rezerwe czasowq dla
wszelkiego rodzaju robét, ktére maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i
urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera projektu i wtadze lokalne o
zamiarze rozpoczecia rob6t. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inzyniera projektu i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi
wspdtpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego lub w innych przypadkach, gdy nie powiadomi o
robotach wiascicieli urzadzen infrastruktury technicznej.

1.1.54. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczeri naciskéw osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robét. Wykonawca uzyska
wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wtadz co do przewozu nietypowych
wagowo fadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat
Inzyniera projektu. Inzynier projektu moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajace tych warunkéw
zostaty usuniete z terenu budowy. Pojazdy powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda
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dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca
bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inzyniera projektu.

1.1.55. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Wykonawca wykona plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, ktérego szczegdtowy zakres i
forme okresla rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sq uwzglednione w cenie umownej.

1.1.56. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakoficzenia robét przez Inzyniera
projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywacé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym
stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
projektu powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu
tego polecenia.

1.1.57. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z
wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien
podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatédw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z
wykonywaniem robot i w sposéb cigglty bedzie informowaé Inzyniera projektu o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty
postgpowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw
patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z
wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera projektu.

1.1.58. Rownowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére
spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda
obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy
powotane normy i przepisy sq panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu,
moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom
wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inzyniera projektu. Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich
proponowanymi zamiennikami muszg by¢ dokfadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone
Inzynierowi projektu do zatwierdzenia.
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1.1.59. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty warto$ciowe, budowle oraz inne pozostatoéci o
znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za
wiasnos¢ Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ InZyniera projektu i
postepowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych poleceri Wykonawca poniesie
koszty i/lub wystapia opdznienia w robotach, Inzynier projektu po uzgodnieniu z
Zamawiajacym i Wykonawca ustali wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub wysokoé¢ kwoty, o
ktéra nalezy zwiekszy¢ cene kontraktowa.

MATERIALY

Zrédta uzyskania materiatéw

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robot,
Wykonawca przedstawi Inzynierowi projektu do zatwierdzenia, szczegétowe informacje
dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw
jak réwniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatéw.

Zatwierdzenie partii materiatléw z danego Zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposéb ciagty spetniajg wymagania SST w czasie realizacji
robét.

Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnoénych wiadz na pozyskanie
materiatow ze zrédet miejscowych wiaczajac w to zrédta wskazane przez Zamawiajacego i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajacq
raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode
wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji
panstwowej i samorzadowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagar iloSciowych i jakosciowych
materiatéw pochodzgcych ze zrédet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne jakie
okazg sie potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatéw do robét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopdw i miejsc pozyskania materiatéw
miejscowych bedq formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukoniczeniu robdt.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazar Inzyniera projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére
zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode
Inzyniera projektu.

Eksploatacja Zrédet materiatéw bedzie zgodna =z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy i ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera projektu. Jesli Inzynier projektu
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio przewarto$ciowany (skorygowany)
przez Inzyniera projektu.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i
niezaptaceniem
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Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do
robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swojq jako$¢ i wiasdciwosci i
byty dostepne do kontroli przez Inzyniera projektu.

Miejsca czasowego skfadowania materialdw bedq zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem projektu lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera projektu.

Inspekcja wytworni materiatow

Wytwoérnie materiatdbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera projektu w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatéw moga
by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich witasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowic
podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytwoérni, muszg by¢
spetnione nastepujace warunki:

a. Inzynier projektu bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatdw w czasie przeprowadzania inspekcji,

b. Inzynier projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji robét,

C. Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca
uzyska dla Inzyniera projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w
tych miejscach.

sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robét powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i iloéci wskazaniom
zawartym w SST, PZ] lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera
projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera projektu.

Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak réwniez naprawiaé lub wymieniaé sprzet
niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera projektu o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inzyniera projektu, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
umowy, zostang przez Inzyniera projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba Srodkdéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robdét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera projektu, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢é wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskbw na o$ i innych parametréw
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technicznych. Srodki transportu nie spetniajgce tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez
Inzyniera projektu, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw
drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

wykonanie robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$é z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami SST, PZ], projektem organizacji rob6t opracowanym przez
Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi na pi$Smie przez Inzyniera projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostana, usuniete przez
Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany bfad okaze sie skutkiem btedu
zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pi$émie przez Inzyniera projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera projektu nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadno$é.

Decyzje Inzyniera projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdw robét
bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentaciji projektowej i
w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier projektu
uwzgledni wyniki badar materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i
przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym
przez Inzyniera projektu, pod grozbag zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu
poniesie Wykonawca.

kontrola jakos$ci rob6t

Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera projektu
program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresdli¢,
zamierzony sposob wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji
robét gwarantujacy wykonanie robdt zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz
ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawieraé:

1.1.60. Czesc¢ ogolna opisujaca:

a. organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,

b organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

C. spos6b zapewnienia bhp.,

d wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

e wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$é wykonania poszczegéinych

elementow robdt,

f. system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robdét,

g. wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium
wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

h. spos6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw,
nastaw mechanizméw sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych
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korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi projektu;

1.1.61. Czesc¢ szczegobtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

a. wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

b. rodzaje i ilos¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

& sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utraty ich wiasciwoéci w czasie
transportu,

d. sposOb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek,

legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw robét,

e. Spos6b postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

Zasady kontroli jakos$ci robot
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac
zalozong jakosé robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badar materiatéw oraz robdt.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier projektu moze zazadaé¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig,
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwoé¢ sa okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreSlone, Inzynier projektu ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajgq
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier projektu bedzie mieé¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu
ich inspekcji.

Inzynier projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogag
wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robdt
badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakosc tych
materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badari materiatéw ponosi
Wykonawca.

Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Pojemniki do pobierania prébek bedq dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera projektu. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inzyniera projektu bgdq odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera projektu.
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Na zlecenie Inzyniera projektu Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty
te pokrywa Zamawiajacy.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera projektu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera projektu o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera projektu.

Badania prowadzone przez Inzyniera projektu

Inzynier projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materiatbw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw
powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodno$é¢ materiatéw i
rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikéw wiasnych badari kontrolnych jak i wynikéw
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier projektu powinien pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoéj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inzynier projektu oprze sie¢ wytgacznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatéw i rob6t z dokumentacjg projektowa i SST. Moze réwniez zleci¢, sam lub
poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badah niezaleznemu
laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i
pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

Certyfikaty i deklaracje
Inzynier projektu moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1.1.62. Certyfikat na 2znak bezpieczenstwa wykazujacy, 2e zapewniono
zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentéw technicznych,

1.1.63. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

o Polskg Norma lub

° aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi
SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

Dokumenty budowy
1.1.64. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do kofca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi
przepisami (Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika
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budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555) spoczywa
na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robét,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwalg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

o date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

° date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

o date przekazania przez Inzyniera projektu programu zapewnienia jakosci i
harmonogramoéw robdt,

° terminy rozpoczecia i zakofczenia poszczegélnych elementéw robét,

o przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

o uwagi i polecenia Inzyniera projektu,

o daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,

o zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i
ostatecznych odbioréw robdt,

° wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

° stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

o zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inzynierowi projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera proje'ktu do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy robét.

1.1.65. Ksiazka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciagly w
jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiaréw.

1.1.66. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia
o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy beda gromadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do
odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera projektu.

1.1.67. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace
dokumenty:

o protokoty przekazania terenu budowy,
° protokoty odbioru robét,
. protokoty z narad i ustalen,
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o korespondencje na budowie,
1.1.68. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera projektu i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

obmiar robot

Szczegdlowe zasady obmiaru robdt

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjq
projektowq i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera projektu o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukofczenia wszystkich robét. Btedne
dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera projektu na piSmie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inzyniera projektu,

Zasady okreslania ilo$ci robot i materialéw

Dtugosci i odlegtoéci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowej.

Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetoéci bedq wyliczone w m3
jako dtugos¢ pomnozona przez $redni przekréj.

Ilosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

Urzadzenia i sprzgt pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg
zaakceptowane przez Inzyniera projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robét.

Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w ro.botach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposéb
zrozumiatly i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedq uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dolaczone
w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z
Inzynierem projektu.

odbidr robdt
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Rodzaje odbiorow robot
W zaleznosci od ustaler odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

o odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

° odbiorowi czesciowemu,

o odbiorowi ostatecznemu,

o odbiorowi pogwarancyjnemu.

1.1.69. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloéci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inzynier projektu.

Gotowos¢ danej czedci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera projektu. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera projektu.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier projektu na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

1.1.70. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoéci wykonanych czesci robét. Odbioru
czg$ciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robdt
dokonuje Inzynier projektu.

1.1.71. Odbiér ostateczny robét
1.1.71.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez

Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pi$mie o tym
fakcie Inzyniera projektu.

Odbiér ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera projektu zakorczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych
mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnoéci
Inzyniera projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badarn i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwiaszcza w zakresie wykonania
robdt uzupetniajacych i robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych w
warstwie Scieralnej lub robotach wykorczeniowych, komisja przerwie swoje czynnoéci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegéinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjq projektowg i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartosé
wykonywanych roboét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
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1.1.71.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

° szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),

o recepty i ustalenia technologiczne,

o dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

° wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i
ew. PZ],

o deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdbw zgodnie z
SST i ew. PZ],

° opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i

pomiaréw zatqczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,
o dokumentacje fotograficzng przed oraz po wykonaniu remontu,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedq gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.
1.1.71.3. Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,0dbidr ostateczny robét”.

podstawa platnosci

Ustalenia og6lne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawq ptatnosci jest warto$é (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skladajace sie na jej wykonanie, okredlone dla tej roboty w
SST i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:
o robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

° wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkoéw i transportu na teren budowy,

o wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

. koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza
budowy( w tym doprowadzenie energii i wody, laboratorium, budowa drég
dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania robot, wydatki bhp, ustugi obce na
rzecz budowy, optaty za dzierzawe placow i bocznic, ekspertyzy dotyczace
wykonanych robét, ubezpieczenie oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy
itd.
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zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkéw mogacych wystapi¢ w czasie realizacji Robét | w okresie gwarancyjnym

ryzyko,
podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Warunki umowy i wymagania ogélne D- 00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkdéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w D-
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w
kosztorysie.

Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem projektu i odpowiednimi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii
projektu Inzynierowi projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajacych z postepu robdt,

ustawienie tymczasowego oznakowania i os$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

optaty/dzierzawy terenu,
przygotowanie terenu,

konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier,
oznakowan i drenazu,

tymczasowq przebudowe urzadzen obcych.
Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan
pionowych, poziomych, barier i Swiatel,

utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
usuniecie wbudowanych materiatéow i oznakowania,

doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

Roboty nieprzewidziane
Roboty nieprzewidziane s to roboty konieczne, ktére nie mozna byto przewidzie¢ na etapie
projektowania oraz takie, ktére wyniknety w trakcie realizacji robét.

przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi
zmianami).

Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 1. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi
zmianami).
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem koryta
wraz z profilowaniem i zageszczaniem podioza gruntowego.

1.2. Zakres stosowania OST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt
zwiazanych z wykonaniem koryta przeznaczonego do ulozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogé6lne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoS$cia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— roéwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier
moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podloza z zastosowaniem spycharki z
lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

= koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na wiasciwosci
gruntu podtoza. '
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Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne
terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca
sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzedne podioza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystgpuja zanizenia poziomu w
podlozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na
glebokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiezé dodatkowy grunt spehiajacy
wymagania obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokos$ciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci
wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ réwniarki. Sciety grunt powinien by¢é
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania.
Zageszczanie podloza nalezy kontynuowaé do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslaé zgodnie z
BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartos$ci wskaznika zageszczenia podloza (I;)

Minimalna warto$¢ I dla:
Strefa Autostrad i drég Innych drég
korpusu ekspresowych Ruch cigzki Ruch mniejszy
i bardzo ciezki od cigzkiego
Gérna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podloza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podioze uniemozliwia
przeprowadzenie badania zaggszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztalcenia podioza
wedlug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie
powinien przekraczaé 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszezania powinna by¢ réwna wilgotnosci
optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w
dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza
nastgpi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do ukladania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podiloze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyklad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podioze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to
do ukladania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie
niezbgdnych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapilo wskutek zaniedbania Wykonawcy, to
naprawg wykona on na wiasny koszt.
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6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podioza powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego
podtoza i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekraczaé +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigce;j
niz £ 3 cm dla autostrad i drég ekspresowych lub wigcej niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.2.7. Zaggszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zaggszczenia koryta i wyprofilowanego podioza okreslony wg BN-
77/8931-12 [5] nie powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ porownanie wartosci
moduléw. odksztalcenia, to warto§¢ stosunku wtédrnego do pierwotnego modutu
odksztalcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wigksza
od2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotno$¢ gruntu podioza powinna by¢ réwna wilgotnoéci optymalnej z tolerancja od
-20% do + 10%.

6.3. Zasady post¢powania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podloza)

Wszystkie  powierzchnie, ktére - wykazujg wigksze odchylenia cech
geometrycznych od okre§lonych w punkcie 6.2 powinny by¢é naprawione przez
spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyrownanie i powtérne zageszczenie.
Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego
koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 8.
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2.3. Wymagania dla materialow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéow drogowych podano w PN-C-96170 [2].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych

nawierzchni
Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m?)
1 | Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,4 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 0d 0,4 do 0,6

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju
warstwy i stanu jej powierzchni i zaakceptowane przez Inzyniera.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia
jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w
urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem.
Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub
zelbetowych przy spehieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikow
stalowych.

Emulsj¢ mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowa¢ zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢
na duzej powierzchni cieczy ,.kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegaé zasad ustalonych
przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystgpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien
wykazac si¢ mozliwo$cia korzystania z nastepujacego sprzetu:
- szczotek mechanicznych,

zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadaé¢
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5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu,
blota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod
ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie
potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezpo$rednio przed skropieniem warstwa powinna
by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze
nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych
nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna byé¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a
w miejscach trudno dostgpnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskows).

Temperatury lepiszczy powinny miescic¢ si¢ w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
1 [ Emulsja asfaltowa kationowa 0d 20 do 40 ¥
Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 | Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsj¢ nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang
lepkos¢.

Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa
powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia
penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zalezno$ci od rodzaju
uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca
powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac
tylko niezbgdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne
skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i
okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia.
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reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m” skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji

techniczne;j.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uplynnione AUN do
nawierzchni drogowych
10.2. Inne dokumenty
4. ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie iloSci rozkladanego lepiszcza i
kruszywa”. Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia
1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDIiM -

1994 r.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem warstw
nawierzchni z betonu asfaltowego przy realizacji zam6wienia ,,Poprawa stanu technicznego
dr6g powiatowych poprzez wykonanie nakladek z masy mineralno — asfaltowe;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonywaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC11S 50/70.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o
okreslonym skladzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig
ilo$cig asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposéb, spehiajaca
okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa ufozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje
asfaltu do materialéw mineralnych oraz zwigksza odpornosé btonki asfaltu na powierzchni
kruszywa na odmywanie woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podtoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy upltynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.

1.4.8. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sg zgodne z receptg laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dlugosci co najmniej 50 m)
wykonany w warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy
sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych robét.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w
osiach obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.



1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow

Ogé6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy 50/70 spelniajgcy wymagania okreslone w PN-C-
04024:1991.

2.4. Wypelniacz

Nalezy stosowaé wypelniacz, spetniajacy wymagania okreslone dla wypetniacza
podstawowego i zastgpczego.

Przechowywanie wypetiacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961 [9].
do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo wg PN-EN 13043 i
WT-1 Kruszywa 2008, obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypehiacz.
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2008 — cze$¢ 2 — pkt 3,
tablica 3.2. tablica 3.3.

Do zlaczenia warstwy S$cieralnej z istniejaca nawierzchnig nalezy stosowaé
emulsje kationowe asfaltowe wg PN-EN 13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 pkt 5.1.
tablica 2 i tablica 3.

Dla kategorii ruchu KR 1 lub KR 2 dopuszcza si¢ stosowanie wypelniacza innego
pochodzenia, np. pyly z odpylania, popioly lotne z wegla kamiennego, na podstawie
orzeczenia laboratoryjnego i za zgoda Inzyniera.

2.5. Kruszywo

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.

2.6. Emulsja asfaltowa kationowa

Do zlaczenia warstwy S$cieralnej z istniejaca nawierzchnig nalezy stosowaé
emulsje kationowe asfaltowe wg PN-EN 13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 pkt 5.1.
tablica 2 i tablica 3.

3.SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdblne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:



— wytwoérni  (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym Iub cigglym do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych,

- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

= skrapiarek,

- walcéw lekkich, $rednich i cigzkich ,

- walcow stalowych gladkich ,

— walcoéw ogumionych,

- szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

samochodéw samowyladowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
» Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 .
4.2.2. Wypehiacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materialéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w
spos6b zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z
przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
jednoczesnym spenieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termoséw z podwojnymi Scianami skrzyni
WYpOosazonej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogo6lne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem,

Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegolnych skladnikéw i probki



materialow pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez
Inwestora.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ siec w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego

Tablica. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy
$cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA
Lp. Wiasciwosci i warstwy $cieralnej z BA
w zaleznosci od kategorii ruchu
KR 1lub KR 2
Modut sztywnosci petzania ”, MPa nie wymaga sie
2 | Stabilno$¢ prébek wg metody Marshalla w 5 5,57
temperaturze 60° C, kN 5,
3 [ Odksztalcenie probek jw., mm 0od 2,0 do 5,0
4 | Wolna przestrzen w prébkach jw., % v/v od 1,5do4,5
5 Wyp()e%meme wolnej przestrzeni w probkach 0d 75,0 do 90,0
jw., %
6 | Grubos¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 12,8 mm od 3,5do 5,0
7 | Wskaznik zaggszczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) od 1,5do 5,0

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa produkuje sie w otaczarce o mieszaniu
cyklicznym lub ciggtym zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie
i wymieszanie oraz zachowanie temperatury skladnikéw i gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstgpne, powinno byé wagowe
i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu,
przy uwzglednieniu zmiany jego ggstosci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikéw mogg wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi,
wzglednie przeptywomierza, lecz nie wigcej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢
dozowany do asfaltu w spos6b i w ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z ukladem
termostatowania, zapewniajgcym utrzymanie stalej temperatury z tolerancjg + 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosié:

-dlaD 50 od 145° C do 165° C,
-dlaD 70 od 140° C do 160° C,

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po

dodaniu wypeliacza uzyskata wlasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego




kruszywa nie powinna byé wyzsza o wiecej niz 30° C od maksymalnej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosié:
-zD 50 od 140° C do 170° C,
-zD70 od 135° C do 165° C.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢
wyprofilowane i réwne. Powierzchnia podfoza powinna by¢ sucha i czysta.

Nieréwnosci podloza pod warstwy asfaltowe nie powinny byé wieksze od
podanych w tablicy ponizej.

Tablica. Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podloze pod warstwe
$cieralng wiazaca i wzmacniajaca
1 |Drogiklasy A, SiGP 6 9
Drogi klasy GiZ 9 12
3 | Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nieréwnos$ci podioza sa wigksze od podanych w tablicy 7,
podioze nalezy wyréwna¢ poprzez frezowanie lub ulozenie warstwy wyréwnawcze;.

Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy
oczysci¢ i skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uplynnionym w ilosci ustalonej w SST.
Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza podano w tablicy
ponizej.

Powierzchnie czotowe krawgznikow, wlazow, wpustéw itp. urzadzen powinny byé
pokryte asfaltem lub materialem uszczelniajacym okre§lonym w SST i zaakceptowanym
przez Inzyniera.

Tablica. Zalecane ilo$ci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza
z asfaltu uplynnionego

Podtose do wykonsnia warstwy Ilos¢ asfaltu po odparowaniu wody

Lp. z mieszanki betonu asfaltowego 2 emlsy ]ub.up}ynnlacza z ? il
uplynnionego, kg/m
Podloze pod warstwe asfaltowg
1 | Podbudowa/nawierzchnia tluczniowa 0d 0,7 do 1,0
Naw.lerzchn‘la asfaltowa o chropowatej 0d 02 do 0,5
powierzchni

5.5. Polaczenie migdzywarstwowe

Kazda ulozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa lub asfaltem
uplynnionym przed ulozeniem nastgpnej, w celu zapewnienia odpowiedniego potgczenia
migdzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uplynniacza
podano w ponizszej tablicy.




Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co
najmnie;j:

- 2h  przy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m* emulsji lub asfaltu uplynnionego.
5.6. Warunki przystgpienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura
otoczenia jest nie nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C dla
wykonywanej warstwy gruboéci < 8 cm. Nie dopuszcza sie ukladania mieszanki
mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru (V>16 m/s).

5.7. Zar6b probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych
Jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji.
Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

5.8. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka prébnego, to co
najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robét, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,
= okreslenia  grubosci  warstwy  mieszanki  mineralno-asfaltowej  przed
zageszczeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci
warstwy,
- okreslenia potrzebnej ilosci przejé¢ walcow dla uzyskania prawidlowego
zageszczenia warstwy.

Do takiej préby Wykonawca uzyje takich materialéw oraz sprzetu, jakie beda
stosowane do wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien byé zlokalizowany w miejscu wskazanym przez
Inzyniera.

Wykonawca moze przystapic do wykonywania warstwy nawierzchni po
zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana uktadarka
wyposazong w uklad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem
niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkcie 5.3.

Zaggszczanie mieszanki powinno odbywa¢ si¢ bezzwlocznie zgodnie ze
schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosié¢ nie

mniej niz:
- dla asfaltu D 50 130°C,
- dla asfaltu D 70 125°C.

Ziacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi drogi.



Zlacza w konstrukeji wielowarstwowej powinny byé przesuniete wzgledem siebie
co najmniej o 15 cm. Zigcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.

Zlacze robocze powinno byé réwno obcigte i powierzchnia obcietej krawedzi
powinna by¢ posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepna tasma asfaltowo-
kauczukowa. Sposéb wykonywania zlacz roboczych powinien byé zaakceptowany przez
Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogo6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania asfaltu,

wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej
i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiar6w
Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej podano ponize;j.

Czestotliwos$¢ badan
Lp. Wyszczegoélnienie badar Minimalna liczba badan na dziennej
dzialce roboczej
1 | Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytwérni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wilasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikoéw mieszanki dsadt ciaghy
mineralno-asfaltowej ozor c1ag
6 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania
Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowe;j jw.
8 | Wlasciwosci probek mieszanki mineralno- ; L
. : 5o s jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni

Ip.1 i Ip.8 — badania moga by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]




6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji .
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancjg okreslong. Dopuszcza sie
wykonanie badan innymi réwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okre$li¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.
6.3.4. Badanie wiasciwo$ci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno§é
wypelniacza.
6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na
odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej
i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym
zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadnos$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura nie powinna byé wyzsza niz 180° C.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej
Jjej wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiadciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okreslaé na prébkach
zageszczonych metodg Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni
z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w wykonanych warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego podaje ponizsza tablica.

Tablica. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu
asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow

1 | Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km




2 | Réwnos¢ podiuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub fata co 10 m

3 | Réwnos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km

5 | Rzgdne wysokosciowe warstwy | pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wediug

6 | Uksztaltowanie osi w planie dokumentacji budowy

7 | Grubo$é warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?

8 | Z1acza podhuzne i poprzeczne cala dlugos¢ ztacza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy | cata dlugosé

10 | Wyglad warstwy ocena ciaggla

11 | Zaggszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?

12 | Wolna przestrzen w warstwie JW.

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z

dokumentacjg projektowa, z tolerancja +5 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej
polozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji
nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubo$é warstwy na niej
polozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Roéwnos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego nie powinny
by¢ wieksze od podanych ponizej w tablicy.

Tablica . Dopuszczalne nieréwno$ci warstw asfaltowych, mm

14, Diogi i plage Warstwa $cieralna
Drogi klasy A, S i GP

2 |[DrogiklasyGiZ 6
Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na
tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5. Rzgdne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows,
z tolerancja + 1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$§ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg
projektowa, z tolerancja 5 cm.




6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowsg, z tolerancja
* 10 %. Wymaganie to nie dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2,5 cm dla ktérej
tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5 cm, dla ktérej tolerancja
wynosi £ 5 mm.

6.4.8. Ztacza podiuzne i poprzeczne

Zigcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi. Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byé przesunigte
wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zlgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane,
a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa Scieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna
wystawa¢ od 3 do 5 mm ponad ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikéw powinny byé
wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszla koniecznos¢ obciecia pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez
miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami
ustalonymi w SST i recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu
asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Og6lne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-
96025:2000[10] daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
» Wymagania ogdlne” pkt 9.



9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m® warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdt, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
dostarczenie materiatow,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce

wbudowania,

posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
oczyszczenie podtoza i nawierzchni, skropienie miedzywarstwowe,

roztozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji

technicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materialow
wystepujacych w niniejszej SST)

1.

2.

10.

10.

12.

13.

PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwos$ci kruszyw — Cze$¢ 1: Oznaczanie
skiadu ziarnowego — Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$é 3: Oznaczanie
ksztattu ziarn za pomoca wskaznika ptaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwos$ci kruszyw — Cze$é 4: Oznaczanie
ksztaltu ziarn — Wskaznik ksztaltu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie

procentowej zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw — Cze$é 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszyw

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Cze$é 9: Ocena
zawarto$ci drobnych czastek — Badania blekitem metylenowym

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$é 10: Ocena

zawartosci drobnych czastek — Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie
W strumieniu powietrza)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czesé 2:
Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czesé 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypehiacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Cze$é 5:
Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Cze$é 6:
Oznaczanie gesto$ci ziarn i nasigkliwosci

PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 7:

Oznaczanie ggstosci wypetniacza — Metoda piknometryczna
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23.
24.

25.

26.
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28.

29.

30.

31.

32,

33.

34.

35.

36.

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-3
PN-EN 1367-6
PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1744-1
PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12595
PN-EN 12596

PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2
PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-22

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czesé 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie
czynnikéw atmosferycznych — Czgs¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metodg gotowania

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie
czynnikéw atmosferycznych - Cze$é 6: Mrozoodporno$é w obecnosdci
soli

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia —
Metoda Pierscien i Kula

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna
Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci
Fraassa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepkosci kinematycznej
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepkoéci dynamicznej
metoda prézniowej kapilary

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny —
Czgs¢ 1: Metoda destylacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na starzenie
pod wpltywem ciepla i powietrza — Cze$é 1: Metoda RTFOT
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza
rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg$¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaf mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Cze$¢ 5: Oznaczanie gestosci

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Czg$¢ 6: Oznaczanie gestosci
objetosciowej probek mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaf mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Cze$¢ 8: Oznaczanie zawartosci
wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco — Cze$é¢ 11: Oznaczanie
powinowactwa pomigedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badania mieszanek

mineralno-asfaltowych na goragco — Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci
probek asfaltowych na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Cze$¢ 13: Pomiar temperatury
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek

mineralno-asfaltowych na goraco — Cze$¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 22: Koleinowanie
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PN-EN 12697-24

PN-EN 12697-26

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-39

PN-EN 12697-41

PN-EN 12697-43

PN-EN 12846-1

PN-EN 13043

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-4

PN-EN 13108-20

PN-EN 13108-21

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 13808:2013-

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czes¢ 24: Odporno$é na zmeczenie
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czes$¢ 26: Sztywnosé

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Czg$¢ 27: Pobieranie prébek
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaf mieszanek

mineralno-asfaltowych na goraco — Cze$é 36: Oznaczanie grubosci
nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco - Czgs¢ 39: Oznaczanie zawartosci lepiszcza
metoda spalania

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czgs¢ 41: Odporno$é na plyny zapobiegajace
oblodzeniu

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Czg$¢ 43: Odpornosé na paliwo

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasu wyplywu
lepko$ciomierzem wyptywowym - Cz¢$¢ 1: Emulsje asfaltowe
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$é 4: Mieszanka
HRA

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$é 20: Badanie
typu

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$é 21: Zakladowa
kontrola produkcji

Badania kruszyw wypekiajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cz¢$¢ 1: Badanie metoda pierscienia delta i kuli
Badania kruszyw wypehiajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego
asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie stabilnosci podczas
magazynowania asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wlasciwosci
mechanicznych lepiszczy asfaltowych metoda rozciggania

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metoda testu wahadlowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sily rozciagania asfaltow
modyfikowanych — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii odksztalcenia
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych
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10/Ap1:2014-07
PN-EN 13924-2

PN-EN 13924-2:
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2014-07 i PN-EN 13924-
2:2014-04/Ap2:2015-
09E

PN-EN 14023

PN-EN 14023:2011/Ap1:
2014-04

PN-EN 14188-1

PN-EN 14188-2

PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592
PN-EN 13880-2

PN-EN 13880-3

PN-EN 13880-5

PN-EN 13880-6

PN-EN 13880-13

DIN 52123

PN-EN 1425
PN-EN 1428

PN-EN 13074-1

PN-EN 13074-2

emulsji asfaltowych. Zalacznik krajowy NA

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji asfaltow
drogowych specjalnych - Czesé 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji asfaltow
drogowych specjalnych - Czgsé 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe.
Zalacznik krajowy NA

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami. Zatacznik krajowy NA

Wypetniacze szczelin i zalewy drogowe — Cze$¢ 1: Wymagania wobec
zalew drogowych na goraco

Wypetniacze szczelin i zalewy drogowe — Czg$é 2: Wymagania wobec
zalew drogowych na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia —
Pomiar metoda otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

Zalewy szczelin na goragco -- Cze$¢ 2: Metoda badania dla okres$lenia
penetracji stozka w temperaturze 25 C

Zalewy szczelin na goraco -- Cze$¢ 3: Metoda badania okreslajaca
penetracje i odprezenie sprezyste (odbojnosé)

Zalewy szczelin na goragco -- Cze$¢ 5: Metody badan do oznaczania
odpornosci na sptywanie

Zalewy szczelin na gorgco -- Czg$é 6: Metoda przygotowania probek
do badania

Zalewy szczelin na gorgco -- Czg$¢ 13: Metoda badania stuzaca do
okreslenia wydtuzenia nieciaglego (préba przyczepnosci)

Priifung von Bitumen- und Polymerbitumenbahnen (Badanie
tasm bitumicznych i polimerowo-bitumicznych)

Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Ocena organoleptyczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie zawarto$ci wody w
emulsjach asfaltowych -- Metoda destylacji azeotropowe;j

Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Odzyskiwanie lepiszcza z emulsji
asfaltowych lub asfaltéw uptynnionych lub fluksowanych -- Cze$é 1:
Odzyskiwanie metodg odparowania

Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Odzyskiwanie lepiszcza z emulsji
asfaltowych lub asfaltow uplynnionych lub fluksowanych -- Czesé 2:
Stabilizacja po odzyskaniu metoda odparowania

10.3. Wymagania techniczne i katalogi

® Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaleri na
drogach krajowych - WT-1 2014 - Kruszywa — Wymagania techniczne.

® Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WT-2 2014 — cze$é I - Mieszanki
mineralno-asfaltowe. Wymagania Techniczne.



©® Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WT-2 2016 — czgs¢ 11 - Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne.
©® Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych.

Tablica 2. Podziat rodzajowy i wymagane wlasciwosci asfaltow drogowych o penetracji od
20%x0,1 mm do 330x0,1 mm wg PN-EN 12591:2004 z dostosowaniem do
warunkow polskich

Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania | 20/ | 35/ | 50/70 | 764 | 1064 166/ | 25683
30 50 100|150 | 220 30
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
Penetracja w 0,1mm PE‘-zEg\] 20-306| 35- | 50-70 | 70- | 100-| 160- | 2560-
25°C 50 100|156 [ 220 336
o |Temperamra | o | PREN |ss63| s0- | 4654 |43-| 39- | 3543 |3038
; 58 51 | 47
Temperatura o PN-EN - A
aaplenn, ne C 22590 240 | 240 | 230 (236(230| 220 220
mniej niz
Zawartos$¢
skladnikéw % |[PNENT 99 |99 | 99 (99| 99| 99 | 99
) 12592
rozpuszczal- m/m




nych, nie mniej
niz
Zmiana masy
5 | po starzeniu % PN-EN | 65 | 65 0,5 08| 68 +0 +0
(ubytek lub m/m | 12607-1
przyrost) nie
wiecej niz
Pozostata
6 | penetracja po % PE‘.-ZE 6N 55 | 53 50 |46 | 43 37 35
starzeniu, nie
mniej niz
Temperatura
7 | micknieniapo | °C P}i‘g" 57 | s2| a8 |as| 4| 32 | 32
starzeniu, nie
mniej niz
WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
Zawartos¢ 0
8 | parafiny, oI DREN ] 22 | 22| 22 22|22 22 | 22
nie wiecej niz )
Wzrost temp.
9 |migknieniapo | oc | NN s | s | 9 9| u | u
starzeniu, nie
wigcej niz
Temperatura PN-EN Nie
10 | tamliwosci, nie °C " ok -5 -8 10| 42 15 -16
L 12593 )
wiecej niz resla
si¢
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Program poprawy stanu technicznego drég powiatowych na lata 2019 — 2022 SST— 05.03.08b

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem dla zadania pn:
»Program poprawy stanu technicznego drég powiatowych na lata 2019 - 2022”

1.2 Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt na drogach i ulicach.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni na
drogach powiatowych obcigzonych ruchem KR 1-2.

Wykonawca powinien utrzymywaé system Zaktadowej kontroli produkcji (ZKP)
zgodny z zalagcznikiem A normy PN-EN 12271.

1.4 Okreslenia podstawowe
1.4.1. Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem polegajacym na
kolejnym roztozeniu:

- warstwy lepiszcza,

- warstwy kruszywa, grysu bazaltowego o frakcji 5 — 8 mm

- drugiej warstwy lepiszcza,

- warstwy drobniejszego kruszywa, grysu bazaltowego o frakcji 2 — 5 mm

Do podwéjnego powierzchniowego utrwalenia zastosowaé drogowa kationowg emulsje
asfaltowa szybkorozpadowa modyfikowang rodzaju C 69 BP 3 PU

1.4.2. Pozostate okreslenia

Pozostate okreSlenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
[1] pkt 1.4.
2. MATERIALY
2.1 Wymagania dotyczgce materialéw
2.2 Kruszywa

2.2.1. Do powierzchniowego utrwalania nalezy zastosowaé kruszywo lamane bazaltowe
o frakcjach: 5 mm - 8 mm oraz 2 mm - 5 mm- wg WT-1.

Tablica 1. Wymagane wilasciwosci kruszywa grubego do powierzchniowych utrwalen

Wymagania w zaleznosci od
kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa




KR 1-2

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 [14],

K el i Gc90/20
ategoria nie nizsza niz:

Tolerancja uziarnienia; G
odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: s
Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 [14], f,

kategoria nie wyzsza niz:

Ksztatt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 [15] lub wedtug
PN-EN 933-4 [16], kategoria nie wyzsza niz:

F125 lub Slgs

Procentowa  zawarto§¢ ziaren o  powierzchni

przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wedtug Coon
PN-EN 933-5 [17], kategoria nie nizsza niz:
Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy
PN-EN 1097-2 [18], rozdzial 5, kategoria nie wyzsza LAjs
niz:
Odpornos¢ na polerowanie kruszywa wedlug PN-EN

PSV4

1097-8 [20], kategoria nie nizsza niz:

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [19], rozdziat 7,8
lub 9:

deklarowana przez producenta

Gesto$¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6 [19], rozdziat 7,8
lub 9:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornos¢ wedlug PN-EN 1367-1 [21], w 1%
NaCl; warto$¢ Fy,cy nie wyzsza niz:

7

»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3 [22],
wymagana kategoria:

SBra

Sklad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny
wedlug PN-EN 932-3 [13]

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 1744-1
[23] p.14.2; kategoria nie wyzsza niz:

mypc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z
zuzla wielkopiecowego chlodzonego powietrzem wedtug
PN-EN 1744-1[23], p 19.1

wymagana odpornosé

Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chlodzonego powietrzem wedlug
PN-EN 1744-1 [23], p. 19.2

wymagana odporno$é

Stalos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego
wedtug PN-EN 1744-1 [23], p.19.3; kategoria nie
WyZsza niz:

V3,5

Wykonawca zapewni skladowanie kruszyw na przygotowanych placach

zlokalizowanych jak najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia.

Podloze skladowiska powinno by¢ rowne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej
powierzchni zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego
sktadowania i poboru. Kazdy rodzaj i frakcja kruszywa beda sktadowane oddzielnie, w
sposob uniemozliwiajgcy ich mieszanie si¢ zarbwno w okresie sktadowania na placu, jak

réwniez podczas ladowania i transportu.




2.3. Lepiszcza

2.3.1. Lepiszcze do powierzchniowego utrwalenia to drogowa kationowa emulsja
asfaltowa szybkorozpadowa modyfikowana rodzaju C 69 BP 3 PU ,,Wymagania dotyczace
krajowych emulsji asfaltowych”, stanowigcej zatgcznik krajowy do normy PN-EN 13808 .

Wykonawca do wykonania powierzchniowego utrwalenia zapewni lepiszcze od
jednego dostawcy.

Tablica . Wymagania dla drogowych emulsji kationowych modyfikowanych

Oznaczenie kodowe emulsji.
Wiasciwosci C 65 BP3 PU | C 69 BP3 PU
. Wymaganie (klasa)
Zawartos¢ lepiszcza, % (m/m); wg PN-EN 1428 [6] 3-elo-670 67 do 71 (9)
Indeks rozpadu, g/100 g; wg PN-EN 13075-1 [12] ] 70-155 (3)
Czas wyplywu @ 2 mm w 40°C,(s); wg PN-EN 12846 N
R (O
9] 40-130-(4) (0)
Pozostatos¢ na sicie, sito 0,16 mm, % (m/m);
wg PN-EN 1429 [7] i R0
Pozostalo$¢ na sicie po 7 dniach magazynowania,
sito 0,5 mm, % (m/m); wg PN-EN 1429 [7] =0:26} <0.2(3)
Sedymentacja po 7 dniach magazynowania,
% (m/m); wg PN-EN 12847 [10] NRA0) NE)
Przyczepno$¢ do kruszywa referencyjnego,
% pokrycia powierzchni; wg PN-EN 13614 [11] =843 285(2)

2.3.2. Sktadowanie emulsji

Emulsj¢ mozna skladowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych - z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewaé emulsji do zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi. Emulsje modyfikowang zaleca sie stosowaé
mozliwie jak najszybciej po wyprodukowaniu.

Przy przechowywaniu emulsji Wykonawca jest zobowigzany przestrzegaé
nastepujacych zasad:

- czas skladowania emulsji nie powinien przekracza¢ 2 tygodni od daty jej
wyprodukowania, wzglednie wedtug wskazan producenta,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.

3. SPRZET
3.1. Rodzaje sprze¢tu do wykonania powierzchniowego utrwalenia

Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- specjalnego kombajnu drogowego stanowigcego powigzany zesp6t skrapiarki i
rozsypywarki kruszywa, wyposazony w urzadzenia do ogrzewania i dozowania lepiszcza
oraz precyzyjnego rozktadania kruszywa — z wydatkiem zaleznym od predkosci poruszania
sie zespolu oraz z mozliwoscig regulowania szerokoscig rozktadania,
- walcow drogowych - do przywatowania roztozonego kruszywa,



- szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawierzchni i usuwania niezwigzanych
ziaren po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia,

W przypadku mniejszych zakresow robot na drogach o ruchu lekkim zamiast
kombajnu drogowego mozliwe jest wykonywanie powierzchniowego utrwalenia
tradycyjnym rozwigzaniem (sprzetem) tzn. z zastosowaniem:

- skrapiarki lepiszcza - do roztozenia lepiszcza na nawierzchni,

- rozsypywarki kruszywa - do rownomiernego roztozenia kruszywa na nawierzchni,
- walcow drogowych - do przywalowania roztozonego kruszywa,

- szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawierzchni i usuwania niezwigzanych
ziaren po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia.

3.2. Wymagania dla sprze¢tu
3.2.1 Kombajn drogowy

Kombajn  drogowy stanowi specjalistyczne urzadzenie umozliwiajace
wykonywanie powierzchniowego utrwalenia przy zapewnieniu odpowiedniego dozowania
lepiszcza i kruszywa - w zaktadanej ilosci. Kombajn powinien byé wyposazony w system
automatycznego sterowania zapewniajacy precyzyjne dozowanie lepiszcza i kruszywa z
rejestracjg zastosowanych dawek obu materiatéw. Tego rodzaju sprzet jest dostepny na
rynku krajowym. Widok przyktadowego kombajnu drogowego do powierzchniowego
utrwalania nawierzchni przedstawiono na rys. 1 w zalgczniku 2 do niniejszej OST.

Zespolenie skrapiarki oraz rozsypywarki kruszywa w jeden zespél umozliwia
rownoczesne wykonanie sprysku lepiszczem i roztozenie kruszywa. Minimalne tzn.
kilkusekundowe opo6znienie roztozenia kruszywa, eliminuje mozliwo$é rozpadu emulsji -
co jest korzystne dla jakosci powierzchniowego utrwalenia. Z tego wzgledu stosowanie
kombajnu drogowego stanowi rozwigzanie optymalne. Przywatowanie roztozonego
kruszywa walcem ogumionym poruszajacym si¢ bezposrednio za kombajnem ma réwniez
korzystny wptyw na dobrg jakos¢ powierzchniowego utrwalenia. Z podanego wzgledu
zalecane jest stosowanie kombajnu drogowego do wykonania powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni, nawet w przypadku wykonywania tego zabiegu utrzymaniowego
na drodze o nizszej kategorii i matym ruchu. Automatyczne dozowanie ilosci lepiszcza
oraz kruszywa eliminuje kfopotliwe i pracochtonne sprawdzanie tych parametrow
konieczne w przypadku tradycyjnych urzadzen.

3.2.2 Skrapiarka

Wykonawca robét jest zobowigzany do uzycia skrapiarki (jako urzadzenia
samodzielnego lub elementu sktadowego kombajnu drogowego), ktéra zapewni roztozenie
na jezdni przewidzianej ilosci lepiszcza rownomiernie, zaréwno w kierunku podhuznym
jak i poprzecznym. Dla zapewnienia réwnomiernego rozlozenia przewidzianej ilosci
lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna byé wyposazona w urzadzenia pomiarowo-
kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajgce na sprawdzenie i regulowanie
parametrow takich jak:

- temperatura rozkladanego lepiszcza,

- ci$nienie lepiszcza w kolektorze,

- obroty pompy dozujacej lepiszcze,

- predko$¢ poruszania si¢ skrapiarki (szczegdlnie doktadny pomiar i wskazanie w
zakresie predkosci od 3 do 6 km/h),

- wysokos¢ i dtugos¢ kolektora do rozktadania lepiszcza.



Dla zachowania niezmiennej temperatury rozkladanego lepiszcza, skrapiarka
powinna posiada¢ zbiornik izolowany termicznie. Kolektor skrapiarki powinien by¢
wyposazony w dysze szczelinowe oraz posiadaé regulacje wysokosci swego potozenia nad
powierzchnig jezdni, dla zapewnienia réwnomiernego pokrycia nawierzchni lepiszczem z
poszczegblnych dysz. Zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastawami
regulowanych parametréw takich jak: cisnienie, obroty pompy, predkos¢ jazdy skrapiarki i
temperatura lepiszcza powinny byé zawarte w aktualnych wynikach sprawdzenia
(cechowania) skrapiarki.

Skrapiark¢ mozna uzna¢ za przydatng do wykonywania powierzchniowego
utrwalenia, jezeli odchylenia rozktadanego lepiszcza od ilosci zatozonych mieszcza sie w
przedziale + 10% w kierunku podtuznym i poprzecznym.

3.2.3. Rozsypywarka kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca zapewni jeden z
ponizszych typdéw rozsypywarek kruszywa:

- stanowigcg element sktadowy kombajnu drogowego,
- doczepna do skrzyni samochodu z kruszywem,

Rozsypywarke kruszywa mozna uznaé za przydatng do wykonania
powierzchniowego utrwalenia, jezeli pomierzone odchylenia ilosci dozowanego kruszywa
nie r6znig sie od przewidzianej ilosci wiecej niz o 1 I/m?.

3.2.4. Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawca uzyje walcéw ogumionych
wyposazonych w opony o gladkim biezniku, ze statym cisnieniem do 0,6 MPa i
obcigzeniem 15 kN na koto. W uzasadnionych przypadkach moga byé zastosowane lekkie
walce statyczne o stalowych obreczach, pod warunkiem, ze nie bedg one powodowaly
miazdzenia ziaren kruszywa.

3.2.5. Szczotki mechaniczne

Zaleca si¢ stosowanie urzadzen dwuszczotkowych, w sklad ktérych wchodzi
szczotka wykonana z twardych elementéw czyszczacych, sthuzaca do zdrapywania i
usuwania zanieczyszczen oraz szczotka miekka stuzaca do zamiatania i usuwania
niezwigzanych ziaren kruszywa.

Ze wzgledu na pylenie powstajgce w procesie czyszczenia, szczotki powinny byé
wyposazone w urzgdzenie pochtaniajace pyly oraz umozliwiajgce czyszczenie powierzchni
na sucho i na mokro.

4. TRANSPORT
4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2. Transport lepiszczy

Cysterny samochodowe uzywane do przewozu emulsji powinny byé podzielone
przegrodami na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 3 m’, a kazda przegroda powinna
mie¢ wykroje przy dnie, aby mozliwy byl przeptyw emulsji miedzy komorami.



Wyjatkowo, za zgodg Inzyniera, dopuszcza si¢ do transportu emulsji beczki lub
inne pojemniki stalowe.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym, ktory
pozwala na uszczelnienie istniejacej nawierzchni, zapewnia dobre wlasciwosci
przeciwposlizgowe warstwy Scieralnej, natomiast nie wpltywa na poprawe jej nosnosci i
roOwnosci.

Nawierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna
by¢ wyremontowana, posiada¢ wiasciwy profil podtuzny i poprzeczny oraz powierzchnie
charakteryzujaca si¢ duza jednorodnoscig pod wzgledem twardosci i tekstury.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywaé w okresie, gdy temperatura
otoczenia jest nie nizsza niz +10°C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej i nie
nizsza niz +15 °C przy stosowaniu innych lepiszczy.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna byé¢ nie nizsza niz +5°C przy emulsji
asfaltowej i +10°C przy innych lepiszczach bezwodnych.

Nie dopuszcza si¢ przystapienia do rob6t podczas opadéw atmosferycznych.

5.3 Odcinek prébny

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykaza¢ sie wykonaniem
odcinka probnego w celu:
- stwierdzenia, czy sprzgt przewidziany do wykonywania robét spetnia wymagania
- sprawdzenia, czy dozowana ilo$¢ lepiszcza i kruszywa sg zgodne z parametrami
jakie zamierza si¢ utrzymywac¢ podczas robét.

Do zrealizowania takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ materiatdw oraz sprzetu
takich, jakie beda stosowane do wykonania robét.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z
Inzynierem. Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.

5.4. Oczyszczenie istniejgcej nawierzchni

Przed przystgpieniem do rozkladania lepiszcza, nawierzchnia powinna byé
doktadnie oczyszczona za pomoca sprzgtu mechanicznego spetniajgcego wymagania wg
pkt 3. W szczegélnych przypadkach (bardzo duze zanieczyszczenie) oczyszczenie
nawierzchni mozna wykonaé przez sptukanie wodg (z odpowiednim wyprzedzeniem dla
wyschnigcia nawierzchni - wazne przy stosowaniu lepiszczy na goraco).

5.5. Oznakowanie robot

Ze wzgledu na specyfike robdt przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni, Wykonawca w sposob szczegélny jest zobowigzany do przestrzegania
postanowien dotyczacych zasad zachowania bezpieczenstwa ruchu drogowego w czasie
prowadzenia robot.

Znaki powinny by¢ odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczone, odnawiane
lub wymieniane na nowe. Przy duzym natezeniu ruchu, w razie potrzeby, Wykonawca



uzgodni i wprowadzi regulacje, ruch wahadtowy za pomoca sygnalizatorow $wiatet lub za
pomoca pracownikéw sygnalistow, odpowiednio przeszkolonych.

Wykonawca spowoduje ograniczenie predkosci ruchu do 40 km/h po wykonanym
powierzchniowym utrwaleniu w okresie poprzedzajgcym oddanie nawierzchni do ruchu.

5.6. Rozkladanie lepiszcza

Rozkladana emulsja asfaltowa powinna posiada¢ nastepujacg temperature:
- emulsja C 69 BP3 PU - od 65 do 75°C.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na polowie jezdni, to zigcze
srodkowe w przypadku drugiej warstwie powinno by¢ przesuniete od 15 do 30 cm, przy
czym zalecane jest wykonanie powierzchniowego utrwalenia na catej szerokosci jezdni w
tym samym dniu.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamietaé, ze wlasciwg
jednorodnoscé i ilo$¢ lepiszeza uzyskuje sie dopiero po uptywie krotkiej chwili od momentu
otwarcia jego wyplywu. Zaleca si¢, aby w tym krotkim czasie lepiszcze wyptywato na
arkusze papieru rozlozone na nawierzchni.

3.7. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane réwnomierng warstwg w ustalonej ilosci, na
Swiezo rozlozonej warstwie lepiszcza, za pomocg kombajnu drogowego. Odlegtosé
pomigdzy skrapiarka rozkladajaca lepiszcze, a poruszajaca sie za nig rozsypywarka
kruszywa nie powinna by¢ wigksza niz 20 m. Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas jaki
uptywa od chwili roztozenia lepiszcza do chwili roziozenia kruszywa powinien by¢
mozliwie jak najkrotszy.

5.8. Walowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa nalezy przystgpi¢ do jego walowania.
Najbardziej przydatne do walowania powierzchniowych utrwalef sg walce ogumione
(walce statyczne gtadkie nie sg zalecane, gdyz moga powodowaé miazdzenie kruszywa).

Dla uzyskania wlasciwego przywatowania mozna przyjaé co najmniej 5-krotne
przejscie walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od
8 do 10 km/h.

Przy wykonywaniu.podwojnego powierzchniowego utrwalenia, pierwsza warstwe
kruszywa watuje si¢ tylko wstepnie (jedno przejscie walca).

5.9. Oddanie nawierzchni do ruchu

Ruch drogowy odbywajacy si¢ po zaggszczonym powierzchniowym utrwaleniu
sprzyja utwierdzeniu ziaren kruszywa pod warunkiem, ze predko$¢ ruchu bedzie
ograniczona do 40 km/h.

Na $wiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia predko$é ruchu
nalezy ograniczy¢ do 40 km/h. Dlugos¢ okresu w ktérym nawierzchnia powinna byé
chroniona zalezy od istniejacych warunkéw atmosferycznych. Moze to by¢ kilka godzin -
jezeli pogoda jest sucha i gorgca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogody wilgotnej
lub chtodne;j.

Na ogot dobre zwigzanie ziaren kruszywa uzyskuje si¢ w czasie od 24 do 48 godzin
od zakonczenia watowania. Swiezo wykonane utrwalenie powierzchniowe moze by¢
oddane do ruchu nie wczesniej, az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usuniete z
nawierzchni  szczotkami  mechanicznymi lub  specjalnymi  urzadzeniami do
podcis$nieniowego ich zbierania.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu znakiem CE lub znakiem
budowlanym B, aprobat¢ techniczng, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci,
krajowa ocen¢ techniczng, krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych, ew. badania
materialdow wykonane przez dostawcow itp.),

- wykaza¢, ze wyroby przewidziane do zastosowania spetniajg wymagania ST,

- ew. wykona¢ wilasne badania wiasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania
robdt, okreslone przez Inzyniera.

Zgodnie z normg PN-EN 12271 [8] producent powinien opracowac,
udokumentowaé¢ i utrzymywacé system Zakladowej Kontroli Produkcji (ZKP), aby
zapewni¢, ze powierzchniowe utrwalenie wprowadzone jako wyr6éb na rynek speini
ustalone parametry wykonania zgodnie z procedurg poswiadczania zgodnosci wyrobu.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi
do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan 1 pomiar6w Ww czasie wykonywania
powierzchniowego utrwalenia podano w tablicy ponizej.

Tablica . Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw rob6t powierzchniowego utrwalenia

Czestotliwo$¢ badan.

Lp. Wyszczegodlnienie badan i pomiaréw Minimalna liczba badat
1 |Badanie (sprawdzenie) wlasciwosci dla kazdej partii kruszywa
kruszywa
2 |Badanie (sprawdzenie) whasciwosci dla kazdej dostawy
emulsji

3 | Sprawdzenie stanu czystosci nawierzchni | w sposéb ciggly

przed rozpoczgciem robot (odcinek

4 dzenie d i i : . .
Sprawdzenie dozowania lepiszcza probny) i w przypadku watpliwosci

przed rozpoczgciem robot (odcinek

dzenie d i . . \
5 | Sprawdzenie dozowania kruszywa prébry) 4 ve praypadioy waspliwoci

6 Sprawdzenie  temperatury  otoczenia

. . . codziennie przed rozpoczeciem robot
1 nawierzchni

7 |Sprawdzenie temperatury lepiszcza minimum 3 razy na zmian¢ robocza

3 Pomiary szeroko$ci powierzchniowego

. w 10 miejscach na 1 km
utrwalenia

6.2.2. Badania kruszyw




Jezeli Inzynier uzna to za konieczne, wilasciwosci kruszywa nalezy badaé dla
kazdej partii. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.2.
6.2.3. Badania emulsji

Dla kazdej dostarczonej partii emulsji asfaltowej nalezy badaé barwe i
jednorodnos$é. W przypadkach watpliwych nalezy zbada¢ indeks rozpadu emulsji.

6.2.4. Sprawdzanie stanu czystosci nawierzchni

W trakcie prowadzonych rob6t Wykonawca powinien sprawdzaé stan powierzchni
nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, zgodnie z pkt 5.2,
oraz jej oczyszczenie, zgodne z wymaganiami..

6.2.5. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia codziennych pomiaréw temperatury
otoczenia 1 nawierzchni, co do zgodnosci z wymaganiami.

6.2.6. Sprawdzanie temperatury lepiszcza

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia stalych pomiaréw temperatury
lepiszcza, co do zgodnosci z wymaganiami.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego
utrwalenia
6.3.1. Szeroko$¢ nawierzchni

Po zakonczeniu robét, tj. po okresie pielegnacji, Wykonawca w obecnosci
Inzyniera dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego utrwalenia z doktadnoscia do
* 1 cm. Pomiar powinien by¢ wykonany w minimum 10 miejscach na 1 km. Szeroko$é nie
powinna si¢ r6zni¢ od projektowanej wiecej niz o + 5 cm.

6.3.2. Ré6wnos¢é nawierzchni

Jezeli po wykonaniu rob6t przygotowawczych przed powierzchniowym
utrwaleniem, na istniejgcej nawierzchni dokonano pomiaréw réwnosci, to po wykonaniu
powierzchniowego utrwalenia pomiary nalezy wykona¢ w tych samych miejscach i wedtug
tej samej metody. Wyniki pomiaréw réwnodci nie powinny byé gorsze od wynikow
uzyskanych przed wykonaniem robét.

6.3.3. Ocena wygladu zewngtrznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinno charakteryzowa¢ sie jednorodnym wygladem
zewngtrznym. Powierzchnia jezdni powinna byé rownomiernie pokryta ziarnami kruszywa
dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzacymi wyrazng grubg makrostrukture.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m® (metr kwadratowy) wykonanego podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot .



Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
,» Wymagania ogdlne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m’ (metra kwadratowego) podwojnego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- transport i sktadowanie kruszyw,
- transport i sktadowanie lepiszczy,
- dostawe i prace sprzetu do robot,
- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego
utrwalenia,
- prace projektowe przy ustaleniu ilo$ci materiatow,
- podwdjne roztozenie lepiszcza,
- podwdjne roztozenie kruszywa,
- watowanie,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogolne Specyfikacje Techniczne
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogblne

10.1. Normy
2. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i
powierzchniowych utrwalefi stosowanych na drogach i lotniskach i
innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
3. PN-EN 13808 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Zasady
klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
3a. PN-EN 13808:2013-10/AP1:2014-07 Asfalty i lepiszcza
asfaltowe - Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych -
Zalacznik krajowy NA
4. PN-EN 58 Asfalty lepiszcza asfaltowe - Pobieranie
probek lepiszczy
3 PN-EN 1425 Asfalty i1 produkty asfaltowe - Ocena
organoleptyczna
6. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie

zawartosci wody w emulsjach asfaltowych - Metoda destylacji
azeotropowej
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18.

19,

20.

21,

22.

23.

PN-EN 1429 Asfalty lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie
pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz trwatosci podczas
magazynowania metodg pozostatosci na sicie

PN-EN 12271 Powierzchniowe utrwalenie - Wymagania
PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie
czasu  wyplywu emulsji asfaltowych lepkosciomierzem
wyplywowym

PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczenie
sedymentacji emulsji asfaltowych

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie
przyczepnosci emulsji asfaltowych przez zanurzenie w wodzie -
Metoda z kruszywem

PN-EN 13075-1 Asfalty i1 lepiszcza asfaltowe - Badanie

rozpadu - Cze$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych
emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

PN-EN 932-3 Badania  podstawowych  wiasciwosci
kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych  whasciwosci
kruszyw — Cze$¢ 1: Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda
przesiewania

PN-EN 933-3 Badania  geometrycznych  wiasciwosci
kruszyw — Cze$¢ 3: Oznaczanie ksztaltu ziarn za pomocg
wskaZnika plaskosci

PN-EN 933-4 Badania  geometrycznych  wiasciwosci
kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziarn — Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania  geometrycznych  wiasciwosci
kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartoSci ziarn o
powierzchniach powstalych w wyniku przekruszenia lub tamania
kruszyw grubych

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych

wilasciwosci kruszyw - Czgs¢ 2: Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych
wlasciwosei kruszyw —Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i
nasigkliwosci

PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych
wlasciwosci kruszyw -- Cze$é 8: Oznaczanie polerowalnosci
kamienia

PN-EN 1367-1 Badania  wlasciwosci  cieplnych i

odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferycznych —
Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1367-3 Badania  wlasciwosci  cieplnych i
odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —
Czg¢s¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania
PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw
-- Cze$¢ 1: Analiza chemiczna



10.2. Inne dokumenty

24. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na

drogach krajowych - WT-1 2014 - Kruszywa — Wymagania techniczne.

25.  Srodki adhezyjne do nawierzchni asfaltowych. Zeszyt S-80, IBDiM, Warszawa 2016
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJIE TECHNICZNE

D - 05.03.11.
FREZOWANIE NAWIERZCHNI NA ZIMNO

1.
2. 1. WSTEP
2:1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno dla
zadania pn: ,Program poprawy stanu technicznego drég powiatowych na lata 2019 - 2022”

2.2, Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.

2.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

frezowaniem istniejgcej nawierzchni gr. 0-6 cm z odwozem destruktu na miejsce wskazane
przez Zamawiajacego

- frezowaniem wgtebne do 6 cm w celu dowigzania sie do istniejacej nawierzchni

— frezowanie wgtebne na gtebokos$¢ 5 cm remonty czastkowe z mieszanki minaralno -
asfaltowej

- frezowanie profilujace $rednio 3 cm
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2.4. Okreslenia podstawowe

2.4.1. Materiat odzyskany z nawierzchni (stary materiat - asfalt, wypetniacz, kruszywo) -
materiat odzyskany ze starej nawierzchni, przeznaczony do powtérnego uzycia.

2.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosé.

2.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

2.5. Szczego6towe wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$é¢ z Dokumentacija

Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Szczegdtowe wymagania dotyczace robét podano w
SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

3. MATERIALY

Materiat pozyskany z frezowania nawierzchni bitumicznej
4. SPRZET

4.1. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

Szczeg6towe wymagania dot. sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
4.2, Sprzet do wykonywania robét

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
na okreslong gtebokosé.

Frezarka powinna byC sterowana elektronicznie i zapewni¢ zachowanie wymaganej réwnosci
oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po sfrezowaniu. Do matych robét
Inzynier moze dopuscic¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna byé dobrana zaleznie od zakresu robét. Do frezowania
profilujacego szerokos¢ bebna 1,8m do remontu czastkowego szeroko$é 1m

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przenosnik frezowanego materiatu,
podajacy go z jezdni na srodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi powinny, by¢
wyposazone w system odpylania. Za zgoda Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego
systemu na drogach miejskich, przy matym zakresie robét.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadku jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢
demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

5. TRANSPORT

5.1. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Szczegdtowe zasady transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
5.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport frezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnié prace frezarki
bez postojéw. Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

6. WYKONANIE ROBOT _

6.1. Szczegotowe zasady wykonania robét

Szczegotowe zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
6.2. Wykonanie frezowania

Przed przystgpieniem do frezowania nalezy wykona¢ dokumentacje inwentaryzacji
fotograficznej zgodnie z pkt 1.5.2. SST D-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”,
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Jezeli frezowana nawierzchnia bitumiczna ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej
warstwy scieralnej, to jej tekstura powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciagtych prazkéw
podtuznych lub innych form geometrycznych, gwarantujacych réwnosé, szorstkosé i estetyczny
wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowaniu czesci jezdni, to wdwczas, ze
wzgledéw bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

- nalezy usuna¢ Sciety materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,

- przy frezowaniu poszczegblnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych
krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

- przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii
kraweznika (Scieku) dopuszcza sie wiekszy uskok niz 40mm

- krawedzie poprzeczne na zakorczenie dnia roboczego powinny by¢ $ciete klinowo

6.3. Frezowanie warstwy Scieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania nalezy uzyc frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu
odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna byé
sfrezowania na gtebokos$¢ projektowang z doktadnoscig =5 mm

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.1. Szczego6towe zasady kontroli jakosci robét
Szczegétowe zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

7.2, Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

7.2.1. Minimalna czestotliwo$¢ pomiardw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardow dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardéw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp Wiasciwosci Minimalna czestotliwos¢
nawierzchni pomiarow

1 R6wnos¢ podtuzna fatg 4-metrowg co 20 m

2 Rownos¢ poprzeczna fata 4-metrowg co 20 m

3 Spadki poprzeczne co 50 m

4 Szerokos$c frezowania co 50 m

7.3. Rownos$é nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza¢ 6mm.

7.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢é zgodne z dokumentacjg
projektowsq, z tolerancjg +0,5%

7.5. Glebokos$¢ frezowania

Gtebokosc¢ frezowania powinna odpowiadaé gtebokosci okre$lonej w dokumentacji projektowej
z doktadnoscig £5 mm.

Powyzsze ustalenia dotyczace dokfadnosci frezowania nie dotycza wyburzenia kilku lub
wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim przypadku wymagania
powinny by¢ okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wynikajacych z przyjetej technologii
naprawy.
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8. OBMIAR ROBOT

8.1. Szczegotowe zasady obmiaru robét

Szczegbtowe zasady obmiaru robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
8.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg robét jest m? (metr kwadratowy).

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Szczegotowe zasady odbioru robét

Szczegdtowe zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
10.1. Szczegodtowe ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Szczegoétowe ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogodlne” pkt 9.

10.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- wykonanie frezowania,

- przechowanie materiatu pofrezowego,

= transport pozostatego materiatu pofrezowego w miejsce akceptowane przez Inzyniera
- wykonanie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

1. BN-68/8931-04 Drogi Samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot dla zadania pn: ,,Program poprawy stanu
technicznego drog powiatowych na lata 2019 — 2022”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbélowa specyfikacja techniczna (SST) jest materiatem pomocniczym do
wykonania i odbioru robét budowlanych stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach i ulicach.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem remontu czastkowego nawierzchni asfaltowych,
wszystkich typéw i rodzajéw i obejmuja: naprawe wybojow i oblamanych krawedzi,
uszczelnienie pojedynczych peknie¢ i wypelnienie ubytkow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zesp6t zabiegdw technicznych, wykonywanych na
biezaco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzef nawierzchni zagrazajgcych bezpieczefistwu
ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace mate powierzchnie, hamujgce proces powigkszania
si¢ powstatych uszkodzen.

Pojecie ,remont czastkowy nawierzchni” miesci sie w ogélnym pojeciu
»utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei jest objete ogdlniejszym pojeciem ,,utrzymanie
drég”.

Rodzaje zabiegéw w asortymentach robdt utrzymaniowych podano w tablicy 1.
1.4.2. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-asfaltowego na glebokosé¢ nie wigksza
niz grubos¢ warstwy $cieralnej.

1.4.3. Wybdj - wykruszenie materialu mineralno-asfaltowego na gleboko$¢ wiekszg niz
grubo$¢ warstwy $cieralne;.
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1.4.4. Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna - mieszanka drobnoziarnistego
kruszywa (od 0 do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobranym uziarnieniu z
anionowg lub kationowa emulsjg asfaltowg modyfikowang odpowiednimi dodatkami. Jest
dostarczana przez producentéw w szczelnych 10, 20, 30 kilogramowych pojemnikach
(hobokach - wiadrach z pokrywa lub szczelnych workach z tworzywa syntetycznego).
Emulsja asfaltowa w mieszance ulega rozpadowi na skutek odparowywania wody.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypelnienia poréw - mieszanka
drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1 mm) o dobranym uziarnieniu z modyfikowanym
asfaltem  uplynnionym  szybkoodparowujacym rozpuszczalnikiem. Stuzy do
powierzchniowego uszczelniania porowatych warstw  $cieralnych nawierzchni
asfaltowych. Dostarczana jest w szczelnych (10, 20 i 30 kg) pojemnikach.

1.4.6. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”
[1] pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnogé
z dokumentacjg projektows, SST i poleceniami Inzyniera Kontraktu

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialéw

Rodzaje materiatdéw do wykonywania czgstkowych remontéw nawierzchni
asfaltowych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materialy uzyte do tego celu
powinny by¢ dostosowane do rodzaju i wielkosci uszkodzenia, np. wg tablicy 1.
Glgbokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz
uszkodzenia krawedzi jezdni (oblamania) nalezy naprawiaé:
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,na
g0raco”,
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,na
zimno”,
- technikg sprysku lepiszczem i posypania grysem o odpowiednim uziarnieniu
(zasada jak przy powierzchniowym utrwaleniu),
- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktére wrzucajg pod ci$nieniem
mieszanke grysu i emulsji asfaltowej bezposrednio do naprawianego wyboju.
Powierzchniowe ubytki warstwy $cieralnej nalezy naprawiaé:
- mieszankami mineralno-asfaltowymi typu ,,slurry seal”
- mieszankami mineralno-asfaltowymi do wypelniania poréw w Scieralnych
warstwach nawierzchni (dostarczanymi w szczelnych opakowaniach),
- konfekcjonowanymi mieszankami mineralno-emulsyjnymi (dostarczanymi w
szczelnych pojemnikach),
- metodg  powierzchniowego utrwalenia z  zastosowaniem kationowych
szybkorozpadowych emulsji asfaltowych,
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- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktére podczas przejscia spryskuja
nawierzchni¢ emulsja, rozsypuja grysy i weiskajg je w emulsje.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco
2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy AC118S 50/70 wytwarzany wg SST D-05.03.05a [2] powinien mie¢
uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu z luznych
czgstek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym najwicksze ziarna w mieszance
betonu asfaltowego powinny si¢ miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 glebokosci
uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowaé odpowiednio
dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie o dobranym
uziarnieniu i wiasciwosciach  fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech
remontowanej nawierzchni.

2.4. Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywane ,,na zimno”
2.4.1. Mieszanki mineralno-emulsyjne

Do powierzchniowego uszczelnienia porowatych (rakowatych) warstw $cieralnych
mogg by¢ stosowane konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne, dostarczane przez
producentéw w szczelnych pojemnikach (10, 20 lub 30 kg). Mozna stosowaé tylko
konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne o udokumentowanym spelnieniu
wymagan do przewidzianych robot.

Przy wigkszych powierzchniowych uszkodzeniach nawierzchni mozna stosowaé
mieszanki mineralno-emulsyjne (typu ,,slurry seal”) wytwarzane wg OST D-05.03.19a [6].

2.5. Kruszywo

Do remontu czastkowego nawierzchni asfaltowych nalezy stosowaé kruszywa
odpowiadajgce wymaganiom podanym w PN-EN 13043 [8] i WT-1 2014 - Kruszywa —
Wymagania techniczne [14].
do remontéw wykonywanych w technologii emulsji z grysami nalezy zastosowa arys
bazaltowy.

2.6. Lepiszcze

Do remontu czgstkowego nawierzchni asfaltowych drég obcigzonych ruchem KR1-
KR2 nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe C65BP3 PU/RC lub C65BP4 RC, wg
Zatgcznika krajowego do normy PN-EN 13808 [9]. Do remontu czastkowego nawierzchni
dr6g mozna réwniez stosowaé¢ emulsje C65B3 PU/RC lub C65B4 RC.

Mozna stosowaé tylko emulsje asfaltowe posiadajace oznakowanie CE
poswiadczajace zgodno$¢ z normg PN-EN 13808 [9].

2.7. Tasmy asfaltowo-polimerowe

Przy wykonywaniu remontu czastkowego nawierzchni asfaltowych mieszankami
mineralno-asfaltowymi na gorgco mozna stosowaé elastyczne tasmy uszczelniajace w
postaci wstegi uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerami, o przekroju
prostokgtnym o szerokosci od 20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm, dhugosci od 1 do 10
m, zapakowane w sposéb zabezpieczajacy przed sklejeniem sie, najczesciej zwiniete na
rdzen tekturowy, przetozone papierem dwustronnie silikonowanym.
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Tasmy te stuza do dobrego potgczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-
asfaltowej na gorgco z pionowo przycietymi $ciankami naprawianej warstwy asfaltowej
istniejgcej nawierzchni. Szeroko$¢ tasmy powinna by¢é réwna grubosci wbudowywanej
warstwy lub mniejsza 0 2 do 5 mm. Ciensze taSmy (2 mm) nalezy stosowaé przy
szerokosciach naprawianych ubytkoéw (wybojow) do 1,5 metra, za$ grubsze (np. 10 mm)
przy szerokosciach wiekszych od 4 metrow.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do
rob6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typéw 1 ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji ruchu
zaakceptowanym przez Inzyniera Projektu, w przypadku braku ustaleh w wymienionych
wyzej dokumentach, sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera
Projektu. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji pro_]ektowej, SST i wskazaniach
Inzyniera Projektu.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawg

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscia
korzystania ze sprzetu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:
- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub
podobnie dziatajgce urzadzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle
do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztaltéw
(mozliwie zblizonych do prostokatow),
- sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do
0,8 MPa,
- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z drutéw
stalowych. Srednica dyskow w1qucych (z drutéw stalowych) z predkoscia 3000
obr/min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stluzg do czyszczenia
naprawianych peknie¢ oraz krawedzi przycigtych warstw przed dalszymi pracami, np.
przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,
- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochianiaczami
zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Sprz¢t do wbudowywania mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na gorgco”.

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robdt dopuszcza sie reczne
rozktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych przy uzyciu topat, listwowych $ciggaczek
(uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do zaggszczenia roztozonych mieszanek
nalezy uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych.

3.4. Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojow) mozna uzy¢
kombajny do powierzchniowego utrwalenia, patchery (specjalne remontery,
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wprowadzajace pod cisnieniem kruszywo jednoczesnie z modyfikowang kationowsg
emulsjg asfaltowg w oczyszczone spr¢zonym powietrzem uszkodzenia).

Urzadzenia te nadajg si¢ do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych
(podtuznych) peknieé (szerszych od 2 cm) oraz glebokich ubytkow i wybojow (powyzej
3 cm) ale takze do wypelniania powierzchniowych uszkodzen i zanizen powierzchni
warstwy $cieralnej. Remonter powinien by¢ wyposazony w wysokowydajng dmuchawe do
czyszczenia wybojow, silnik o mocy powyzej 50 kW napedzajacy pompe hydrauliczng o
wydajnosci powyzej 65 1/min przy obrotach 2000 obr./min i system pneumatyczny z
dmuchawg z trzema wirnikami do usuwania zanieczyszczen i nadawania ziarnom grysu
(frakcji od 2 do 4 mm, od 4 do 6,3 mm lub od 8 do 12 mm) duzej predkosci przy ich
wyrzucaniu z dyszy razem z emulsja.

Zbiornik emulsji o pojemnosci 850 1, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 W
1 pompg emulsji o0 wydajnosci 42 I/min wystarcza do wbudowywania 2000 kg grysow na
zmiang.

Remonter powinien by¢é wyposazony w uklad dostarczania grysu przenosnikiem
Slimakowym ze standardowego samochodu samowytadowczego, a takze w uklad do
oczyszczania obiegu emulsji asfaltowe]j po zakonczeniu remontu czgstkowego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu,
ktére nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci
przewozonych materiatow.

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na gorgco”

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej ,na gorgco” nalezy przewozic¢
samochodem samowyladowczym z przykryciem w czasie transportu o podczas
oczekiwania na roztadunek. Czas transportu od zatadunku do rozladunku nie powinien
przekraczaé¢ 2 godzin z jednoczesnym warunkiem zachowania temperatury wbudowania.
Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termoséw z podwdjnymi Scianami skrzyni.

4.3. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajagcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.4. Transport lepiszcza

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach,
skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty
pod wplywem emulsji i nie bedg powodowaly jej rozpadu. Zbiorniki przeznaczone do
transportu emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych lepiszczy.

4.5. Transport innych materialow

Pozostale materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami
producentéw tych materiatow.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” [1] pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy
ustali¢ spos6b naprawy, korzystajac np. z tablicy 1.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi
nawierzchni) do naprawy nalezy wykonaé bardzo starannie przez:
- pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi
uszkodzenia na glebokos¢ umozliwiajgcg wyrdéwnanie jego dna, nadajagc uszkodzeniu
ksztalt prostej figury geometrycznej np. prostokata,
- usuniecie luznych okruchdéw nawierzchni,
- usuni¢cie wody, doprowadzajgc uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,
- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn
grysu, zwiru, piasku i pytu.

5.3. Naprawa wybojow i oblamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,,na gorgco”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do napraw, nalezy spryskac
dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpadowsg kationowa emulsjg asfaltowa w ilosci
0,5 I/m? - przy stosowaniu do naprawy mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno”, za$
przy zastosowaniu mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na gorgco” - zamiast spryskania
bocznych $cianek naprawianego uszkodzenia alternatywnie mozna przykleié
samoprzylepne tasmy asfaltowo-polimerowe.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy roztozy¢ przy pomocy lopat i listwowych
$ciggaczek oraz listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze
$rodka transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je
rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na calej powierzchni
naprawianego miejsca i utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona
powierzchnia byta rdwna z powierzchnig sgsiadujagcych czesci nawierzchni. Réznice w
poziomie naprawionego miejsca 1 istniejgce] nawierzchni przeznaczonej do ruchu z
predkoscig powyzej 60 km/h, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm. Roztozong mieszanke
nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarkg plytows.

Przy naprawie oblamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewnié¢ odpowiedni
opor boczny dla zageszczanej warstwy i dobre miedzywarstwowe zwigzanie.

Jezeli wybdj nastgpil wokol pekniecia poprzecznego lub podluznego, to po jego
naprawieniu nalezy niezwlocznie wyfrezowa¢ nad peknieciem w wykonanej lacie
szczeling o szerokosci 12 mm i glebokosci 25 mm, a nastepnie wypetni¢ ja zalewa
asfaltowa, zgodnie z SST D-05.03.15 ,Naprawa (przez uszczelnienie) podtuznych i
poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych”.
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5.4. Uzupelnianie ubytkéw ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy
Scieralnej

5.4.1. Uzupehlianie ubytkow ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy
Scieralnej mieszankami mineralno-emulsyjnymi

Przy ubytkach ziarn kruszywa i zaprawy na mniejszych powierzchniach jezdni
(ponizej 10% powierzchni remontowanego odcinka drogi) mozna stosowaé
konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne o dobranym uziarnieniu (od 0 do 1 mm,
od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm), w zaleznosci od glebokosci tekstury warstwy $cieralne;.
Im glebsza jest tekstura, tym wigksze ziarna powinny by¢é w zastosowanej mieszance
mineralno-emulsyjne;.

Naprawione podloze musi by¢ bardzo czyste i pozadane jest by bylo nieco
wilgotne, ale w zadnym przypadku nie moze by¢é mokre. Suche podloze przyspiesza
wigzanie mieszanki.

Dla uzyskania lepszego powigzania z istniejagcym podlozem nalezy pow1erzchn1<;
starej warstwy asfaltowe;j spryskac emulsja w ilosci od 0,2 do 0,3 kg/m* lub wetrze¢
szczotkami w podloze rozcieficzone wodg (w stosunku 1:1) konfekcjonowang mieszanke
mineralno-emulsyjng w ilosci od 0,8 do 1,0 kg/m> Aby utrzymaé czas wysychania i
wigzania zaprawy w racjonalnych granicach (od 1 do 3 godz.) nalezy pracowaé tylko przy
suchej i goragcej pogodzie (temperatura podloza powyzej 10°C), a zaprawe nanosi¢ tylko w
cienkich warstwach (do 3 kg/m?® w jednej warstwie, przy potrzeble wbudowania wickszej
ilosci nalezy to zrobi¢ w dwéch warstwach po 3 kg/m?). Druga warstwa moze by¢
wbudowana dopiero po wyschnieciu pierwszej warstwy.

Konfekcjonowang mieszanke mineralno-emulsyjng nalezy wylewaé ze szczelnych
pojemnikéw i rozprowadza¢ przy pomocy gumowych listew przesuwanych recznie po
powierzchni lub tez przy pomocy recznie przesuwanych urzadzen rozkladajacych
(skrzynie bez dna z gumowymi listwami $ciggajgcymi).

Wykonane uszczelnienie (uzupelnienie zaprawy) moze by¢é oddane do ruchu
dopiero po catkowitym wyschnigciu mieszanki w roztozonej warstwie.

W zaleznodci od temperatury i wilgotnosci powietrza celowe jest ograniczenie
predkosci ruchu do 40 km/h w ciggu 1 do 3 dni.

Przy wigkszych powierzchniowych uszkodzeniach nawierzchni mozna stosowaé
mieszanki mineralno-emulsyjne (typu ,,slurry seal”) wbudowywane wg OST D-05.03.19a

[6].
5.4.2. Uzupelnianie ubytkéw zaprawy na powierzchni warstwy Scieralnej mieszankami
mineralno-asfaltowymi do wypeltnienia poréw

Mieszanki do wypelniania poréw, skladajac si¢ z drobnoziarnistego piasku,
wypelniacza i asfaltu uplynnionego ze $rodkiem adhezyjnym, mogg wnikaé w czyste pory
w warstwie $cieralnej i nieco rozpuszczaé (zmigkczad) asfalt w powierzchniowej warstwie
nawierzchni tak, ze zapewnia to mocne potgczenie mieszanki z podtozem.

Mieszanki nalezy stosowaé przy suchej pogodzie i temperaturze powietrza powyzej
5°C. Podtoze musi mie¢ oczyszczone pory i by¢ suche.

Mieszanke nanosi si¢ bardzo cienka warstwa (od 0,8 do 1,3 kg/m?) i bardzo
energicznie Scigga si¢ ja listwami. Bezwzglednie nalezy unika¢ wypelniania wybojow ta
mieszankg, gdyz w tych miejscach proces odparowywania rozpuszczalnika trwatby bardzo
dtugo i powodowat obnizenie stabilno$ci warstwy w takim miejscu.
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Po okoto 10 do 20 minutach od roztozenia mieszanki nalezy rownomiernie posypac
ja czystym piaskiem tamanym od 1 do 2 mm lub grysem od 2 do 4 mm w ilosci od 3 do
5 kg/m®. Po tym zabiegu mozna oddaé nawierzchnie¢ do ruchu.

5.4.3. Uzupelnianie ubytkdéw ziarn, kruszyw i lepiszcza na powierzchni warstwy Scieralnej
technikg sprysku lepiszczem i posypania grysem

W zaleznos$ci od ilosci miejsc z ubytkami i wielkosci ubytkéw nalezy stosowac
odpowiedni sprzgt do ich naprawy.

Przy wigkszych powierzchniach uszkodzonych nalezy stosowaé remonter
wykonujacy przy jednym przejSciu maszyny, sprysk lepiszczem (kationowa emulsja
asfaltows), posypanie grysem granulowanym i wcisni¢cie go w lepiszcze.

Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych nalezy zastosowaé specjalny
remonter natryskujacy pod ci$nieniem jednoczesnie kruszywo z modyfikowang kationowsg
emulsjg asfaltowg. Remonter ten umozliwia oczyszczenie naprawianego miejsca
sprezonym powietrzem, a nast¢pnie poprzez t¢ samg dysz¢ natryskiwana jest warstewka
modyfikowanej emulsji asfaltowej. Nastgpnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje sie
pod cisnieniem naprawiane miejsce kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsjs. W
koncowej fazie nalezy zastosowaé natrysk naprawianego miejsca kruszywem frakcji od
2 do 4 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, aprobat¢ techniczng, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, krajowa ocene techniczna, krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych,
ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone przez Inzyniera,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne materialow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania przy uszczelnianiu spekan nawierzchni

W czasie uszczelniania spekan nawierzchni asfaltowych Wykonawca powinien
prowadzi¢ badania zgodnie z SST.

6.3.2. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych
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W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi
bedzie wykonywany remont uszkodzonego miejsca,
- sktad wbudowywanych mieszanek:

- betonu asfaltowego, zgodnie z SST D-05.03.05a [2],

- mieszanek mineralno-emulsyjnych, w zaleznosci od uziarnienia mieszanki
mineralnej, co najmniej jedno badanie na kazde rozpoczete 10 000 kg przy
mieszankach o uziarnieniu od 0 do 1 mm, na kazde 30 000 kg przy uziarnieniu
od 0 do 3 mm i dalej odpowiednio: na kazde 50 000 kg przy uziarnieniu od 0 do
5 mm i na kazde 80 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 8 mm (uziarnienie i ilo$¢
lepiszcza),

- mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno” do powierzchniowego
wypetniania ubytkéw zaprawy (porow) - na kazde rozpoczete 10 000 kg co
najmniej jedno badanie sktadu mieszanki (uziarnienie i ilos¢ lepiszcza),

> ilos¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m? - codziennie,
= réwnos¢ naprawianych fragmentéw - kazdy fragment
Roéznice miedzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujgcymi powierzchniami, nie
powinny by¢ wigksze od 4 mm dla drog o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm
dla drég o predkosci ponizej 60 km/h,
- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajacej po zaggszczeniu powinien
by¢ zgodny ze spadkiem istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢
wykonana ponad krawedZ otaczajgcej nawierzchni o 2 do 4 mm, jesli warstwe
wypelniajagca wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,,na zimno” (o dtugim okresie
sktadowania). Przy innych rodzajach mieszanek, ktére sg mniej podatne na doggszczenie
poziom warstwy wypelniajacej ubytek powinien by¢ wyzszy od otaczajgcej nawierzchni o
1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest m* (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej
powierzchni nawierzchni; za$ dla uszczelnionych spekan poprzecznych i podtuznych
jednostkg obmiaru jest m (metr).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST
i wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlega:
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przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie
dna i1 krawedzi, usuniecie wody),

- ew. spryskanie dna i bokéw emulsjg asfaltowa,

- ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych,

- ew. poszerzenie spgkan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie i osuszenie
spekan, usunigcie $ladow i1 plam olejowych oraz zagruntowanie S$cianek spekan
gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
» Wymagania ogdlne™[1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? remontu czastkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem
spekan obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- wywo6z odpadow,
- dostarczenie materialow i sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie 2z dokumentacja projektowag (frezowanie,
oczyszczenie, skropienie emulsjg asfaltowag oraz oblanie krawedzi lat asfaltem- dla
remontu czgstkowego mieszankg mineralno — asfaltowg) 1 SST,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogoélne Specyfikacje Techniczne
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

2. D-05.03.05a Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa S$cieralna wg
WT-11 WT-2
3.  D-05.03.08b Nawierzchnia podwojnego powierzchniowego utrwalenia
10.2. Normy
4. DIN 52123 Priifung von Bitumen- und Polymerbitumenbahnen

(Badanie tasm asfaltowych i polimerowo-asfaltowych)

5. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach 1 innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

6. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

7. PN-EN 1427 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie temperatury
micknienia — Metoda Pierscien i Kula

8. PN-EN 13880-2  Zalewy szczelin na gorgco - Czgé¢ 2: Metoda badania dla
okreslenia penetracji stozka w temperaturze 25 C



D-05.03.17  Remont czgstkowy nawierzchni asfaltowych — Program 12
poprawy stanu technicznego drog powiatowych na lata 2019 -
2022

9. PN-EN 13880-3  Zalewy szczelin na goraco - Czgs$¢ 3: Metoda badania okreslajaca
penetracje i odprezenie sprezyste (odbojnosc)

10. PN-EN 13880-13 Zalewy szczelin na gorgco - Czgs¢ 13: Metoda badania stuzaca
do okreslenia wydtuzenia niecigglego (préba przyczepnosci)

10.3. Inne dokumenty

11. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych - WT-1 2014 - Kruszywa — Wymagania techniczne.

12. Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 z dnia 9 marca
2011 r. ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobdéw
budowlanych i uchylajacego dyrektywe Rady 89/106/EWG

13. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 r., poz.
883 z pdzn. zm.)



D-05.03.27
NAWIERZCHNIA
Z DESTRUKTU ASFALTOWEGO



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot zwiazanych z wykonywaniem podbudowy i nawierzchni z destruktu asfaltowego dla zadania pn: ,,Program
poprawy stanu technicznego drog powiatowych na lata 2019 — 2022”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem
nawierzchni i podbudowy z destruktu asfaltowego.

Nawierzchnie z destruktu asfaltowego mozna wykonywac¢ na drogach obcigzonych ruchem bardzo lekkim i lekkim,
odpowiadajacych kategorii ruchu KR1 wedlug ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i
potsztywnych”, GDDP 1997. olicach, w ktérych dostepny jest destrukt asfaltowy pochodzacy z frezowania
remontowanych nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Destrukt asfaltowy (frez)

—material mineralno —bitumiczny, rozkruszony do postaci okruchéw zwigzanych lepiszczem bitumicznym, powstalym
w wyniku frezowania warstwy lub warstw nawierzchni drogowej w temperaturze otoczenia, lub w wyniku kruszenia w
kruszarce bryt pochodzacych z rozbidrki starej nawierzchni.

1.4.2. Nawierzchnia z destruktu asfaltowego

—nieulepszona nawierzchnia drogowa, ktérej warstwa $cieralna jest wykonana z destruktu asfaltowego (frezu)

1.4.3. Emulsja asfaltowa kationowa

— asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.4. Emulsja asfaltowa kationowa szybkorozpadowa, niemodyfikowana-/ K1 —65;K 1 —70/-do powierzchniowego
utrwalenia pojedynczego i wielokrotnego, do ziaczania warstw asfaltowych nawierzchni oraz do wytwarzania powlok
ochronnych oraz remontéw czastkowych i innych rob6t utrzymaniowych, na nawierzchniach drég obcigzonych ruchem
od KR1 do KR2.

1.4.5. Podloze pod warstwe destruktu asfaltowego

-powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z destruktu asfaltowego.

1.4.6. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotyczace materialow
Ogélne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
0g6lne” pkt 2.

2.2. Destrukt bitumiczny

Materiat o pochodzeniu zgodnym z punktem 1.4.1. niniejszej SST. Nalezy stosowa¢ czysty destrukt asfaltowy uzyskany
z frezowania istniejacej nawierzchni bitumicznej bez podbudowy rozkruszony do 31,5 mm. Zawarto$¢ nadziarna o
§rednicy do 63 mm nie powinna przekracza¢ 10%. Material powinien by¢ suchy lub lekko wilgotny wolny od
zanieczyszczen.

2.3. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowaé drogowe kationowe emulsje asfaltowe zgodnie z punktem 1.4.4. niniejszej SST
spetiajace wymagania okreslone w WT.EmA-99.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzgt do wykonania podbudowy z destruktu



Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z destruktu powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
: réwniarek lub ukiadarek do ukladania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

skrapiarek,

walcow lekkich, srednich i ciezkich stalowych gladkich,

walcoéw ogumionych,

samochodéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. Transport materiatlow
Destrukt asfaltowy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed pyleniem, rozsegregowaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdblne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do rob6t
Zaleca si¢ aby uktadanie i zageszczanie destruktu asfaltowego obywato si¢ przy temperaturze otoczenia powyzej 10°C.
Nie dopuszcza sie ukladania warstw nawierzchni z destruktu podczas opadéw atmosferycznych.

5.3. Przygotowanie destruktu bitumicznego
Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru , Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji probke materiatu -destruktu asfaltowego.

5.4. Przygotowanie podioza

Podloze pod warstwe nawierzchni musi by¢ wyprofilowane i réwne, bez kolein. Powierzchnia podioza powinna by¢
sucha i czysta. Nier6wnosci podtoza pod warstwy z destruktu asfaltowego nie powinny by¢ wigksze 9 mm. W
przypadku gdy nieréwnosci podioza sa wigksze, podtoze nalezy wyréwna¢ poprzez ponowne wyprofilowanie.
Podbudowa pod nawierzchnig z destruktu asfaltowego powinna odpowiada¢ wymogom: SST-04.04.04 lub innym
zgodnie z ustaleniami indywidualnymi.

Nastepnie z wyprzedzeniem co najmniej 2 h nalezy skropi¢ podloze kationowa emulsja asfaltowg szybkorozpadows
niemodyfikowang K1 —65 lub K 1 —70 w ilosci 0,5 kg/m2.

5.5. Wbudowywanie i zaggszczanie warstwy z destruktu bitumicznego

Nawierzchnia z destruktu asfaltowego powinna by¢ wykonywana jednowarstwowo. Destrukt bitumiczny powinien by¢
wbudowywany réwniarka lub ukladarka.

Zageszczenie warstwy destruktu nalezy prowadzi¢ stalowymi walcami wibracyjnymi lub ogumionymi o masie 3-6 ton.
Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi w przypadku nawierzchni o przekroju
daszkowym. Zageszczenie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwac
pasami podtuznymi, cze$ciowo nakladajacymi sig, w kierunku gérnej krawedzi.

Grubos$¢ ostateczna nawierzchni po zageszczeniu nie powinna by¢

mniejsza niz 4 cm w przypadku remontu nawierzchni z destruktu asfaltowego i 8 cm w przypadku utozenia nowej
nawierzchni z destruktu asfaltowego.

Zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.

6. KONTROLA J AKOSCI
ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robo6t
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Sprawdzenie wygladu destruktu bitumicznego
Sprawdzenie wygladu polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie dowozu do miejsca
wbudowania,

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z destruktu
bitumicznego.



6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z destruktu podaje tablica ponizej.

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwosé badan i pomiaréw
1 Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

2 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km

3 Grubos¢ wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 m
6.3.2.

Szerokos$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektows, z tolerancja 5 cm.
Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji
nawierzchni, powinna byé szersza z kazdej strony co najmniej o grubos¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak
niz 5 cm.

6.3.3.

Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z destruktu na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektows, z tolerancja 0,5 %.

6.3.4.

Grubos¢ warstwy

Grubosé warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja 10 %.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2(metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z destruktu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstwy podbudowy lub nawierzchni z destruktu asfaltowego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatu — destruktu asfaltowego,
przygotowanie i oczyszczenie podioza
skropienie podtoza emulsja asfaltowa roztozenie i zaggszczenie destruktu asfaltowego,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej



