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FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO
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WSTEP

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanaim

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnozendoy wykonywane przed
wykonaniem nowej warstwy.

MATERIALY

Nie wystpuja.
SPRZET

Nalezy stosowad frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okrélona glebokas¢.

Frezarka powinna Iy sterowana elektronicznie i zapewhiazachowanie
wymagane] réwnéci oraz pochylé poprzecznych i podamych powierzchni po
frezowaniu. Do matych rob6t (naprawyeéei jezdni) Inzynier maze dopyci¢ frezarki
sterowane mechanicznie.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przez zyniera.
Wykonawca powinien przedstawi dane techniczne frezarek, a w przypadkach
jakichkolwiek watpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

TRANSPORT

Transport sfrezowanego materialu powinier€ gk zorganizowany, aby zapewrnprae
frezarki bez postojow. Materiat me by¢ wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

WYKONANIE ROBOT
Nawierzchnia powinna ldy frezowana do gbokasci, szerokéci i pochylen
zgodnych z dokumentagcprojektovs i SST.
Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢é frezarek sterowanych elektronicznie, wextgm
ustalonego poziomu odniesienia, zachawujspadki poprzeczne i niwetetdrogi.
Nawierzchnia powinna lgysfrezowana na gbokas¢ projektowan z doktadndcia £ 5 mm.

Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzchni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowantiejmuje kilka lub wszystkie
warstwy nawierzchni na ghokas¢ okreslona w dokumentacji projektowe;.



KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dla nawierzchni frezowanezimao podano
w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni fieaoe]

na zimno
Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna ezstotliwos¢ pomiaréw
1 | Réwna¢ podiuzna taty 4-metrovg co 20 metréw
2 | ROGwnda¢ poprzeczna tat4-metrove co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szeroké¢ frezowania co50m
5 | Glkebokas¢ frezowania na bigco, wedtug SST

Roéwnas¢ nawierzchni

Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrova zgodnie z BN-
68/8931-04 [1] nie powinny przekraczé mm.

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinby¢ zgodne z
dokumentagj projektovs, z tolerangj + 0,5%.

Szerokd¢ frezowania

Szerokdé¢ frezowania powinna odpowiadlazerokdci okreslonej w dokumentac;ji
projektowej z doktadniwia £ 5 cm.

Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélglebokasci okreslonej w dokumentacii
projektowej z doktadniia + 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygee dokladnéci frezowania nie dotyez wyburzenia
kilku lub wszystkich warstw nawierzchni przy napesh kapitalnych. W takim przypadku
wymagania powinny hy okreflone w SST w dostosowaniu do potrzeb wynikgch z
przyjetej technologii naprawy.

OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarova jest nf (metr kwadratowy).
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ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagyrojektovs, SST i
wymaganiami layniera, jereli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytysv

PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obepnuj
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robdt,
- frezowanie nawierzchni,
— transport sfrezowanego materiatu z wbudowanienofrzy w pobocze,
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacfinicznej.



